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Fresa de placas
intercambiables

Vista general del producto
Vista general del sistema
Ambito de aplicacion de los tipos

Codigo de sistema - Cuerpo de la fresa
Codigo ISO - Placas intercambiables

Codigo de sistema - Fresa de disco
Codigo de sistema - Serie QCH

Fresa para planear

Fresa de escuadrar
Fresa conformadora
Fresa de disco

Fresa con avance rapido
Fresa de mandrinar
Fresa pararanuradoen T
Fresa tipo frontal

Fresa de chaflanes

Serie QCH

B22-B23
B24-B25
B26

B27-B28

B29-B94
B95-B123
B124-B136
B137-B147
B148-B156
B157-B158
B159-B160
B161-B166
B167-B178
B179-B201
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Fresa de placas interca m bia bles Vista general del producto

Placa parafresado
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ANGX-GM ANGX-LH APKT-ALH APKT-APF APKT-APM APKT-LH APKT-NM APKT-PF
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LNE32.534 LNKT-GL LNKT-GM LNKT-ZR MPHT-DM ODHT-GH ODHT-GL ODHT-GM
081216 081216 12152025 060812 06 06 06 Longitud de filo
OFKR-DF OFKR-DM OFKR-LH OFKT-DF OFKT-DM OFKT-LH
07 07 07 05 05 05 Longitud de filo
ONHU-CM ONHU-GH ONHU-GL ONHU-GM ONHU-PF ONHU-PM PNEG-CF PNEG-CM
06 08 06 06 0608 06 08 06 08 1 11 Longitud de filo
@e e e e e o9
PNEG-CR PNEG-PF PNEG-PM PNEG-PR RCKT-DM RCKT-DR RCKT-ER RCKT-NM
1 1 1 11 10121620 121620 121620 121620 Longitud de filo
@ -~ @
RDKW SDMT SDMT-DM SDMT-NM SDMT-PM SEEN
1012 070810121620 121620 09 06091215 0912 06091215 12 Longitud de filo
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SEET-APF SEET-APM SEET-APR SEET-CF SEET-CM SEET-CR SEET-DF SEET-DM
0912 0912 0912 12 12 12 12 1218 Longitud de filo
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SEET-DR SEET-EF SEET-EM SEET-LH SEET-PF SEET-PM -PR SEET-W
12 12 12 12 0912 0912 0912 12 Longitud de filo
\ 4 —
SEKN SEKR SNEG-E SNEG-GM SNEG-GR SNEG-HGR SNEG-W SNKN
1215 12 15 1215 121519 15 12 1215 Longitud de filo
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SPCN SPGN SPKN SPKR SPMR
1215 12 1215 12 1215 12 12 0912 Longitud de filo
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SPMT SPMT-HT SPMT-KT SPMT-PM SPUN TPKN TPMR TPUN
060912 0912 06 12 1215 16 22 111622 111622 Longitud de filo
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WPGT WPGT-PM XEEC XPHT-GM XSEQ ZDET ZDET-PM ZOHX-GF
0506 08 09 05 06 08 09 12 162025 30324050 12 08 11 13 1216202530 32 Longitud de filo
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Fresado

Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa para planear

icacion
Serie Cuerpodela Placa Kr Anl Caracteristicas Pagina
fresa M KN
Q «Intervalo de diametros @50 - 315 mm
p—— «Para acero, acero ir\oxidable, fupdiciones,
metales no ferriticos y materiales de
FMAO1 SEET12T 45° v v alta resistencia térmica
3 «Fresa de corte suave con gran
SEET18T geometria de corte positiva
6 «Placas intercambiables Wiper para lam
o «Intervalo de diametros @50 - 125 mm
> «Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de
FMAOQ2 SEET12T3 45° v < alta resistencia térmica
«Fresa de corte suave con gran
geometria de corte positiva
«Paso ancho
P RN - «Intervalo de diametros @80 - 315 mm
» ¢ «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMAQ03 ' 7] ] SEEN120 45° v | v «Fresa de corte suave con gran
— 3 geometria de corte positiva
SEKN120 «Sujecion en cuha
3
SEKR1203
SEKN150
4
SEKR1504
i «Intervalo de diametros @50 - 160 mm
OFKTO05T3 «Para acero, acero inoxidable, fundiciones
FMAO4 45° v | v y metales no ferriticos
«Placas intercambiables con ocho hélices
«Sujecion por tornillos
v «Intervalo de diametros @125 - 315 mm
«Para acero, acero inoxidable, fundiciones
FMAO4 OFKR0704 45° v | v y metales no ferriticos
«Placas intercambiables con ocho hélices
«Sujecion en cuna
q «Intervalo de didmetros @50 - 160 mm
" o » «Para acero, acero inoxidable, fundiciones
FMAO4 OD*T0605 45° y metales no ferriticos
«Placas intercambiables con ocho hélices
Sujecion por tornillos

v Muyapropiado v Apropiado
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Fresado

Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa para planear

. Aplicacién L -
Serie Cuerpodela Placa Kr MIKIN Caracteristicas Pagina
fresa
«Intervalo de diametros @25 - 50 mm
FMAOQ7 ONHU0604 45° v «Para acero y fundiciones
ONHU08T «Placas intercambiables con 16 hélices
5
«Intervalo de diametros @40 - 315 mm
FMAO07 ONHU0604 45° v «Para aceroy fundiciones
ONHU08T «Placas intercambiables con 16 hélices
5
«Intervalo de diametros @63 - 315 mm
«Para acero, acero inoxidable y fundiciones
«Placas intercambiables con ocho hélices
FMA11 SNEG120 45° Y «Placa intercambiable de doble cara
5 extra gruesa paragrandes
SNEG150 profundidades
6 de desprendimiento con una
SNEG190 elevada resistenc
7
«Intervalo de diametros @63 - 315 mm
ON*U0604** . «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMA12 ONHUO08T6 4 v «Placas intercambiables con 16 hélices
«Intervalo de diametros @50 - 315 mm
«Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMDO02 PNEG1105 67° v «Placas intercambiables con diez hélices
«Sujecion en cuna o por tornillos
«Paso normal y estrecho
eIntervalo de diametros @50 - 315 mm
«Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMDO02 PNEG1105 67° v «Placas intercambiables con diez hélices
«Sujecion en cuia o por tornillos
«Paso normal y estrecho

v Muyapropiado v Apropiado
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Fresado

Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa para planear

. Aplicacion L L.
Serie Cuerpodela Placa Kr Caracteristicas Pagina
fresa KNS
\-
«Intervalo de diametros @80 - 315 mm
HNEX0905 o «Para fundiciones
FMDO2 % v «Sujecion en cuna
«Placas intercambiables con doce hélices
O «Intervalo de diametros @100 - 400 mm
«Para aceroy fundiciones
«Placas intercambiables tangenciales
FMDO3 LNKT2007- 60° v con cuatro hélices
ZR «Corte pesado con grandes
LNKT2510- profundidades de corte
ZR «Sujecion atornillada
2
w A .
?, - :g‘ ~ eIntervalo de diametros @50 - 125 mm
FMEQ2 . . E> SPKT1204 75° v «Para acero, fundicionesy acero
PR ¥ SPKW120 inoxidable
) —_— 4 «Sujecion por tornillos
u
> o ‘.‘
- e SPKN120 «Intervalo de didmetros @80 - 400 mm
FMEQ3 . 75° v «Para acero, fundicionesy acero
‘ L’ 3 inoxidable
SPKR1203 «Sujecion en cuha
SPEX1203
SPKN150
4
SPKR1504
SPEX1504
O «Intervalo de diametros @125 - 315 mm
«Para aceroy fundiciones
«Placas intercambiables tangenciales
FMEO4 LNKT1506-ZR 75° v con cuatro hélices
«Corte pesado con grandes
profundidades de corte
«Sujecion atornillada
R o
" @ >
w | e— -IPntervalo de diérpetrzs t(380 —f313‘n‘1m
3 ’ «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMPO1 TPKN2204 90° v v «Fresa de corte suave con gran
geometria de corte positiva
«Sujecion en cuia

v Muy apropiado

v Apropiado
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Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa para planear

. Aplicacién L -
Serie Cuerpodela Placa Kr Caracteristicas Pagina
fresa M KNS
L
v ) u
( . ,',' «Intervalo de diametros @50 - 315 mm
A & SEETO9T o «Para acero, acero inoxidable, fundiciones
FMPO2 "‘ < " =y 3 0 R v y metales no ferriticos
Lo SEET120 «Sujecion atornillada
3
«Intervalo de diametros @50 - 315 mm
«Para aceroy fundiciones
FMPO3 LNKT120608-ZR 89° 7 «Placas intercambiables tangenciales
LNKT1506EN-ZR con cuatro hélices
LNKT2007DN- «Sujecion atornillada
ZR LNKT2510-
ZR
‘ «Intervalo de diametros @50 - 315 mm
«Para aceroy fundiciones
FMP12 WNHU060 90° v «Placas intercambiables tangenciales
4 con cuatro hélices
WNHUO080 «Sujecion atornillada
6
‘ «Intervalo de diametros @50 - 315 mm
«Para aceroy fundiciones
FMP12 ; WNHU0604 920° v «Placas intercambiables tangenciales
con cuatro hélices
«Sujecion atornillada
«Rango de diametro @50-125 mm
«Fresa de acabado con avance rapido
para materiales de acero y fundicion
«Placas intercambiable con cuatro
FMWX XEEC1209 hélices
«Portaplacas de reserva para una
mayor durabilidad del cuerpo de la
fresa
«El cuerpo de la fresa se equipa
exclusivamente con dos placas en
lados opuestos
D
/ v eIntervalo de diametros @25 - 63 mm
_ «Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
FMRO1 % - RCKT10T vV | v | v metales no ferriticos y materiales de
3 alta resistencia térmica
RCKT1204 «Sujecion atornillada
RCGX120
4

v Muyapropiado v Apropiado
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Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa para planear

. Aplicacion L. L
Serie Cuerpodela Placa MIKIN Caractenisticas Pagina
fresa
D
«Intervalo de diametros @50 - 250 mm
RCGX1204 «Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
FMR02 v | metales no ferriticos y materiales de
RCKT1204 alta resistencia térmica
RCMW1204 «Sujecion atornillada
RCKT1606
RCKT2006
% eIntervalo de diametros @15 - 50 mm
FMRO3 & { / RD**0803 «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
'l k) RD**10T3 & +Sujecion atornillada
RD**1204 «Construccion de moldes y matrices
«Intervalo de diametros @15 - 50 mm
— ] RDKWO070 «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMRO3 2 " «Sujecion atornillada
RDKW100 «Construccion de moldes y matrices
3
«Intervalo de diametros @50 - 200 mm
RD**1204 «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMRO4 RD**1605 " «Sujecion atornillada
RD**2006 «Construccion de moldes y matrices
«Intervalo de diametros @42 - 200 mm
RDKW100 «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
FMR04 3 o «Sujecion atornillada
RDKW12T «Construccion de moldes y matrices
3
RDKW160
4

v Muyapropiado v Apropiado




o

o
o
©
(%]
0]
-
L

Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa de escuadrar

. Aplicacion L L.
Serie Cuerpodela Placa Kr MIKIN Caractenisticas Pagina
fresa
Ao — eIntervalo de diametros @12 - 63 mm
«Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
e metales no ferriticos y materiales de
> /? APKT070 . alta resistencia térmica
EMPO1 ‘g p— 2 %0 Vi iv | v «Mango cilindrico
APKT11T «Para fresado para escuadrar, para
3 ranuradoy en rampa
APKT160 «Fresa de corte suave
4
Ao — «Intervalo de diametros @12 - 63 mm
«Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de
APKT11T %" alta resistencia térmica
EMPO1 3 vViv |V «Mango cilindrico
APKTO070 «Para fresado para escuadrar, para
2 ranuradoy en rampa
APKT160 «Fresa de corte suave
4
oS *Rango de diametro @40 - 250 mm
; _ «Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
= metales no ferriticos y materiales de
& APKTO070 alta resistencia térmica
EMPO2 1 “ 2 90° v ERRY «Para el fresado en escuadra, de
ranurasy enrampa
APKT11T «Fresa de corte suave con gran
3 geometria de corte positiva
APKT160 «Placas intercambiables con dos filos
4
'_‘ «Rango de diametro @50 - 100 mm
«Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de
APKT11T3 alta resistencia térmica
EMPO3 920° v ERRY +Para el fresado en escuadra, de
ranurasy enrampa
«Fresa de corte suave con gran
geometria de corte positiva
«Placas intercambiables con dos filos
'_‘ «Rango de diametro @20 - 40 mm
«Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de
. alta resistencia térmica
g / APKT11T3 o Lrosad e d
EMPO4 R g 90° viviv «Para el fresado en escuadra, de
T ranurasy enrampa
«Fresa de corte suave con gran
geometria de corte positiva
«Placas intercambiables con dos filos
g «Rango de didmetro @25 - 40 mm
«Para acero, acero inoxidable y fundiciones
P: inoxidable y fundici
e «Mango cilindrico
APMT1135 «Para el fresado en escuadra, de
EMPO5 %‘ p— 90° v B ranurasy enrampa
«Fresa de corte suave con gran
geometria de corte positiva
«Placas intercambiables con dos filos
«Posibilidad de mecanizado en direccion
Z

v Muyapropiado v Apropiado
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Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa de escuadrar

Serie

Cuerpodela
fresa

Caracteristicas

Pagina

EMP09

LNKT0804PN
R
LNKT1206PN
R
LNKT1607PN
R

«Intervalo de diametros @40 - 125 mm
«Geometria de corte afilado combinada
con placas tangenciales robustas
«Primera opcion para grandes
profundidades de desprendimiento
con elevados avances
«Filos de corte
especialmente
desarrollados con ele

EMP09

LNKT1206PNR

«Intervalo de diametros @40 - 80 mm
«Geometriade corte afilado combinada
con placas tangenciales robustas
«Primera opcion para grandes
profundidades de desprendimiento
con elevados avances
«Filos de corte
especialmente
desarrollados con ele

EMP13

ANGX1105
ANGX1506

eIntervalo de diametros @40 - 250 mm
«Para acero, fundiciones y metales
no ferriticos
«Placa intercambiable de doble cara
extra gruesa paragrandes
profundidades
de desprendimiento con una
elevada resistenciaa la rotura
«Placas intercambiabl

EMP13

ANGX1105
ANGX1506

eIntervalo de diametros @25 - 40 mm
«Para acero, fundiciones y metales
no ferriticos
Placa intercambiable de doble cara
extra gruesa paragrandes
profundidades
de desprendimiento con una
elevada resistenciaa la rotura
Placas intercambiable

EMP13

ANGX1105
ANGX1506

«Intervalo de diametros @25 - 40 mm
«Para acero, fundicionesy metales
no ferriticos
«Placa intercambiable de doble cara
extra gruesa paragrandes
profundidades
de desprendimiento con una
elevada resistenciaa la rotura
«Placas intercambiable

v Muyapropiado v Apropiado
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Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa de escuadrar

. Aplicacion L. L
Serie Cuerpodela Placa Kr MIKINTs Caracteristicas Pagina
fresa
@ eIntervalo de diametros @50 - 80 mm
«Para acero, fundiciones y metales
no ferriticos
ANGX1105 R «Placa intercambiable de doble cara
EMP13 ANGX1506 90 vV |v extra gruesa para grandes
profundidades
de desprendimiento con una
elevada resistenciaa la rotura
«Placas intercambiable
@ eIntervalo de diametros @25 - 40 mm
«Para acero, fundiciones y metales
no ferriticos
ANGX1105 . «Placa intercambiable de doble cara
EMP13 ANGX1506 90 v |V extra gruesa paragrandes
profundidades
de desprendimiento con una
elevada resistenciaa la rotura
«Placas intercambiable
Fresa conformadora
S
— eIntervalo de didmetros @20 - 63 mm
/ 3 «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
BMRO1 ,,/ ZDET08T2 & v «Especialmente adecuado para
£~ SPMT0603 ZDET1103 el desbastado de moldes
& SPMT0603 grandes
ZDET13T2 & «Placas intercambiables con tres hélices
SDMT0903 ZPNT2204
& SPMT1204
eIntervalo de diametros @12 - 20 mm
= «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
BMR02 / ROHX120 v «Especialmente adecuado para el
O 3 acabado en la construccion de moldes
ROHX160 y matrices
4 «Placa intercambiable con dos hélices
ROHX200
5
eIntervalo de diametros @16 - 40 mm
XPHT1 «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
«Especialmente adecuado para el
BMRO3 6 Y desbastado en la construccion de moldes
XPHT2 y matrices
0 «Cuerpo de herramienta con
XPHT2 elevada estabilidad
5
XPHT3
0
XPHT3
2
XPHT4
0

v Muyapropiado v Apropiado




o

o
o
©
(%]
0]
-
L

Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa conformadora

icacion
Serie Cuerpodela Placa Apl Caracteristicas Pagina
fresa M KN
g «Intervalo de diametros @16 - 40 mm
XPHT1 «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
«Especialmente adecuado para el
BMRO3 6 Y desbastado en la construccion de moldes
/ XPHT2 y matrices
: / 0 «Cuerpo de herramienta con
= XPHT2 elevada estabilidad
\ 5
d XPHT3
0
XPHT3
2
XPHT4
0
XPHT5
0
g eIntervalo de didmetros @16 - 40 mm
XPHT2 «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
0 «Especialmente adecuado para el
RO3 desbastado en la construccion de moldes
BMRO3 P XPHT2 v y matrices
5 «Cuerpo de herramienta con
XPHT3 elevada estabilidad
0
XPHT3
2
XPHT4
0
XPHT5
0
g eIntervalo de diametros @16 - 40 mm
«Para acero, acero inoxidable y fundiciones
XPHT4 «Especialmente adecuado para el
BMRO3 T 0 o desbastado en la construccion de moldes
XPHT5 y matrices
0 «Cuerpo de herramienta con
elevada estabilidad
eIntervalo de didametros @12 - 32 mm
«Para acero, acero inoxidable y fundiciones
BMR0O4 / ZOHX12 v «Especialmente adecuado para el
ZOHX16 acabado en la construccion de moldes
ZOHX20 y matrices
ZOHX25 «Placa intercambiable con dos hélices
ZOHX30
ZOHX32
eIntervalo de diametros @12 - 32 mm
«Para acero, acero inoxidable y fundiciones
BMR0O4 // ZOHX12 v «Especialmente adecuado para el
C./ ZOHX16 acabado en la construccion de moldes
ZOHX20 y matrices
ZOHX25 «Placa intercambiable con dos hélices
ZOHX30
ZOHX32

v Muyapropiado v Apropiado




Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa de disco

Serie Cuerpodela Placa Kr Caracteristicas Pagina
fresa

F o ° «Intervalo de diametros @100 - 250 mm
{ XSEQ120 . «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
SMPO1 o i 2 0 e v «Taladrado con arrastre transversal
° XSEQ120 eAnchuras de ranura4, 5, 6, 7, 8 mm

3
XSEQ12T
3
XSEQ120
4
XSEQ12T
4

]

. LS,

= e eIntervalo de diametros @63 - 160 mm
SMPO1 ’_ 3 ol XSEQ120 NV (v | v | v «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
g 2 eAnchuras de ranura4, 5, 6, 7, 8 mm
XSEQ120
3
XSEQ12T
3
XSEQ120
4
XSEQ12T
4

3 I d u
. > ’ «Intervalo de diametros @80 - 200 mm

«Para acero, acero inoxidable y fundiciones

SMP03 L { , | MPHT060 N v | v | v «Taladrado con arrastre transversal
N L 3 eAnchuras de ranura 8, 10, 12, 16, 18,
p MPHTO080 20 mm
worw 3
MPHT120
4
& ..‘ = n «Intervalo de diametros @80 - 200 mm
P03 - MPHTO060 o «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
SM e, A ] 3 N v v v «Anchuras de ranura 8, 10, 12, 16, 18,
i MPHT080 20 mm
3
MPHT120
4

g

= «Intervalo de diametros @25 - 44 mm
: / Qci6L .

SMP0O5 [ N v | v v «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
k;& . QC22L eAnchurasderanura1,1-4,8 mm

vy
&

v Muyapropiado v Apropiado
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Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa con avance rapido
. Aplicacion L. L
Serie Cuerpodela Placa Kr MIKIN Caracteristicas Pagina
fresa
L —— eIntervalo de diametros @20 - 40 mm
/ «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
- SDMTO06T2 B «Placa intercambiable con cuatro hélices
XMRO1 'ﬁ%: SDMTO9T3 15 v «Compatible con fresado en rampa
SDMT1204 «Doble sistema de sujecion para
SDMT1505 placas intercambiables
o > a i
w - \ ! eIntervalo de diametros @40 - 125 mm
8 y 1: «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
Y . . . sy
SDMTO06T2 . «Placa intercambiable con cuatro hélices
XMRO1 4 7 5 SDMTO9T3 15 v «Compatible con fresado en rampa
SDMT1204 «Doble sistema de sujecion para
SDMT1505 placas intercambiables
6 eIntervalo de diametros @20 - 40 mm
e — «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
; ot WPGTO050 1°- +Placa intercambiable con tres hélices
XMRO1 -.}&g 3 22° v «Compatible con fresado en rampa
«Doble sistema de sujecion para
Z\IPGTO(’O placas intercambiables
6 eIntervalo de diametros @42 - 160 mm
S— «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
WPGT060 1°- «Placa intercambiable con tres hélices
XMRO1 4 22° v «Compatible con fresado en rampa
«Doble sistema de sujecion para
\é\/PGT080 placas intercambiables
WPGT090
7
Fresa de mandrinar
eIntervalo de diametros @80 - 400 mm
CNE12 o «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
XMPO1 %0 v «También adecuado para fresado
para planear y para escuadrar

v Muyapropiado v Apropiado
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Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa pararanuradoenT
. Aplicacion L L.
Serie Cuerpodela Placa Caracteristicas Pagina
fresa MIKINS
( u eIntervalo de didmetros @21 - 60 mm
N MPHTO060 «Para fundiciones
TMPO1 fb . 3 v eAnchurasderanura9, 11, 14, 18, 22,
MPHT080 28 mm
3
MPHT120
4
Fresa tipo frontal
v E
| «Intervalo de didmetros @40 - 50 mm
HMPO1 APKT1504 & SPMT1204 v «Para acero y fundiciones
= +«Mango Weldon
R\ E Intervalo de didmetros @50 - 80 mm
A ) . -
HMPO1 ,:rﬁ.:ﬂ ‘ APKT1504 & SPMT1204 Y «Para acero y fundiciones
ﬁ' ’ «Con portaherramientas JT
e — =
‘—‘_.—
e = «Intervalo de diametros @50 - 80 mm
i APKT1504 & SPMT1204 «Para aceroy fundiciones
HMPO1-EC “as®® v «Con portaherramientas JT
/;’ v «Con cabezal intercambiable

v Muyapropiado v Apropiado




Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa de chaflanes

v Muyapropiado v Apropiado

Aplicacion
Serie Cuerpodela Placa Kr P MIKIN sH Caracteristicas Pagina
fresa
/ «Intervalo de didmetros @12 - 32 mm
CMz01 M SPMT1204 0° vl v v «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
) «Fresa para chaflanes a 30°
—_—
eIntervalo de didmetros @12 - 32 mm
CMZz01 ,/ SPMT1204 30° | v [ v | v «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
y «Fresa para chaflanes a 30°
—_—
eIntervalo de diametros @12 - 32 mm
CMAO1 ,/ SPMT1204 45 v v | v «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
) «Fresa para chaflanes a 45°
/ -
eIntervalo de diametros @12 - 32 mm
CMAO1 N SPMT1204 45 v v | v «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
) «Fresa para chaflanes a 45°
/ — eIntervalo de didmetros @12 - 32 mm
SPMT1204 . «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
CMDO1 L i‘ ’ 60 e v «Fresa para chaflanes a 60°
«Mango Weldon
B / —— eIntervalo de diametros @12 - 32 mm
SPMT1204 . «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
CMDO1 ' ? J 60 VI v |V «Fresa para chaflanes a 60°
*Mango Weldon
o
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Fresado

Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa de cabezal intercambiable - Serie QCH

Aplicacion
Serie Cuerpodela Placa Kr MIKIN Caracteristicas Pagina
fresa
XPHT1 «Intervalo de diam_e@ros @16 - 32 mm
6 «Para aceroy fundiciones
QCH-)(PHT ) Y «Especialmente adecuado para el
)éPHT desbastado en la construccion de moldes
y matrices
XPHT2
5
XPHT3
0
XPHT3
2
I eIntervalo de diametros @20 - 40 mm
L B :l “““U o= «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
~ [ SDMT06T2 . +Placa intercambiable con cuatro hélices
QG'I'SDMT m SDMT09T3 15 v «Compatible con fresado en rampa
SDMT1204 «Doble sistema de sujecion para
placas intercambiables
: 6 sIntervalo de diametros @16 - 42 mm
| ,r . ~— «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
® WPGTO050 1°- +Placa intercambiable con tres hélices
(X:H'WPGT 3 22° v «Compatible con fresado en rampa
«Doble sistema de sujecion para
enoere
P S—— ZVPGTO()O placas intercambiables
WPGTO080
6
*Rango de diametro @16 - 40 mm
. ( «Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
= : metales no ferriticos y materiales de
H—WN m alta resistencia térmica
= I R «Para el fresado en escuadra, de
QCH-APKT oy 3 0 vV IV ranurasy enrampa
APKT160 «Fresa de corte suave con gran
4 geometria de corte positiva
«Placas intercambiables con dos filos
«Solo para roscas M segin norma DIN
“ v eIntervalo de diametros @15 - 42 mm
N «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
QCH-RD ® \‘jmmm RDKW070 v «Sujecion atornillada
2 «Construccion de moldes y matrices
RDKW10T «Para dos grosores de placa diferentes
3
RDKW160
5
eIntervalo de diametros @15 - 42 mm
@ ;.- «Para acero, acero inoxidable y fundiciones
m-I-RD ® \‘jmmmm RDKW070 v «Sujecion atornillada
2 «Construccion de moldes y matrices
RDKW100 «Para dos grosores de placa diferentes
3
RDKW12T
3
RDKW160
4

19
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Fresa de placas intercambiables vitageneral detsistema

Fresa de cabezal intercambiable - Serie QCH

Serie

Cuerpodela
fresa

Kr

Caracteristicas

Pagina

QCH-ZOHX

ZOHX16
ZOHX20
ZOHX25
ZOHX30
ZOHX32

eIntervalo de diametros @16 - 32 mm

«Para acero, acero inoxidable y fundiciones

«Especialmente adecuado para el
acabado en la construccion de moldes
y matrices

«Placa intercambiable con dos hélices

SDMT-

i
|
i

10 L R

e
SDMTO09T3

eIntervalo de didametros @20 - 40 mm
«Para acero, acero inoxidable y fundiciones
«Placa intercambiable con cuatro hélice:
«Compatible con fresado en rampa
«Doble sistema de sujecion para
placas intercambiables
«Solo para roscas Q segun el estandar
de trabajoZCC-CT

S

APKT-

APKT11T3

«Rango de diametro @16 - 40 mm

«Para acero, acero inoxidable, fundiciones,
metales no ferriticos y materiales de
alta resistencia térmica

«Para el fresado en escuadra, de
ranurasy enrampa

«Fresa de corte suave con gran
geometria de corte positiva

«Placas intercambiables con dos filos

«Solo para roscas Q segun el estandar
de trabajoZCC-CT

SPGT0502

«Intervalo de diametros @16 - 20 mm

«Para acero, acero inoxidable y fundiciones

«Para desbarbar y biselar

«Fresa de corte suave con gran
geometria de filo positivo

«Placas intercambiables con dos filos

«Solo para roscas Q segun el estandar
de trabajozZCC-CT
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Fl‘esa de placaS inte rcam bia bles Ambito de aplicacion de los tipos

Ambito de aplicacién de los tipos —fresa de placas intercambiables

SO

HC' (CVD)

HC' (PVD)

HT

a
z

PCBN/PCD

PO1

P10

P20

P30

P40

YB932

YNG15

YNG151_|

YBG30

Cyeso

MO1

M10

YBG10

M20

YBM25
YBM25

M30

YBG20
2 |
YBG20

YB932

YNG15
1]

YNG151

YBM35

‘ 1
YBC40

M40

1

YBG30
2

YC30

KO1

K10

YBG10 J

K20

YBD15

K30

YBG15
YBG20 I

YBD25

YD20

K40

NO1

N10

N20

YBG10

N30

S01

510

YBG10

S20

YBG20

S30

HO1

H10

YBG10 J

H20

H30

Acero

Metales no ferriticos

‘ HC' Metal duro con recubrimiento

Acero inoxidable

Materiales de alta resistencia térmica

‘ HT Cermetsin recubrimiento
HC* Cermet con recubrimiento

Fundiciones

Materiales endurecidos

‘ HW  Metal duro sin recubrimiento




o

Fresado

Fresa de placas intercambiables csdigo de sistema- cuerpo de tafresa

FM A 12 050—-A22 O — N 06 — 04 (L) (C)
ENEEEEEE IBBEE EarE B e

Tipo de fresa Angulo de ajuste

Code ‘ Descripcion

BM Fresa conformadora A % - E %750
cM Fresa de chaflanes

EM Fresa de escuadrar )
™M Fresa para planear D %we P %90
HM Fresa tipo frontal

SM Fresa de disco

™ Fresa pararanuradoenT R %

XM Especial

Numero de serie

Diametro nominal [mm]

Code ‘ Descripcion
025 25
050 50
160 160
315 315

Modelo y tamaiio de alojamientos de herramienta
Code Modelo Code Modelo
Diametro nominal @50- 80mm Diémetro nominal @100- 160 mm
@27,32,40
022,27 132,
33| 22 : 1
37 - 40 : 50
A | - B - 63
5 63 ; 70
" lgn1,135 :
218,20 238, 45,56 .
. 750, 63, 80 @100, 125, 160
I~ *
Diametro nominal @200- 250 mm Diametro nominal @315mm
101,6 177,8
260 101,6
TR : 060
C : ' D i
j y 63 32 y 71N i _f
i | & i i
2
N Iéi’ 226
2200, 250 — N " @315 =
= It u
G Mango cilindrico XP Mango Weldon
K Taladrado con arrastre transversal
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Formade placa

Angulo de incidenda

z

C

5000
>0000

0 x

Especial

Especial

D S
15
F
~| ;’25"
P
- 11°

s [ [ —

Longitud de hélicel [mm]
Forma de placa
oy H
A M
- —(—
H, O, P L
o .
R S
A Q
T W

6 77 N 8 |

Direccion de corte
NU{mero de dientes Code ‘ Descripcion Con refrigeracion interior
L Aizquierdas

Las herramientas con acoplamiento B y paso de refrigerante intermo necesitan las siguientes piezas de
recambio:

tornillo de sujecion de refrigerante

disco de refrigerante

Piezas de recambio (acoplamiento B con paso de refrigerante interno)

B27 B32 B40 B40
%] 80 100 125 160
‘ tornillo de sujecién de LDB27C LDB32C LDB40C LDB40C
o refrigerante
6 disco de refrigerante B27-002-CP B32-002-CP B40-002-CP B40-003-CP
Alcomprar una herramienta con paso de refrigerante interno y acoplamiento B estaran incluidas (as siguientes piezas de recambio en el volumen de

entrega.




Fl‘esa de placaS intercambiables Caddigo ISO - placas intercambiables

S P K N 12 04 ED T2IKK R — DM
1 5 2 3 3 § 4§ s J 6 7 J 8 B o Jf 10

Formade placa Angulo deincidencia Clase de tolerancia
YR L . - g @ m H
1.C
H <:> L |:| Dﬁg Eg Code 1.C [mm] m [mm] S [mm]
A +0,025 +0,005 +0,025
—— C +0,025 +0,013 +0,025
O O
=75 5 E +0,025 +0,025 +0,025
F +0,013 +0,005 +0,025
b Q R Q P ﬁ G +0,025 +0,025 +0,130
1 H +0,013 +0,013 +0,025
3 +0,05-0,13 +0,005 +0,025
s T A K +0,05-0,13 +0,013 +0,025
L +0,05-0,13 +0,025 +0,025
M +0,05-0,13 +0,08-0,18 £0,130
w O X Especial N +0,05-0,13 +0,08-0,18 +0,025
u +0,08-0,25 +0,13-0,38 +0,130
Z  Especial

Caracteristicas de fijacion (sistema métrico) Longitud de hélicel [mm]
Forma de placa Forma de placa

L A N v 6 Q ﬂ

A C,M

>65° Q I

H, 0, P L

o

Especial

Fresado
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Fl‘esa de placaS intercambiables Caddigo ISO - placas intercambiables

Espesorde placaS [mm] Angulo
T O, al
1 f Kr an
Code ‘ S Code ‘ S Code ‘ Kr Code ‘ an
00 0,79 05 5,56 A 45° A 3
TO 0,99 5 5,95 D 60° B 5°
01 1,59 06 6,35 E 75° C 7
T1 1,98 T6 6,75 F 85° D 15°
02 2,38 07 7,94 P 90° E 20°
T2 2,58 09 9,52 4 Especial F 25°
03 3,18 T 9,72 G 30°
3,97 11 11,11 N 0
04 476 12 12,70 P 11°
T4 4,96 z Especial
6
Bisel
Code ‘ Modelo Code ‘ Angulo Code ‘ Anchura [mm] Code ‘ Posicion
0 5 0 0,10
F — 1 10° 1 0,15 K O
E _ 7 2 15° 2 0,20
T j 3 20° 3 0,25 P <>
4 25° 4 0,30
S j 5 30° 5 0,35
c O
7 0,45 <>>

Direccion de corte
Code ‘ Descripcion
R A derechas
L Aizquierdas
N A derechasy aizquierdas

Vista general de rompevirutas
(apartir de la pagina B20)




Fl‘esa de placas intel‘cambiables Cddigo de sistema - fresa de disco

SM P 03-160x16- K 40- M P 12-12 L
ElEEENIEE EBIEEE Bl EEEXERE

Modelo Angulo de ajuste

Code ‘ Descripcion

SM Fresa de disco p %W

Diametro nominal Anchurade corte

Numero de serie fmm] [mm]

Tipo de alojamiento
Code ‘ Descripcion Code ‘ Descripcion Diametro del
A Tipo A B Tipo B agujero de alojamiento
C Tipo C D TipoD [mm]
K Conresorte de ajuste

I Y I

Formade placa Angulo de incidencia

Tamaiiode placa

M 0 s N\’Oc— pg [mm]
.8 . 9o N 10 |

Direccion de corte
, 3 Code ‘ Descripcion
NUmero de dientes
R Aderechas
L Aizquierdas

o
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Fresa de placas intercambiables cdigo de sistema- serie acH

QCH— 35 —SDMT 09 — Q 18 — 03
B B emes NS ==

Serie Diametro nominal [mm]
Code ‘ Descripcion Code ‘ Descripcion
QCH Sistema de cabezal intercambiable 16 16
20 20 Formade
placa
25 25
35 35

Longitud de hélicel [mm] Tipo de rosca Tamaiio de rosca [mm]
Code ‘ Descripcion Code ‘ Descripcion
A g R Q M Métrico 8 8
(- d Q RoscaQ 10 10
12 12
S 14 14
- l4

Numero de cortes

P OO PO DS
a Fresado de ranuras b Fresado en esquina ¢ Fresado para conformado d Fresado para ranurado e Fresado para
planear

f Fresado de chaflanes g Fresado en rampa h Fresado circular/rampas

o
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Fl‘esa de placas intel‘cambiables Cddigo de sistema - Mangos QCH

G 25 -QCH—Q 12 - 250 C

(@) (115)

6 B 7 BN 8 | o

Forma sujecion

Diametro de sujecion [mm]

Tipoderosca

Code ‘ Descripcion Code ‘ Descripcion Code ‘ Descripcion
G Cilindrico 12 12 QCH Sistema de cabezal
XP Weldon 16 16 intercambiable

20 20
25 25
32 32

Tipo de rosca

Tamaiio de rosca [mm]

Longitud total [mm]

Code ‘ Descripcion Code ‘ Descripcion Code ‘ Descripcion
M Métrico 8 8 85 85
Q Rosca Q 10 10 150 150
12 12 200 200
14 14

Material Mango Longitud del cono [mm]
Code ‘ Descripcion Code ‘ Descripcion Code ‘ Descripcion
C Metal duro ya Conico 20 90
S Acero - Cilindrico escalonado 115 115




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

N

FMAO1 Kr:45° ¢

L D1 |
ap} || oo ‘
L t
Paso estrecho
o D
Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo el oD o, o . . Dientes |Alojamiento 2
-

FMA01-050-A22-SE12-04 e O 50 61 22 40 6 4 A 0,3
FMA01-050-A22-SE12-04C 2 e o 50 61 22 40 6 4 A 0,3
FMA01-063-A22-SE12-05 ° 63 74 22 40 6 5 A 0,5
FMA01-063-A22-SE12-05C i e o 63 74 22 40 6 6 A 1,2
FMA01-080-A27-SE12-06 o o 80 91 27 50 6 6 A 1,2
FMA01-080-A27-SE12-06C 2 e o 80 91 27 50 6 6 A 1,2
FMA01-100-B32-SE12-07 e o 100 107 32 50 6 7 B 1,2
FMA01-100-B32-SE12-07C = o o 100 107 32 50 6 7 B 1,2 SEET12T3
FMA01-125-B40-SE12-08 e o 125 136 40 63 6 8 B 2,6
FMA01-125-B40-SE12-08C E 125 136 40 63 6 8 B 2,6
FMA01-160-B40-SE12-10 e e 160 170 40 63 6 10 B 4,3
FMA01-160-B40-SE12-10C EC 160 170 40 63 6 10 B 4,3
FMA01-200-C60-SE12-12 e o 200 210 60 63 6 12 C 7,6
FMA01-250-C60-SE12-14 e o 250 260 60 63 6 14 C 13,5
FMA01-315-D60-SE12-18 e o 315 325 60 70 6 18 D 20,8
FMA01-100-B32-SE18-04 o o 100 120 32 63 10 4 B 1,2
FMA01-125-B40-SE18-05 o o 125 145 40 63 10 B 2,6
FMA01-160-C40-SE18-06 o o 160 180 40 63 10 C 4,3
FMA01-200-C60-SE18-08 e o 200 220 60 63 10 C 7,6 SEETIETE
FMA01-250-C60-SE18-10 ° 250 270 60 63 10 10 C 13,5
FMA01-315-D60-SE18-12 o o 315 335 60 80 10 12 D 20,8

=z Con refrigeracion interior

o

o
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Piezas de recambio

Placa SEET12T3 SEET12T3 SEET18T6
@D 50-100 125-315 100- 315
v Tornillo (placa) 160M3,5x1 160M3,5x1 160M5x17
(P 027 2 2,7 (6,7 Nm)
fw Nm) Nm)
Tornillo (base) SM5x7XA SM8x9XA
u Base S13BS S18BS
Llave (base) WH35L WH50L
/ Llave (placa) WT15IS WT15IS
‘) Llave (placa) WT20IT
(O Buenascondiciones de mecanizado SEET L 1.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1273 [ 17,82 | 13,4 | 3,97 | 4,1
Placa de fresado g3 Condiciones desfavorables
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
oS DOBOBR DB D HBHBR OO0 O
T PEELRENE G LORHRHEOO O
odi] o® O o %
2¢° &8 &k
LN OB DHHH %
H
o~ ~ o <
= [se) o o [se)
150 R b @ & © 2 2 2 5 g L2 2 g
8 8 3 8 8 8 8 8 g 2 8 B
> > > > > > > > > @’ > > o
SEET12T3-W 9,46 H B E BB B ECEEEBRN
@ H R RN H R B ||
A4

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenas condiciones de mecanizado SEET L 1.C S d
&3 Condiciones normales de mecanizado _12T3 13,4 ..13,4]..3.97| .41
Placa de fresado &y Condiciones desfavorables 18 T6 18 18 6,1 5,5
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2| HW
o P DOROOBRE D S8 88% 00 O
29"00 M a8 Es 0% SOBR00 O
' K S8 O @) 4
N &5 SR
S C Q& eDHe &%
H
o LS 5 5 By BH NSONYZS8SNZNE B -
"8 3 3 52 25 o500 IATRBRIT @ 2R
[aa] [=a] [aa] oo o [say~a] [~a)fealoaYoaaalaalfoalealoalaaloa) s =z an
> > > >>=>> S>E>>>>>>>>>> > |>>
SEET12T3-CF 2,55 o °
o«
A4
SEET12T3-CM 2,55 ° °
@
A4
SEET12T3-CR 2,55 oo o
@
N4
SEET12T3-DF 2550 @ o e o o o |o
@
A4
SEET12T3-DM 2,550 @ ) o e o )
@9 | SEFT1ST6-DM 2,29 e °
a_—’
SEET12T3-DR 2,55 o0 ° o o o
(o)
N 4
SEET12T3-EF 2,55 o °
@
A4
SEET12T3-EM 2,55 o e o °
@
A4
SEET12T3-LH 2,55 o o0
Bl
\ 2

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FHMAD2 e ¢

Paso normal y ancho

Dimensiones [mm] Placa

Articulo =iz |Almacén o5 oD Dientes |Alojamiento
1 ad L Ap max D

A4
FMA02-050-A22-SE12-03 ® 50 61 22 40 6 3 A 0,4
FMA02-063-A22-SE12-04 ® 63 74 22 40 6 4 A 0,6

FMA02-080-A27-SE12-04 ° 80 91 27 50 6 4 A 1,3 SEET12T3

FMA02-100-B32-SE12-05 ° 100 107 32 50 6 5 B 1,3
FMA02-125-B40-SE12-06 o 125 131 40 63 6 6 B 2,6

s« Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa SEET12T3

oD 50-125
9 |Tornillo (placa) (;(27}51;:)
/’ Llave (placa) WT1515

o
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

() Buenascondiciones de mecanizado SEET L I.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1273 | 17,82 | 13,4 | 3,97 | 4,1
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
Bt R @ @ S8 00 O
BB OH DB DOBBLOO O
84 O @) 4
] & 88
@ 08 ©HL &
H
50 R b BECBEEERCEN 288 E & |5
8035225800330 828088)2 & 28
[~ aly~alyea iy alyoa Ry a iy al)foaliaa i oa Ja Iy« Joa Y a loa o a liY a | el =z [ala)
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>5% >~ |>>
SEET12T3-W 9,46 o ° o o
D
A4
HC' Metalduro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento
(O Buenascondiciones de mecanizado SEET L I.C S d
&3 Condiciones normales de mecanizado 1273 | 13,4 | 13,4 | 3,97 | 41
Placade fresado &% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
BHPHBHBR DB L S8 00| O
B B LeR00| O
20°
— G#& O @) o
od |ﬂ 0 R
g 9 O BH8S @
H
0 L SSSREED NSU8YsS8SSsRE B k-
8033335 5223333838382 ¢ B8
>>>>>>> S>E>>>>>>>>>% > |>>
SEET12T3-CF 2,55 o °
<@
A4
SEET12T3-CM 2,55 ° °
©
A4
SEET12T3-CR 2,55 D) o
(™
N 4

o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o
o
©
(%]
0]
-
L




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenascondiciones de mecanizado SEET L 1.C S d
&3 Condiciones normales de mecanizado 1273 | 13,4 | 13,4 | 3,97 41
Placa de fresado €% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2| HW
P DOPDDBR DB D BB O
M DROOR o% sos20d O
20°
— K @ C O o
ad |ﬁ N 0 o
S 9 98 QO ©BHs &
H
~ -— — mm AN NNMmWLO [N I E
150 s 8 2 S8 3ZERS8RENEESE Lo 2 5s
8 B8 8 33 2238228882888 B2 2 B3
> > > S>> >>>>>>>>>>> >> > |>>
SEET12T3-DF 2,55 o ® oe o s o |o
<@
A4
SEET12T3-DM 2,55 @ ® o0 oe o ot
o
A 4
SEET12T3-DR 2,55 o0 e O o s
«
A4
- SEET12T3-EF 2,55 o '
<@
A4
SEET12T3-EM 2,55 o e o '
@
A4
SEET12T3-LH 2,55 o D)
&

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMAO3 Kr:45° ¢

@b

—

B
@D
av} || ep '
| TR ‘
L ey - -
“od
D
Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo e Dientes |Alojamiento
RIL| @0 | oD, | ed L | apma ! s
FMAO3-080-A27-SE12-04 o o 8 103 27 50 55 4 A 18
FMAO3-100-B32-SE12-05 o o 100 12 32 5 55 5 B 2,4
FMAO3-125-B40-SE12-06 o o 125 147 40 63 55 6 B 44 SEEN1203
FMAO3-160-B40-SE12-08 o o 160 181 40 63 55 8 B 6,4 SEKN1203
FMAO03-200-C60-SE12-10 o o 200 221 60 63 55 10 C 8,5 SEKR1203
FMAO03-250-C60-SE12-12 o o 25 270 60 63 55 12 C 14,1
FMAO03-315-D60-SE12-15 o o 315 353 60 63 55 15 D 2,2
FMAO3-080-A27-SE15-04 o 80 103 27 50 75 A 1,7
FMAO3-100-B32-SE15-05 o 100 122 32 50 75 B 2,3
FMAO3-125-B40-SE15-06 o 125 147 40 63 75 B 42
FMA03-160-B40-SE15-08 5 160 181 40 63 75 B 6,1 ggﬁmggj
FMAO03-200-C60-SE15-10 o 2000 221 60 63 75 10 C 8,3
FMAO03-250-C60-SE15-12 o 250 270 60 63 75 12 C 13,6
FMAO3-315-D60-SE15-15 o o 315 353 60 63 75 15 D 21,8

s Con refrigeracion interior
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Piezas de recambio

SEEN1203
Placa SEKN120 SoKN1S0
3
SEKR120 iEKRlSO
3
v oD 80-315 80-315
@ | o LOMSx15. 1 LOMS5x15.1
ajuste G
Modulo (iz- \
o quierdo) LSE12L LSE15L &5
s g Modulo (dere- LSE12R LSE15R ‘ 7 L
cho) —
Tornill - DM8x21X DM8x21X . |
@/ | Tornillo (cufia) (10,2 Nm) (10,2 Nm) /
s Cuna((;zqmer- WOIL WOIL ,
a)
).. Cufia (derecha) WO1R WO1R
) Llazj/e (t.ormllo WT20T WT20T
e ajuste)
Llave (cuna) WH40T WH40T
(O Buenascondiciones de mecanizado SEKN L I.C 5
&3 Condiciones normales de mecanizado 12 03 12,7 |.12.7 3,18
Placa de fresado ¢%  Condiciones desfavorables '1:5'04 15,875 15,875 | 4,76
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2|  HW
S DOBROBHE B L S8 00 O
e @ LeRe00 O
B O O EC
& & R
g 9 O ©HBHH &
H
- v
S 3 o n © o o — 3 E o |9
0 "B S £ B2 S B8 g 3B
[ea] [ea] o [aa] [2a] [2a] o [2a] [2a] 4 [~a]
> > > > > > > > > m®m > >
_SEKN1203AFN _________ . 1,8 H B B B BB EEEE BE
SEKN1203AFTN 1,8 0 o ° °
W | SEKN1504AFTN 1,6 o e | HE A E E BE B
SEKN1504AZ 1,6

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

( Buenas condiciones de mecanizado SEEN L 1.C S
€3 Condiciones normales de mecanizado 12 03 12,7 | 12,7 | 3,18
Placade fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
S DBHWPHBHBR DB D DB 00 O
LA La LVHBLOO O
G O @] £
SR
CCN OB B8B83 @
H
Nl EahNNTANNNmDOoONMmANS u‘%
ISO bs SRLLI IS RIIRIRILE |v |55
VUUT=Z=Z0000000n0aV0nalQ Q - N
[sal=a Y a s alea Ry a Ry a ol a loa R oa Jiaa Y ol e i <a W o'a R aa Qi a'a i 7 =z [ala)
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>5% |- |>>
SEEN1203AFTN 1,8 °
-—
HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento
(O Buenas condiciones de mecanizado SEKR L 1.C S
&3 Condiciones normales de mecanizado 12 03 12,7 | 12,7 | 3,18
Placade fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
S BHWHBHBR DB S S8H 00 O
LRI 08 O0%80D O
B O O £
St SEA]
CCN O BHS @
H
Nl Fha NN NNNMmDOoNmNS E‘i
150 bs SRSIS8L282235S80RB88E B B8
PRRa22228828R88R8eR8RE = B8
S>E>5>>>>>>>>>>>>>>>5 | [>>
SEKR1203AFN 1,8 ° o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

P

FMAO4 Kr:45° «

Sujecion por tornillos

Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo 1ol ap oD, o . . Dientes|Alojamiento 9
FMA04-050-A22-0OF05-04 ( 50 56 22 40 3,5 4 A 0,3
FMA04-050-A22-OF05-05 ° 50 56 22 40 3,5 5 A 0,4
FMA04-050-A22-OF05-05C * o 50 56 22 40 3,5 5 A 0,4
FMA04-063-A22-0OF05-05 ° 63 69 22 40 3,5 5 A 0,5
FMA04-063-A22-0OF05-05C * o 63 69 22 40 3,5 5 A 0,5
FMA04-080-A27-OF05-06 e O 80 86 27 50 3,5 6 A 0,8 OFKTOST3
FMA04-080-A27-OF05-06C e 80 86 27 50 3,5 6 A 0,8
FMA04-100-B32-OF05-07 e o 100 106 32 50 3,5 7 B 1,2
FMA04-100-B32-OF05-07C * o 100 106 32 50 3,5 7 B 1,2
FMA04-125-B40-OF05-08 ° 125 130 40 63 3,5 8 B 2,7
FMA04-125-B40-OF05-08C £ 125 130 40 63 3,5 8 B 2,7
FMA04-160-B40-OF05-10 ° 160 165 40 63 3,5 10 B 5,1

+ Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa OFKTO5T3 OFKTO5T3
oD 50-63 80-160
. 160M4x8, 160M4x10
v Tornillo (placa) 4 (3,4 (3,4Nm)
Nm)
B /’ Llave (placa) WT15IS WT15IS

Fresado




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenascondiciones de mecanizado OFKT L 1.C S d
&3 Condiciones normales de mecanizado 0573 | 526 | 12,7 | 3,97 | 4,4
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado OF** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
DBHWPHBBR DB D HBHH 00 O
LA LE LVHBO0O| O
B% O O 8
J o8
s £ % 00 OHG @
H
N0~ NAN= N NN MmOONMmN | 2
150 RISRSITIBLE2S SSSSN8R82 2 B8
JUQ===T0000 VUAVIVAKVY |V =&
[~aQ=a i =a = alyea oo Ry a Ry a Rl a iy ea) [~a [~ 'a Ji='a i <'a I 'a I o'a [ 'a [ e =z [alya)
>>>>>>>>>> S>>>>>>>5> > [>>
OFKTO5T3-DF 0,5 e O
OFKTO5T3-DM 0,5 o e ° o °
OFKTO5T3-LH 0,5 °
>
‘ —

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

N

Mo ka5

Sujecion en cuia

Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo B Dientes|Alojamiento
R|L| @D @D, od L Ap max !
FMA04-125-B40-OF07-08 o 125 136 40 63 5 8 B 3,9
FMA04-160-B40-OF07-10 o 160 171 40 63 5 10 B 5,9
FMA04-200-C60-OF07-12 o 200 211 60 63 5 12 C 7,6 OFKR0704
FMA04-250-C60-OF07-16 o 250 261 60 63 5 16 C 13,3
FMA04-315-D60-OF07-20 o o 315 321 60 63 5 20 D 20,3
s Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa OFKR0704
@D 125-315
7 T°g”‘"° LOM5x15.1
e
o ' ajuste
Modulo LOFO7L
(iz-
' quierdo)
Modulo LOFO7R
(dere-
o ‘ cho)
. - DM8x21X
Tornillo (cuha) (102
= N
Cuha wozL
‘). (izquier
- da)
) Cuna (derecha) WO2R
Llave
B (tornillo wr20T
de ajuste)
Llave (cuna) WH40T
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenascondiciones de mecanizado OFKR L 1.C S
&3 Condiciones normales de mecanizado 0704 | 7,45 | 17,94 | 4,76
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado OF** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
DOBRODBR D S OH8H 00 O
€456 B & @ SeBROO O
G#& O O EC
8 SR
L O BB @
H
N = - R AN ANNNMmLONMmN|= s
RIS Q498 o282 SRIS]dN83K%E £ 55
00 Q== =Z0auoldolduldgu v =&
[sal~a] [saj=aly.a] [2aly~aQ=al[<aly~a R <a i a =l i aa Y <a laa J s N 7 =z an
> > S>> >>>F>>>>>>>>>%> | >>
OFKR0704-DF 0,8 o o
S
) —
OFKR0704-DM 0,8 o o o o o o) o)
| OFKR0704W-DM 0,8 o o o
A —4
OFKRO0704-LH 0,8 o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMAO4 Kr:45°

Sujecion por tornillos
Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz | Almacén Dientes
@D @D, od L Ap max g
FMA04-050-A22-0D06-04C £ [ ] 50 60 22 40 4 4 0,284
FMA04-063-A22-0D06-05C b ® 63 73 22 40 4 5 0,409
FMA04-080-A27-0D06-06C sk ([ ] 80 90 27 50 4 6 1,017 OD*T0605
FMA04-100-A32-0D06-07C S [ ] 100 110 32 50 4 7 1,536
FMA04-125-B40-OD06-08 (@) 125 135 40 63 4 8 2,931
FMA04-160-C40-OD06-10 O 160 170 40 63 4 10 3,838

s Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa OD*T0605**
@D 50-160

160M5x13

(6,7Nm)

™
/’ Llave (placa) WT20IS

Tornillo (placa)
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenascondiciones de mecanizado ODHT
&3 Condiciones normales de mecanizado 206 05
Placa de fresado $%  Condiciones desfavorables 06 05
Placa de fresado OD** HC'(CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
P SOHOBH & 88 888 00 Qg
M & S8G0H G S98800 O
K 8% O o %
N | & X
S % % 08 800 &
H
| NSSRRENACENN SRS NE B - -
>0 0333225855080 838280 & 2 8
[a Qi Ry~a iy <a iy a Y a By e W aa l s By oa B a B aa e B a iy ' B o'a B 'a | g =z (=] o
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>5% - > >
ODHT060508-GH ° o0 °
ODHT060508-GL o o °
ODHT060508-GM ° ° ° °
- ODHT060508- e o
@ i
&
q ODMT060512-GM o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HCz Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMAO7 Kr:45° ¢

ap
35 EH==
88 -
/1
/
Mango Weldon
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo =2 |Almacén Dientes

@D @D, od Ly L Ap max .

FMA07-025-XP20-ON06-02 (@) 25 37 20 45 95 4 2 0,2
FMA07-025-XP20-ON06-02C £ o 25 37 20 45 95 4 2 0,2 ONHUO0604

FMA07-032-XP25-ON06-02C sk o 32 44 25 55 111 4 2 0,4

MAQ7-040-XP25ONO603 o 40 52 25 30 106 4 3 0,4

FMA07-032-XP25-ON08-02 o 32 47 25 55 111 5 2 0,4

FMA07-040-XP25-ON08-03 o 40 55 25 55 111 5 3 0,5
ONHUO08T5

FMA07-040-XP25-ON08-03C sk o 40 55 25 55 111 5 3 0,5

FMA07-050-XP25-ON08-04 o 50 65 25 55 111 5 4 0,6

+ Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa ONHU0604 ONHUO0ST5

@D 25-40 32-50

. 160M4x10 160M5x13
v Tornillo (placa) (3,4Nm) (6,7 Nm)
A | Llave (placa) WT15IS
) Llave (placa) WT20IT
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

() Buenas condiciones de mecanizado ONHU L 1.C S d
&€y Condiciones normales de mecanizado _0604 | 6,58|15,875 _4,76| 4,4
Placa de fresado € Condiciones desfavorables 08T5 | 839|202 | 577 | 53
Placa de fresado ON** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
DOBOOHB B S S8 00 O
DD D@ S8ar00 0O
G O O &
R
L OB DO £
H
NP oo NN ANNNMmDO N MmN 2
IS0 rRReSS98 L8223 53388348 £ 58
0002220000003 0R20VARAVIY © =
[~aQy<aly~a s alyaalyoa Ry aly-al)foa liyaa el ea Iy« a Ji s Y <a loa Y aa lY a | g =z [ala)
S>> >>>>>>>>5 5 [>>
o]
. ONHU08T512-CM o o
ONHU060408-PF 08 |o o ° o
. ONHUO0ST508-PF 08 |o o o o o
ONHU060408-PM 08 |e e oo °
. ONHUO0ST508-PM 08 |o o oo

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

T

FMAO7 Kr:45° «

Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo 1ol ap oD, o . . Dientes|Alojamiento .
FMA07-050-A22-ON06-05 o o 50 62 22 40 4 5 A 0,3
FMA07-050-A22-ON06-05C Ee 50 62 22 40 4 5 A 0,3
FMA07-063-A22-ON06-06 o 63 75 22 40 4 6 A 0,5
FMA07-063-A22-ON06-06C %o 63 75 22 40 4 6 A 0,5
FMA07-080-A27-ON06-07C * o 80 92 27 50 4 7 A 1
FMA07-080-B27-ON06-07 o 80 92 27 50 4 7 B 1
FMA07-100-B32-ON06-08 o 100 112 32 63 4 8 B 1,9
FMA07-100-B32-ON06-08C o 100 112 32 63 4 8 B 1,9 ONHU0604
FMA07-125-B40-ON06-09 o 125 137 40 63 4 9 B 3,5
FMA07-125-B40-ON06-09C * o 125 137 40 63 4 9 B 3,5
FMA07-160-C40-ON06-11 o o 160 172 40 63 4 11 C 4,3
FMA07-200-C60-ON06-13 o 200 212 60 63 4 13 C 6,4
FMAQ7-250-C60-ON06-15 o 250 262 60 63 4 15 C 13,4
-FMA07-315-D60-ON06-17. ________. ____ o . 315 ..327.......60 80 417 D....219
FMA07-063-A22-ON08-05 o 63 78 22 40 5 5 A 0,5
FMA07-063-A22-ON08-05C * o 63 78 22 40 5 5 A 0,5
FMA07-080-A27-ON08-06C ko 80 95 27 50 5 6 A 0,9
FMA07-080-B27-ON08-06 o o 80 95 27 50 5 6 B 0,9
FMA07-100-B32-ON08-07 o 100 115 32 63 5 7 B 1,8
FMA07-100-B32-ON08-07C * o 100 115 32 63 5 8 B 3,1
FMA07-125-B40-ON08-08 o o 125 140 40 63 5 8 B 3,1 ONRUOBTS
FMA07-125-B40-ON08-08C E 125 140 40 63 5 8 B 3,1
FMA07-160-C40-ON08-10 o o 160 175 40 63 5 10 C 4,1
FMA07-200-C60-ON08-12 o 200 215 60 63 5 12 C 6,1
-FMA07-250-C60-ON08-14. ________. ____ ¢ ©.0..250 265 60 __ 63 514 cC 12
B FMA07-315-D60-ON08-16 o o 315 330 60 80 5 16 D 21

.. Con refrigeracion interior
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Piezas de recambio

Placa ONHU0604 ONHUO08TS
@D 50-315 63-315
v Tornillo (ol 160M4x10 160M5x13
ornillo (placa) (3,4Nm) (6,7 Nm)
A | Llave (placa) WT15IS
> | Llave (placa) WT20T
(O Buenascondiciones de mecanizado ONHU L I.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado _0604 | 6,58]| 15,875 _4,76| 4,4
Placa de fresado € Condiciones desfavorables 0875 | 839|202 | 577 | 53
Placa de fresado ON** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
DOHRODBR D S% HBOHH™ 00 O
DEB D S SLee00 O
& O O &
& R
Ll o8 BHD #
H
o~ = o~ 2
8 & v 1 o o o = 3 5 o |2
%0 "G S 2 5%k 353838 EE
[2a] [2a] [2a] [2a] [2a] [2a] [2a] [2a] [2a] P4 4]
> > > > > > > > > B> >N
ONHU060408-CM H B BB EEEE B
ONHU08T512-CM c o

ONHU060408-PF 08| c
ONHUOST508-PF 08| c

ONHUO0ST508-PM 08 |o

||
|1
[ lal
[ ]
oo
||
o]
||
[ ]
[ ]
[ ]
||

[o]e]
|
|
|
|
|
|

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

T

FMA11 Kr:45° «

C D
Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz |Almacén oD oD Dientes |Alojamiento é
1 od L Ap max
FMA11-063-A22-SN12-05C b (J 63 7447 22 40 5,5 5 A 0,55
FMA11-063-A22-SN12-06C s ° 63 74,47 22 40 5,5 6 A 0,58
FMA11-080-A27-SN12-06C s ° 80 91,47 27 50 5,5 6 A 1,14
FMA11-100-B32-SN12-07 ° 100 111,47 32 50 5,5 7 B 1,42
FMA11-100-B32-SN12-07C b o 100 111,47 32 50 5,5 7 B 1,42
FMA11-100-B32-SN12-10C B ° 100 111,47 32 50 5,5 10 B 1,42 SNEG1205
FMA11-125-B40-SN12-08 ° 125 136,47 40 63 5,5 8 B 2,86
FMA11-125-B40-SN12-08C o o 125 136,47 40 63 5,5 B 2,86
FMA11-125-B40-SN12-12C s ° 125 136,47 40 63 5,5 12 B 2,86
FMA11-160-C40-SN12-10 ° 160 171,47 40 63 5,5 10 C 4,06
FMA11-160-C40-SN12-15 ° 160 171,47 40 63 5,5 15 C 4,06
FMA11-200-C60-SN12-14 ° 200 212,08 60 63 5,5 14 C 6,89
FMA11-063-A22-SN15-05C s ° 63 77,4 22 40 7 5 A 0,56
_PMA11-080-A27-SN1506C E I 80 ...944 27 50 7 6 A 1,06
FMA11-100-B32-SN15-07 ° 100 1144 32 50 7 7 B 1,47
FMA11-100-B32-SN15-07C sl o 100 114,432 50 7 7 B 1,47
FMA11-100-B32-SN15-09C B ° 100 1144 32 50 7 9 B 1,47
FMA11-125-B40-SN15-08 ° 125 139,4 40 63 7 8 B 2,7
FMA11-125-B40-SN15-08C 5= o 125 139,4 40 63 7 8 B 2,7 SNEG1506
FMA11-125-B40-SN15-10C sl ° 125 140,25 40 63 7 10 B 3,1
FMA11-160-C40-SN15-10 ° 160 1744 40 63 7 10 C 3,92
FMA11-160-C40-SN15-13 ° 160 175,25 40 63 7 13 C 4,14
FMA11-200-C60-SN15-12 ° 200 2144 60 63 7 12 C 5,46
FMA11-250-C60-SN15-14 ° 250 2644 60 63 7 14 C 11,26
PMA11-315D60-SN15-18 o . 315..329,4 60 . 80 7 18 D 20
B FMA11-125-B40-SN19-07 ° 125 142,63 40 63 9 7 B 3
FMA11-125-B40-SN19-07C 5= ° 125 142,63 40 63 9 7 B 3
FMA11-160-C40-SN19-09 ° 160 167,63 40 63 9 9 C 4,25 SNEG1907
FMA11-200-C60-SN19-11 ® 200 217,63 60 63 9 11 C 6,18

:: Con refrigeracion interior
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Dimensiones [mm]

Articulo =iz |Almacén Dientes | Alojamiento
@D QD1 od L Ap max

FMA11-250-C60-SN19-13 ® 250 267,63 60 63 9 13 C 11,55 SNEG1907
FMA11-315-D60-SN19-16 o 315 332,63 60 80 9 16 D 20,9
.- Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa SNEG1205 SNEG1506 SNEG1907
@D 63-200 63-315 125-315
v Tornillo (bl 160M3,5x1 160M5x13 143M6x16
ornillo (placa) 0 (2,7 (6,7 Nm) (9,1 Nm)
Nm)
/ Llave (placa) WT15IS
)" Llave (placa) WT20IT WT25IT
SNEG L I.C S d

_1205 7,6 12476 46

06 | 94| 15| 56| 55

1 07 | 121 19 7 7,2
(© Buenascondiciones de mecanizado 5
&3 Condiciones normales de mecanizado 1
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 9
Placa negativa SN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
o & GoRohR 0 @a 8L 00 O
@X
W DHEOOB SH OOBBO0 O
&% O @) o
& & 88
®Ow 08 DODB =
H
N aaNNcaNNNmDOoNmN T E
IS0 rlbs S22E88LRESSS88NR8RLY 2 55
ERR22222232288888882 2 58
SES>>S>>S>>E>>>>>>>>>5 5 > >
SNEG1506ANR-E 09| 1,3 °
SNEG1205ANR-GM 0,8|1,05e ° ) °
SNEG1506ANR-GM 09| 13]e ° ° °

o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento

Fresado




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

1 )
(O Buenas condiciones de mecanizado '5
€3 Condiciones normales de mecanizado 1
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 9
Placa negativa SN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
o & DBOBOOBR DB S HBHR O0 |0
(*5
3 €395 €3 €3 8% Bk DBBBBHOO |O
B9 O O a8
B
g 98 OB HHES 9B
H
N==cRBrFR NN ANNNMmNONm NS :‘—:
ISO ribs SRR ltdCERIIRIRRILE = S5
VUUTZ=Z0000000n0acunvv O - N
(el ea R ea Qi aa i aa liyaa Y ~a l~al o Qi oa i oa Jif e Bifaa Qi o'a B a'a Jif e R 'a i 'a [ =z an
S>E>>>>>>>>>>>>>>>> > [>>
_ SNEG1205ANR-GR 0,8|1,05/ @ ° ° o o
E SNEG1506ANR-GR 09| 1,3 e ° ° o o
SNEG1907ANR-GR 1 (1,67 e ° )
— SNEG1506ANR-HGR o
HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento
() Buenas condiciones de mecanizado SNEG L 1.C S d
€y Condiciones normales de mecanizado 12 05 12 12 4,76 4,6
Placa de fresado g%  Condiciones desfavorables
Placa negativa SN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
Do itR @ @i “eH Q0 |O
St L e LOHRBLOO O
Gd O QO £
8 L
E O® GHe &%
H
NN S NN AN NNMmOONMmN|= 2
SO MR ddll2leRNIRNRI8E = S5
VOUUTZTZZ000000NVVYLVOY U =d
[~a =y <aJaa s aliyaa iy aly~alfoa lea Bea Ji o o Qi oa o Jif s B a'a R 'a [ P~ 4 on
S>>>>>>>>>>>>>>>>>% >~ |[>>
SNEG1205ANR-W 0,6 10,8 °

HC'" Metaldurocon
recubrimiento

HT Cermetsinrecubrimiento

HCz Cermet con recubrimiento

HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMA12 Kr:45° ¢

Dimensiones [mm] Placa
Articulo =12 |Almacén| b oD Dientes |Alojamiento o
1 ad L Ap max
FMA12-050-A22-ON06-04C e ® 50 59 22 40 4 4 A 0,309
FMA12-050-A22-ON06-05C b ° 50 59 22 40 4 5 A 0,352
FMA12-063-A27-ON06-05C 5 ° 63 72 27 50 4 5 A 0,645
FMA12-063-A27-ON06-07C B ° 63 72 27 50 4 7 A 0,695
FMA12-080-A27-ON06-07C b ° 80 90 27 50 4 7 A 1,071
FMA12-080-A27-ON06-09C s ° 80 90 27 50 4 9 A 1,098 ONU0604**
FMA12-100-A32-ON06-08C sk ° 100 110 32 50 4 8 A 1,599
FMA12-100-A32-ON06-11C B ° 100 110 32 50 4 11 A 1,616
FMA12-125-B40-ON06-10 ° 125 135 40 63 4 10 B 3,114
FMA12-125-B40-ON06-14 ° 125 135 40 63 4 14 B 3,151
FMA12-160-C40-ON06-12 ° 160 170 40 63 4 12 C 4,504
FMA12-160-C40-ON06-18 ° 160 170 40 63 4 18 C 4,568
FMA12-063-A22-ON08-05 o 63 78 22 50 5 5 A 0,6
PMA12-080-A27-ON0806_ ..o __ . 80 .9 .27, .50 5 6 A 0,97
FMA12-100-B32-ON08-07 o 100 115 32 50 5 7 B 1,28
FMA12-100-B32-ON08-07C s o 100 115 32 50 5 7 B 1,28
FMA12-125-B40-ON08-08 o 125 140 40 63 5 8 B 2,59
FMA12-125-B40-ON08-08C B o 125 140 40 63 5 8 B 2,59 ONHU8T®
FMA12-160-C40-ON08-10 o 160 175 40 63 5 10 C 4.1
FMA12-200-C60-ON08-12 o 200 215 60 63 5 12 C 5,68
FMA12-250-C60-ON08-14 o 250 265 60 63 5 14 C 11,9
FMA12-315-D60-ON08-18 o 315 330 60 80 5 18 D 20,41

+ Con refrigeracion interior
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Piezas de recambio

Placa ON*U0604** ONHUO08T6
@D 50-160 63-315
. 160M5%13
v Tornillo (placa) (6,7Nm)
A | Llave (placa) WT15IS °
> | Uave (placa) WT20T 8
(O Buenas condiciones de mecanizado ONHU L 1.C S d
&3 Condiciones normales de mecanizado _06 04| 6,15]|.15,875 _554| 6
Placade fresado &% Condiciones desfavorables 08T6 | 6,38 | 20,2 | 6,3 53
Placa de fresado ON** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC HW
SOROBHE D S8 S6% 00 O
DO R S DoeBROO O
&% O @) EC
&8 St
g% 4 O
H
- ©)
o~ = A [a) vy hy [se)
IS0 rlg g & 2 2 2 8 I g ¢ B =
g 8 3 8 8 8 8 8 8 2 B8 B
> > > > > > > > > B [> > o
ONHUO060408ANN-GH . H B 4 E B B B B
o ONMUO060408-GH || || H B M B B B B B
aomuommmm EECOCEEEDERNENEN
| ONHUOGOAOBANN-GM_ . o8 | | e[ 1 1 el L[]
o ONHUO08T624R-GM 2,4 o
ONMUO060408-GM o ] [

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMDO02 Kr:67° V

D
Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo 1o li! oo oD, o . . Dientes |Alojamiento Q
FMD02-050-A22-PN11-04 e © 50 60,1 22 50 5 4 A 0,6
FMD02-050-A22-PN11-04C ECRe) 50 60,1 22 50 5 4 A 0,6
FMD02-050-A22-PN11-05 ° 50 60,1 22 50 5 5 A 0,6
FMD02-050-A22-PN11-05C EC ) 50 60,1 22 50 5 5 A 0,6
FMD02-063-A22-PN11-05 e O 63 73,1 22 50 5 5 A 0,8
FMD02-063-A22-PN11-05C oo 63 73,1 22 50 5 5 A 0,8
FMD02-063-A22-PN11-06 ° 63 73,1 22 50 5 6 A 0,9
FMD02-063-A22-PN11-06C EC ) 63 73,1 22 50 5 6 A 0,9
FMD02-080-A27-PN11-06 ° 80 90,1 27 50 5 6 A 1,1
FMD02-080-A27-PN11-08 ° 80 90,1 27 50 5 8 A 1,2
FMD02-080-A27-PN11-08C e 80 90,1 27 50 5 8 A 1,2
FMD02-100-B32-PN11-07 ° 100  110,1 32 50 5 7 B 1,8
FMD02-100-B32-PN11-07C EXe) 100  110,1 32 50 5 7 B 1,8
FMD02-100-B32-PN11-10 ° 100  110,1 32 50 5 10 B 1,9
FMD02-100-B32-PN11-10C B*o 100  110,1 32 50 5 10 B 1,9 PNEG1105
FMD02-125-B40-PN11-08 e e 125 1351 40 63 5 8 B 2,9
FMD02-125-B40-PN11-08C o 125  135,1 40 63 5 8 B 2,9
FMD02-125-B40-PN11-12 e o 125 1351 40 63 5 12 B 3,2
FMD02-125-B40-PN11-12C ECe) 125  135,1 40 63 5 12 B 3,2
FMD02-160-B40-PN11-10 ° 160  170,1 40 63 5 10 B 5,6
FMD02-160-B40-PN11-14 e o 160 170,1 40 63 5 14 B 6,4
FMD02-200-C60-PN11-12 o 200 210,1 60 63 5 12 C 7,9
FMD02-200-C60-PN11-16 ° 200  210,1 60 63 5 16 C 8,5
FMD02-200-C60-PN11-20 o 200  210,1 60 63 5 20 C 8,5
FMD02-200-C60-PN11-24 ° 200 210,1 60 63 5 24 C 8,6
B FMD02-250-C60-PN11-14 o 250  260,1 60 63 5 14 C 13,4
FMD02-250-C60-PN11-18 e o 250 260,1 60 63 5 18 C 18
FMD02-250-C60-PN11-30 o 250  260,1 60 63 5 30 C 13,5
FMD02-315-D60-PN11-26 o o 315 3251 60 80 5 26 D 24,5

= Con refrigeracion interior
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Piezas de recambio
Placa PNEG1105
@D 50- 315

9 Tornillo (placa) 'g,)m(,l? k/ﬁ '

A | Llave (placa) WT15IS
(O Buenascondiciones de mecanizado PNEG L 1.C S d
&3 Condiciones normales de mecanizado 11 05 75 |15,875| 5,56 | 4,64
Placade fresado g% Condiciones desfavorables

Placa de fresado PN** HC (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW

DO BORe O @ 8L 00 O

PEE LA e BHWBOO O

@ O @) 9
&8 Do
R O S8 =
'H
a S S ) n o 9 o -~ 3 E» o 2
IS0 B3 § 2 2 5 5 8 8 & o 8 =

[aa] [aa] o [aa] o o [aa] [aa] [2a] 4 7]
> > > > > > > > > |Bm > >
PNEG110512L-PF 1,6 750 H B B B H E =B
PNEG110512R-PF 1,6 |75 H B B B H E =B
PNEG110512L-PM 1,6 |75/0 : : : || : H . : : :
_ PNEGL10512R-PM __________ ] ‘HE B B B | H E B BN NN
PNEG1105121-PR wlzse
PNEG110512R-PR 1,6 750 H B B B H E =B

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenas condiciones de mecanizado PNEG L 1.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 11 05 5,4 115,875| 5,56 | 4,64
Placade fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado PN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
P oosaos & o8 S8 00 O
: M S2068 | 08 998800 O
K 8% O .| e 9%
€ N B 8 Qe
ZH S % & OB GOS8 &
’ H
N R =~ Nt NNmMmINDON MmN =
IS0 bs lamx| R RN amE RS2SRRSR NRILT £ S5
OUO==T=a 20000V v =&
[~ ~a [y ~a =2y a s a y"a) [~alf<a s B <'a JY<'a i a'a JiYo'a Y v'a I o'a i ' [ 'a [ e 4 [ala)
>>>>>>> S>>>>>>>>>>% | [>>
PNEG110512L-CF 1,6 | 5 o
' PNEG110512R-CF 1,6 | 5 °
PNEG110512L-CM 1,6 | 5
' PNEG110512R-CM 1,6 | 5
PNEG1105121 -CR 1,6 | 5
. PNEG110512R-CR 1,6

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMDO2 K67 ¢

Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo 3 Dientes|Alojamiento
RIL| @ | @D, | od | L | am Q
FMD02-080-A27-PN11-10 (] 80 90,1 27 50 b 10 A 1,3
FMD02-100-B32-PN11-14 e o 100 11011 32 50 5 14 B 1,6
FMD02-125-B40-PN11-18 ° 125  135,1 40 63 5 18 B 3,2 PNEG1105
FMD02-160-B40-PN11-22 ° 160  170,1 40 63 5 22 B 5,8
FMD02-200-C60-PN11-28 o o 200 210,1 60 63 5 28 C 8,5

:: Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa PNEG1105

@D 80-200
@ Tornillo (cufa) ?;Agﬁrg?
Vv Cufia W18N
A | Llave (cufa) WT15IT
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenascondiciones de mecanizado PNEG L 1.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 11 05 7,5 |15,875| 5,56 | 4,64
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado PN** HC' (CVD) HC! (PVD) HT | HC? HW
DOHDBDBE D S8 S8 00 O
g3 ek Be SVRVOO O
&% O O EC
&8 & R
g 9B O€ ©Ha B
'H
NS aNN AN NmOLOoONmANS S
IS0 bs |2 RRLALBLE2EINIINAILE £ 55
YOO TZTT000000LNYVVUVLY O =d
[saj=a Ry <ali=alsalyoa Ry aly-a sl oa R ol < i sa JiY s Y oa W s I a'a R ' | 74 =z on
S>E>>>>>>F>>>>>>>>>5 |- |>>
PNEG110512L-PF 1,6 |7,5/0
PNEG110512R-PF 1,6 |7,5/0 o
PNEG110512L-PM 1,6 |7,5/0 o
Q PNEG110512R-PM ° ° o
PNEG110512L-PR 1,6 |7,5/0 °
PNEG110512R-PR 1,6 |7,5/0
HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento
(O Buenascondiciones de mecanizado PNEG L 1.C S d
&3 Condiciones normales de mecanizado 11 05 54 [15,875| 5,56 | 4,64
Placade fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado PN** HC' (CVD) HC! (PVD) HT | HC2 HW
Posssos ¢ &% o688 00 |0
: M S83e8 88 888800 0
K . ®% o 0 g%
€ N . ek o]
X S &% o O HHH «
) H
0 b o BE5SBEESNCSSSS5SYSHE B 5a
PP B85S 258003383232380 2 28
(el ca s a s a i« a y=a ly=a i foa R oa B o'a Qi e [ aa Qi a'a [l =@ [ a'a [ = a [ a'a | el =z aon
S>E>S>>>>>>>>>>>>>>>% > >>
PNEG110512L-CF 1,6 | 5 o
PNEG110512R-CF 1,6 | 5 °

o

Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenas condiciones de mecanizado PNEG L 1.C S d
&3 Condiciones normales de mecanizado 11 05 54 [15,875| 5,56 | 4,64
Placade fresado &% Condiciones desfavorables
Placa de fresado PN** HC (CVD) HC (PVD) HT | HC2 HW
Possoss & &8 868 00 O
M| S8668 2 0% 888800 O
K . 8% O e 4]
N B & & %
S L < OB BBHB &£
H ——
0 X NSSRERN NSSNNSSSNSNE B o
3032225 850000888380 @ 28
[sal~aly<a s alyaaliyaaiyea) [~aR=al~alyea = iaa Joa R <a iy aa iaa s ) =z [ala)
>>>>>>> SE>>>>>>>>>% | >>
PNEG110512L-CM 1,6 | 5 o
. PNEG110512R-CM 1,6 | 5 °
PNEG110512L-CR 1,6 | 5 o o
. PNEG110512R-CR 1,6 | 5 oo

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMDO02 Kr:55° ¢

C D
Almacén Dimensiones [mm)] Placa
Articulo e Dientes |Alojamiento 3
R|L| @D ad L Ap max \"_

FMD02-080-A27-HN09-08 O 80 27 50 6 8 A 1,19
FMD02-100-B32-HN09-10 o 100 32 50 6 10 B 1,77
FMD02-125-B40-HN09-14 o 125 40 63 6 14 B 3,55
FMD02-125-B40-HN09-18 o 125 40 63 6 18 B 3,7
FMD02-160-B40-HN09-18 ° 160 40 63 6 18 B 5,62 HNEX0905
FMD02-160-B40-HN09-22 o 160 40 63 6 22 B 5,6
FMD02-200-C60-HN09-22 o 200 60 63 6 22 C 6,7
FMD02-250-C60-HN09-28 o o 250 60 63 6 28 C 13
FMD02-315-D60-HN09-44 o 315 60 63 6 44 D 21,7

= Con refrigeracion interior

Piezas de recambio
Placa HNEX0905
oD 80- 315
- - DM6x20A
¢ Tornillo (cuha) (7,0Nm)
L+ Cua W18N
A | Llave (cufia) WT1SIT

o

Fresado




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenas condiciones de mecanizado HNEX L 1.C S
€y Condiciones normales de mecanizado 09 05 9,16 | 15,875| 5,56
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado HN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
DOROORH D D BB 00 O
IR La LVRBOO O
G| O O e
0 SR
L O BB @
H
NS5 5aN N aNNNmDoNmN T E
ISO rRRougmys Q2SRRI RIQ=E = &5
VOU==Z=0 QOVVVVLVIVLLVVLY O =N
[sal~aly<al-alysaly-alya] [FaR[<aly~aRyealy<alaaloalaalea Jaa s ) = =z [ala)
>>>>>>> SE>>>>>>>>>5%> > >>
y HNEX090512-DR 1,2 oo
\“ 0\

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresado

Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMDO3 Kr:60° ¢

an}

Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo sl Dientes|Alojamiento
RiL| @D | @D od L Ap max LO‘]
FMD03-100-B32-LN20-05 (@) 100 129 32 63 12 5 B 3,02
FMD03-125-B40-LN20-06 ° 125 153 40 63 12 6 B 4,5
FMD03-160-C40-LN20-08 ° 160 187 40 63 12 8 C 6,9
FMD03-160-C40-LN20-09 o 160 187 40 63 12 9 C 6,7 LNKT2007-ZR
FMD03-200-C60-LN20-10 ° 200 227 60 70 12 10 C 10,5
FMD03-250-C60-LN20-12 ° 250 276 60 70 12 12 C 13,4
FMD03-315-D60-LN20-15 o 315 339 60 80 12 15 D 26,2
FMD03-125-B40-LN25-05 o 125 154 40 63 16 5 B 45
FMD03-160-C40-LN25-06 ° 160 189 40 63 16 C 6,9
FMD03-200-C60-LN25-08 ° 200 229 60 70 16 C 10,5
LNKT2510-ZR

FMD03-250-C60-LN25-10 ° 250 278 60 70 16 10 C 16,7
FMD03-315-D60-LN25-12 o 315 346 60 80 16 12 D 27,3
FMD03-400-D60-LN25-16 o 400 427 60 80 16 16 D 47,1

+«Con refrigeracion interior

Piezas de recambio
Placa LNKT2007-ZR LNKT2510-ZR
oD 100- 315 125-400

v Tornillo 160M4x15 160M5x17

B (placa) (3,4Nm) (6,7 Nm)
v Tornillo (base) 160M3x7 160M3.5%10.4
é Base LLN20R-ZR LLN25R-ZR
/’ Llave (base) WTO9IS WT15IS
pd Llave (placa) WT15IS
) Llave (placa) WT20IT




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenascondiciones de mecanizado LNKT L S d
€y Condiciones normales de mecanizado 07 20 794 | 46
Placade fresado g% Condiciones desfavorables 2910 25 9,525 55
25
Placa de fresado LN** HCt (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
. DOROOGHR O S SH% OO0 |0
! oy LR AR e SLHEHO0 O
IW Loy - T I
odf $-H- o8 o 0 %
- e & SH
L ) g 9 O%B OHOHE: %
H
NPl RhaNN - ANNNMmDONMmN (= E
1SO IWRRLI 2L 2E8RaR3R2&8= = &5
VU000 000N00unL O =A
[a s e aa Yo a i oa Ry R aa i foa i o'a I e'a W o'a i a'a Qi a'a e [ a'a i a'a [ o'a | el =z aon
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>5> > |>>
LNKT2007DN-ZR 17 ° ° o °
L()“] LNKT2510-ZR 18 ° ° °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMEQ2 Kr:75° V

vy

V[

“'&;wmmw

Dimensiones [mm]
Articulo =tz |Almacén Dientes |Alojamiento

@0 | @D, | od | L | am

FME02-050-A22-5P12-04 ® 0 54 2 4 6 4 A 0,3
FME02-063-A22-5P12-05 e 6 66 22 50 6 5 A 0,6
FME02-080-A27-SP12-06 e 8 8 27 5 6 6 A 0,9 Sslfmfz%‘z
FME02-100-B32-5P12-07 e 100 103 32 50 6 7 B 1,4
FME02-125-B40-5P12-08 e 125 128 40 63 6 8 B 25

- Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

SPKT1204
Placa SPKW1204
oD 50-125
v Tornillo (placa) 2'?2";’:;’)
/’ Llave (placa) WT20IS
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenas condiciones de mecanizado SPKW L 1.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1204 | 12,7 | 12,7 | 4,76 | 5,56
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
S DBHWHBHBR DB D HBHH 00 |0
) p— R CRIe R @wE LVRBO0O |O
aLc|, | 3
~ ‘! - B O @ A
e od| F-#-
A o Ns" -y 63 #
1
L el & & | 00 000 ®
9oL L
H
N=o=cRrh NN ANNNMmONONm NG E
ISO LRIt ARERIIRIRRIL: = S5
VOO0V VLVLLLVIVLLVLVL O - N
[va Qs e Qo a i aa lyaa Y ~aly~alfoa R s B oa Ji e Bifaa Qi o'a B aa Jif s B 'l 'a [ P~ =z an
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>% | |[>>
SPKW1204EDFR o
9 | swreEmsR o
===
HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento
() Buenas condiciones de mecanizado SPKT L 1.C S d
&3 Condiciones normales de mecanizado 1204 | 12,7 | 12,7 | 4,76 | 5,56
Placade fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
BHWPHBHBR DB D BB OO0 |0
ocl : LI AR @E LVRBO0 |O
Cls
- B% O O %
g ) D
~ I
r 0 CCN O B8B83 @
H
NP RhaNN - aNNNMmDONMmN (= ‘;’
ISO SRYIIALL2SRINIINAI’E £ |58
VOO0V VLVLLLVIVLLVLVIL O - N
[va Qs e Qi aa i aa lyaa Y ~al~alfoa Jiea B oa Ji e Bifaa Qi o'a B aa Jif s B 'l 'a [ P~ =z an
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>% > |[>>
E SPKT1204EDR o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMEO3 Kr75° V

D1

ap

"Q

e

=y

L

C
Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo b3 Dientes |Alojamiento
R|L| @b | @D, | od L | apma ! =

FMEO3-080-A27-5P12-04 o) 80 84 27 50 6 A 1,1
FMEO3-100-B32-5P12-06 o 100 104 32 50 6 B 1,9
FME03-125-B40-5P12-08 o o 125 129 40 63 6 B 3,5 SPKN1203
FME03-160-B40-5P12-10 e o 160 164 40 63 6 10 B 5,7 SPKR1203
FMEO3-200-060-5P12-12 o o 200 203 60 63 6 12 C 82 SPEX1203
FMEO3-250-060-5P12-16 o o 250 253 60 63 6 16 C 13,8
FMEO3-315-D60-SP12-20 o 315 318 60 70 6 20 D 23,5
FMEO3-080-A27-5P15-04 o o 8 8 27 50 8 A 1
FMEO3-100-B27-5P15-06 o 100 104 27 50 8 B 1,8
FME03-125-B40-5P15-08 e o 125 129 40 63 8 B 33 SPKN1504
FMEO3-160-B40-5P15-10 o o 160 164 40 63 8 10 B 5,4 SPKR1504
FME03-200-C60-5P15-12 o o 200 204 60 63 8 12 C 7,9 SPEX1504
FMEO3-250-C60-5P15-16 o o 250 253 60 63 8 16 C 13,6
FMEO3-315-D60-SP15-20 o o 315 318 60 70 8 20 D 23,1

- Con refrigeracion interior
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Piezas de recambio

SPKN1203 | SPKN1203 [ SPKN1504
Placa SPKR1203 SPKR1203 SPKR1504
SPEX1203 SPEX1203 SPEX1504
@D 80-100 125-315 80-315
@ | Tomnillode LOM5x15. 1 LOM5x15. 1 LOM5x15. 1
ajuste
@) | Modulo(iz- LSP12L LSP12L LSP15L
quierdo)
T N |
@ | Modulo(dere LSP12R LSP12R LSP15R m
cho)
& |Tornillo (cuna) WM8x17 WM8x22 WM8x22 X
Cuna (izquier-
& . WOo4L Wo4L Wo4L & ‘ N
&/ (Cuna (derecha) WO4R WO4R WO4R ’
s |Have (tornillo WT20T WT20T WT20T
de ajuste)
)" Llave (cuha) WT25T WT25T WT25T
(O Buenas condiciones de mecanizado SPKN L 1.C S
€3 Condiciones normales de mecanizado 03 | 12,7 |..12,7 3,18
Placade fresado &y Condiciones desfavorables 1204 |15,875|15,875| 4,76
15
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
DOBROBHE B L S8 00 O
s e @ LeRe00 O
&% O @) EC
& St
g 9 O ©HBHH &
H E— — — — — —— — — N | I —
~ )
8 5 © B o o o = 9 n o g
0 beibsie § 2 2 5 % 8 8 8 ¢ 8 &
[2a] [2a] [2a] [~a] [2a] [2a] [2a] [2a] [2a] =z 4] a
> > > > > > > > > B’ > >
SPKN1203EDFL 1 11,4 HE BB EEEE RN H A B
SPKN1203EDFR 1 11,4 E B EEEEE N H E R
SPKN1203EDSKL 1 11,4 HE BB EEEE RN . ||
SPKN1203EDSKR 1 11,4 HE BB BEEEEEBN H A B
SPKN1203EDTKR 1 1,4 E B EEEEE N H E R
=" SPKN1504EDFL 1 1,4 E B EEEEE N H E R
SPKN1504EDFR 1 11,4 E B EEEEE N H E R
SPKN1504EDS32PR 1 11,4 HE BB EEEE RN H A B
SPKN1504EDSKL 1 11,4 HE BB EEEE RN H A B
SPKN1504EDSKR 1 1,4 HE BB BEEEEEBNR H A B
SPKN1504EDTKR 1 11,4 o
HC' Metalduro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenascondiciones de mecanizado SPKR L 1.C S
€3 Condiciones normales de mecanizado 03 | 12,7 | 12,7 | _ 3,18
Placa de fresado &y Condiciones desfavorables 1204 |15,875|15,875| 4,76
15
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 | HW
BddoR @ L S8 00 O
s BB OH D DOHBOO O
84 O @) 4
& 88
@ 08 ©HL &
H
50 be |bs BECBRERRCSSYCESESHE B os
P 0832525850030823282 & 28
[~a i alyoa i ealy-alyoa Ry alya ) foaliaa i oa Joa I« a Jif s i o lf o 2 a liY a | g =z an
SE>>>>>>>>>>>>>>>>5% > |>>
S | SPKR1203EDL-GM 1 11,4 o
4 | | SPKRIGEDR-GM 1 1,4 .
' SPKR1504EDR-GM 1 1,4 o o
SPKR1203EDR 1 |14 o
\__ &

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

el

FMEO4 Kr:75° v

Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz |Almacén Dientes |Alojamiento
@0 | @D, | od | L | aym O
FME04-125-B40-LN15-06 (J 125 137 40 63 10 6 B 3,8
FME04-200-C60-LN15-10 ® 200 208 60 70 10 10 C 9,6
LNKT1506-ZR
FME04-250-C60-LN15-12 O 250 257 60 70 10 12 C 13,4
FMEO4-315-D60-LN15-16 O 315 328 60 80 10 16 D 25,2
- Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa LNKT1506-ZR
oD 125-315
. 160M4x12
v Tornillo (placa) (3,4Nm)
@ | Tomillo (base) 160M3x7
& Base LLN15-ZR -8 8
v
A | Llave (base) WT09IS
/’ Llave (placa) WT15IS
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenas condiciones de mecanizado LNKT L S d
€y Condiciones normales de mecanizado 1506 |15,875| 6,35 4,6
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado LN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
. COBOOB B 68 968 00 O
! = DROOB D8 SO8R00 O
IW oY) - T I
@ odf $-H- e® 0 0 %
' A 8 SR
L S CC O BB @
H
N =<0 " a o NN NNmW0DOoNmNS s
IS0 WRR4d 2BL K2ERISITII’E = 55
[SRONUI—>— =0 QVVOVUOLLVVWn VY Q - N
[vaj=a i <aQaalyaa] [saya] [~a o Jy='a I e R o' i 'a Jif ' I <a [ a'a i a'a QY o'a i =z [alya)
>>>>>« > > S>E>>>>>>>>>5% > [>>
LNKT1506EN-ZR 14 ° oe o0 o
Lol

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMPO1 Kr:90° V 0

@D @D
an ;- 5 aP O 6 .....
ol R CE
v/
Imm- | 1 J
ad od
A B
i G,D | ‘ @D }
aiH K3 o a, IiCR
L N T | =it 3 =5 L
1 E : m i 1 T
ad
C
Almacén Dimensiones [mm)] Placa
Articulo sk Dientes|Alojamiento
R|L| @D ad L Ap max
| )
FMP01-080-A27-TP22-04 [ ] 80 27 50 18 A 1,2
FMP01-100-B32-TP22-06 ° 100 32 50 18 B 1,7
FMP01-125-B40-TP22-08 ° 125 40 63 18 8 B 3,2
FMP01-160-B40-TP22-10 ° 160 40 63 18 10 B 5,1 TPKN2204
FMP01-200-C60-TP22-12 e o 200 60 63 18 12 C 7,4
FMP01-250-C60-TP22-16 o 250 60 63 18 16 C 12,3
FMP01-315-D60-TP22-20 o o 315 60 70 18 20 D 21,9

- Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa TPKN2204 | ______° TPKN2204 ______.
oD 80-100 125-315
& | LOMSx15.1 LOMSx15.1
- |' ajuste
Mgg?‘° LTPAL1 LTPAL
’ quierdo)
Modulo LTP4RT LTP4R
Pe 4 (dere-
- cho)
‘ Tornillo (cuna) WM8x17 WM8x22
= Cuha ~ WOo4L WO04L
(izquier
7}. - da)
B ) Cuna (derecha) WO04R WO04R
Lave WT20T WT20T
(tornillo
de ajuste)
Llave (cuna) WT25T WT25T

Fresado




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenascondiciones de mecanizado TPKN L 1.C S
&3 Condicionesnormales de mecanizado 22 04 22 12,7 | 4,76
Placade fresado g3 Condiciones desfavorables
Placa de fresado TP** HC (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
BOBOBR OB Ba SéH 00 O
DOk S8 DORHBOO| O
S8 O 0 i
€ 3%
I O DBG 8
H
N — AR Sh NN aNNNmND O NMmAN = E
ISO be [bs|an|F !} QRaamPRSESRIILIILLE = 58
B8 23522823232882888882 2 58
> S>>>>>>>>>>>>>>>> 5 |>>
TPKN2204PDFR 1,4 10,7/11° o °
TPKN2204PDS32PR 1,4 10,7/11° o o
TPKN2204PDSKL 1,4 10,7/11°
S | TPKN2204PDSKR 1,407/11°| o @ e o ° e o
TPKN2204PDTKR 1,4 10,7/11° °

HC'" Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMP0O2 Kr:90° « 0

Dimensiones [mm)] Placa

Articulo sz |Almacén . o . . Dientes | Alojamiento ! o ’
FMP02-050-A22-SE09-05 ([ ] 50 22 40 6,7 5 A 0,3
FMP02-050-A22-SE09-05C b [ ] 50 22 40 6,7 5 A 0,3
FMP02-063-A22-SE09-06 ° 63 22 40 6,7 6 A 0,5
FMP02-063-A22-SE09-06C * ° 63 22 40 6,7 6 A 0,5
FMP02-080-A27-SE09-08 ° 80 27 50 6,7 8 A 0,9

FMP02-100-B32-SE09-08 o 100 32 50 6,7 8 B 1,7 SEETO9TS
FMP02-100-B32-SE09-10 o 100 32 50 6,7 10 B 1,7
FMP02-100-B32-SE09-10C sk o 100 32 50 6,7 10 B 1,7
FMP02-125-B40-SE09-12 ° 125 40 63 6,7 12 B 2,6
FMP02-125-B40-SE09-12C b o 125 40 63 6,7 12 B 2,6
FMP02-050-A22-SE12-03 o 50 22 40 10,8 3 A 0,3
FMP02-050-A22-SE12-03C 3 o 50 22 40 10,8 3 A 0,3
FMP02-050-A22-SE12-04 ° 50 22 40 10,8 4 A 0,3

-FMP02-050-A22-SE12-04C___________ _ W e 50 .22 40 10,8 4 A 0,3

FMP02-050-A22-SE12-05 ° 50 22 40 10,8 5 A 0,2
FMP02-050-A22-SE12-05C B o 50 22 40 10,8 5 A 0,2
FMP02-063-A22-SE12-04 o 63 22 40 10,8 4 A 0,4
FMP02-063-A22-SE12-05 ° 63 22 40 10,8 5 A 0,4
FMP02-063-A22-SE12-05C £ ° 63 22 40 10,8 5 A 0,4

FMP02-063-A22-SE12-06 ° 63 22 40 10,8 6 A 0,4 SEET1203
FMP02-063-A22-SE12-06C W o 63 22 40 10,8 6 A 0,4
FMP02-080-A27-SE12-04 o 80 27 50 10,8 4 A 0,9
FMP02-080-A27-SE12-06 ° 80 27 50 10,8 6 A 0,8
FMP02-080-A27-SE12-06C b ° 80 27 50 10,8 6 A 0,8

- FMP02-080-A27-SF12:08 ___________ ___ ___. o 80 .27 50 10,8 8 A 08

B FMP02-080-A27-SE12-08C b o 80 27 50 10,8 8 A 0,8
FMP02-100-B32-SE12-05 ° 100 32 50 10,8 5 B 1,2
FMP02-100-B32-SE12-07 ° 100 32 50 10,8 7 B 1,2
FMP02-100-B32-SE12-10 ([ ] 100 32 50 10,8 10 B 1,2

- Con refrigeracion interior
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz | Almacén Dientes | Alojamiento
@D ad L Ap max ! © l
FMP02-100-B32-SE12-10C sk @) 100 32 50 10,8 10 B 1,2
FMP02-125-B40-SE12-06 [¢) 125 40 63 10,8 B 3,1
FMP02-125-B40-SE12-08 ° 125 40 63 10,8 B 3
FMP02-125-B40-SE12-08C ES o 125 40 63 10,8 B 3
FMP02-125-B40-SE12-12 ° 125 40 63 10,8 12 B 2,9 SEET1203
FMP02-160-C40-SE12-08 ° 160 40 63 10,8 8 C 4.1
FMP02-160-C40-SE12-12 ° 160 40 63 10,8 12 C 3,9
FMP02-250-C60-SE12-12 o 250 60 63 10,8 12 C 11,1
FMP02-250-C60-SE12-18 ° 250 60 63 10,8 18 C 10,9
FMP02-315-D60-SE12-24 o 315 60 63 10,8 24 D 21,6
+: Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa SEET09T3 SEET1203 SEET1203
oD 50-125 50 63-315
v Tornill 160M3x7 160M3,5x%1 160M3,5x%1
ﬁ‘° (1,8 0 (2,7 2 (2,7
P (placa) Nm) Nm) Nm)
Tornillo (base) SM5X7XA & y |
= — :
Base $12BSX =
Llave (base) WH35L H
/ Llave (placa) WTO09IS WT15IS WT15IS
(O Buenascondiciones de mecanizado SEET L 1.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado _09T3 | 9,525 9,525 | 4,01 3,3
Placa de fresado ¢ Condiciones desfavorables 1203 |13,308(13,308| 4,04 | 4,1
Placa de fresado SE** HC' (CVD) HC! (PVD) HT | HC2 HW
r DORDOHR D SR SHH 00 O
SRR I ] Gd SLHHEOO O
S O @) L]
&8 SR
LI X O8 OHH #
H
50 NS REENRcSNSneSYnRE B -
F 0035525850000 323230 & 28]
[sa i =a R eaJaalaa Ry oa Ry aly=a el oa I oa Jifaa i o [ e i oo W o' I a'a Qi ' | 7l =z on
SE>>>>>>>>>>>>>>>>5% > |>>
B SEETO9T308PER-APF 0,8 o °
=)

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

Fresado

73




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenascondiciones de mecanizado SEET L 1.C S d
€y Condiciones normales de mecanizado _09 T3|.9,525|.9,525|..4,01 3,3
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 12 03 |13,308/13,308| 4,04 | 4,1
Placa de fresado SE** HCt (CVD) HC' (PVD) HT | HCz| HW
] P DOROBNR § BN BBNB 00
M R CR RS Q8 Some00 O
K B O O E
N o] SR
S g 98 OB HHEG
H
N==in n N N = [ NNMUDONmNI= o
ISO rIRREY 8 L 82 2 S5IIIKI8E £ 55
VOUU=ZZEZT = o avu v VLLuVLaLVLLVVLY VU =N
[ral-alsalsalaa) 2] o [salf<a] [=a] [sal~alcaloaloalaalaalioa] b =z on
> >>>c>—> S>> > S>>>>>>>> > |>=>
SEETO9T308PER-APM 0,8 o °
!cs“
SEETO9T308PER-APR 0,8 o o
| = SEET120308PER-APF 0,8 o o °
= | SEET120308PER-APM 0,8 ° o °
SEET120308PER-APR 0,8 ° o °
SEET120308-LH 0,8 o o °
. ®
\ 2
SEETO9T308PER-PF 0,8 o
l @ l SEET120308PER-PF 0,8|0
SEETO9T308PER-PM 0,8 o o
!“-“1 SEET120308PER-PM 0,80 oo oo oo o
SEETO9T308PER-PR 0,8 o o
| € | SEET120308PERPR 0,380 oo o oo o
—

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HCz Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento

o

o
o
©
(%]
0]
-
L




o

o
o
©
(%]
0]
-
L

Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMPO3 Kr:89° ¢ 0

ap

I
A

[oa ]
D
Almacén Dimensiones [mm] Placa
Articulo 1ol L] ap o . . Dientes|Alojamiento Lo-ql

FMP03-050-A22-LN12-04C & @ 50 22 40 7 4 A 0,3
FMP03-050-A22-LN12-05C ko 50 22 40 7 5 A 0,3
FMP03-063-A22-LN12-05C X e 63 22 40 7 5 A 0,5
FMP03-063-A27-LN12-05C o 63 27 50 7 5 A 0,64
FMP03-063-A22-LN12-06C % o 63 22 40 7 6 A 0,5
FMP03-063-A27-LN12-06C % e 63 27 50 7 6 A 0,65 LNKT120608-ZR
FMP03-063-A27-LN12-07C *x o 63 27 50 7 7 A 0,64
FMP03-080-A27-LN12-06C e 80 27 50 7 6 A 1
FMP03-080-A27-LN12-07C % o 80 27 50 7 7 A 1
FMP03-100-B32-LN12-06 o 100 32 50 7 6 B 1,47
FMP03-125-B40-LN15-06 ° 125 40 63 12 6 B 3,2
FMP03-160-C40-LN15-08 ° 160 40 63 12 8 d 5,1
FMP03-160-C40-LN15-09 o 160 40 63 12 9 C
_FMP03-200-C60-IN15-10________________. ____ . o 200 60 70 12 10 C 75 LNKT1506EN-ZR
FMP03-250-C60-LN15-12 o %0 60 70 12 2 ¢ 12,2
FMP03-250-C60-LN15-13 o 250 60 70 12 13 C
FMP03-315-D60-LN15-16 o) 315 60 80 12 16 D 23,7
FMP03-125-B40-LN20-06 o 125 40 63 16 6 B 3,3
FMP03-160-C40-LN20-08 ° 160 40 63 16 C 53
FMP03-200-C60-LN20-10 ° 200 60 70 16 10 C 8,8
FMP03-200-C60-LN20-11 o 200 60 70 16 11 C LNKT2007DN-ZR
FMP03-250-C60-LN20-12 ° 250 60 70 16 12 C 14
FMP03-315-D60-LN20-15 o) 315 60 80 16 15 D 23,9
FMP03-125-B40-LN25-05 o 125 40 63 20 5 B 3,3
_FMP03-160-C40-IN25-06 _______________ . _____ o o 160 40 63 20 6 C__. 51
FMP03-200-C60-LN25-08 o 20 € 70 20 8  C 8,9 LNKT2510-ZR
FMP03-250-C60-LN25-10 e o 250 60 70 20 10 d 12
FMP03-315-D60-LN25-12 o o 315 60 80 20 12 D 21,9

s Con refrigeracion interior
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Piezas de recambio

Placa LNKT120608-ZR | LNKT1506EN-ZR | LNKT2007DN-ZR| LNKT2510-ZR

oD 50-100 125-315 125-315 125-315
v Tornillo (bl 160M4x12 160M4x12 160M4x15 160M5x17

ornillo(placa) 3 4 Nm) (3,4Nm) (3,4Nm) (6,7 Nm)

v Tornillo (base) 160M3x7 160M3x7 160M3.5x10.4
é Base LLN15-ZR LLN20R-ZR LLN25R-ZR
/’ Llave (base) WTO09IS WTO09IS WT15IS
/’ Llave (placa) WT15IS WT15IS WT15IS
) Llave (placa) WT20IT

LNKT L S d
_1206 | 12,7 | 6,65 | 44
() Buenas condiciones de mecanizado __1506 |15,875| 6,35 | 4,6
€y Condiciones normales de mecanizado __2007 20 7,94 | 46
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 25 10 25 19525 55
Placa de fresado LN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
. ooRcoR © o% 698 0D D
! = OBOOB OB So880D D
IW [ oY) - T I
odf - o8| O o 2
' A %) SEA]
L S CC OB BB @
H
U
S 35 © o o < 8 b |z |8 .
0 WSS 5 & 8 8 2z 2|
[ea] [ea] [2a] o [2a] o o " Z || & |
> > Mo = P ook ok > 1> A > > N
LNKT120608-ZR 2fe e
LO-‘]LNmsosENZR _____________________________ 14 » a0
LNKT2007DN-ZR 17 ) ) )
LNKT2510-ZR 18 ) )
HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

FMP12 Kr:90° /V 0

L ja irap
N~— 7

Dimensiones [mm] Placa
Articulo =2 | Amacén o0 Dientes | Alojamiento ‘
od Ap max

FMP12-050-A22-WN06-05C el O 50 22 5,7 5 A 0,55
FMP12-063-A22-WN06-06C b ° 63 22 5,7 6 A 0,45
FMP12-080-A27-WN06-07C 5 ° 80 27 5,7 7 A 1
FMP12-100-B32-WN06-09 ° 100 32 57 9 A 1,4 WNHU0604
FMP12-100-B32-WN06-09C b ° 100 32 5,7 9 A 1,4
FMP12-125-B40-WN06-11C s o 125 40 5,7 11 B 34
FMP12-160-C40-WNO06-14 o 160 40 5,7 14 C 5,4
FMP12-063-A22-WN08-04C B ° 63 22 7,7 4 A 0,39
FMP12-063-A22-WNO08-05C b ° 63 22 7,7 5 A 0,45
FMP12-080-A27-WNO08-05C s ° 80 27 7,7 5 A 0,95
FMP12-100-B32-WN08-06 ° 100 32 7,7 6 B 1,32
FMP12-100-B32-WNO08-06C B [ ] 100 32 7,7 6 B 1,32
FMP12-125-B40-WNO08-08C B o 125 40 7,7 8 B 3,3 WNHU0806

_FMP12-160-C40-WNO8-10 _____________. ___ ____ 0...160_ 40 77 10 c 5.2
FMP12-200-C60-WNO08-12 o 200 60 7,7 12 C
FMP12-250-C60-WNO08-14 o 250 60 7,7 14 C
FMP12-315-D60-WNO08-18 @) 315 60 7,7 18 D

+: Con refrigeracion interior

Piezas de recambio
Placa WNHU0604 WNHUO0806
@D 50-315 50-315
B # Tornillo (placa) 160M3x9 160M4x10
(1,8 (3,4Nm)
_ /y Nm)
Llave (placa) WTO9IS

‘).. Llave (placa) WT20IT
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenascondiciones de mecanizado WNHU L 1.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado _06 04| 573|.9,525| 4,704| 3,5
Placa de fresado €%  Condiciones desfavorables 0806 | 7,76 | 12,7 | 6,32 | 44
Placa negativa WN** HC* (CVD) HC* (PVD) HT | HC2 HW
DBOBOOBR B S HBHR O0 |0
SEECI AL S8 SeHHEQO O
- ad G O O a8
bs r S
C oLE s £ B 00 SO0 @
H
N rSaNN - aNNNmDONMm N 2
SO rIRRIdALRISRNINRISE £ IS5
VOUUTZTZZ000000NVVYLOY U =d
[~a Q< <aaaaaliyaa iy aly~a s laa B ol o ol oa o Jif s B o'a R 'a [ e =z aon
S>>>>>>>>>>>>>>>>>% | |[>>
WNHUO060404PNR-GM 0,4 o o o
WNHUO060408PNR-GM 0,8 ° oo o
WNHUO80608PNR-GM 0,8 ° ° °
WNHUO080616PNR-GM 1,6 o e O

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

MP12 Kr:90° ¢ 0

@D (]:[) od
1
) L

Dimensiones [mm)] Placa
Articulo =iz |Almacén oD Dientes |Alojamiento ‘
ad L L Ap max
FMP12-025-XP25-WN06-02C ER (@) 25 25 30 100 5,7 2 XP 0,38
FMP12-032-XP25-WN06-03C b o 32 25 40 120 5,7 3 XP 0,47 WNHUOG04
FMP12-040-XP32-WN06-04C £ o 40 32 40 140 5,7 4 XP 0,85
FMP12-050-XP40-WNO06-05C £ o 50 40 40 169 57 5 XP 1,59

- Con refrigeracion interior

Piezas de recambio
Placa WNHUO0604
@D 25-50
v Tornillo (placa) 160M39
(1,8
Nm) [
o -
f Llave (placa) WTO09IS
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenas condiciones de mecanizado WNHU L I.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 0604 | 5,73 | 9,525 | 4,704 | 35
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa negativa WN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
DBHWHBHBR DB D HBHH 00 |0
e CRIe R S HLOBBOO O
ad G O @ £
SR
CC oS HHEG %
H
N R T AN NN NMmDONmN|= 2
IS0 r RRIJIALL2SRNSIIRIRE 2 S8
O00U===00000030230RA0QL O =&
[~aQ<a e Jiaa s alyaa Ry aly~alfoa Jea B oa Ji e < Jif e B aa Jif s B ' Qi 'a [ P~ 4 aon
SES>>>>>F>>>>>>>>>> 5 |>>
WNHUO060404PNR-GM 0,4 o o o
‘ WNHUO060408PNR-GM 0,8 ° oo o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

o
o
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

Dimensiones [mm)] Placa

Articulo =2 | Almacén Dientes
R @D | od L, L | @pma @

FMR01-025-XP20-RC10-02 O 5 25 20 30 10 5 2 02
FMRO1-025-XP20-RC10-02C % o 5 25 20 30 10 5 2 02 -
FMR01-032-XP25-RC10-02 e 5 32 25 35 120 5 2 0,5
_FMRO1-032XP25RC10-02C =k o ! 5 . 32 .25 35 120 3 2 0,5
FMRO1-040-XP32-RC12-03 e 6 4 3» 40 120 6 3 07
FMRO1-040-XP32-RC12-03C % e 6 4 32 4 120 6 3 07 Egé;gg:
FMRO1-050-XP32-RC12-03 ® 6 0 32 4 120 6 3 08

+ Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

RCKT1204
Placa ROKMOTS | . ROGX1204 ______
oD 25-32 40-50
. 160M4x8, 160M3,5x1
v Tornillo (placa) 434 0 2.7
Nm) Nm)
A | Llave (placa) WT155 WT155

o
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

8 dici d izad RCKT I.C S d
O CueZ.as.con 1c10nesl edmecanlz§ od i 10 397 | 44
&y Con Tcllones normales de mecanizado 10 04 12 4.76 4
Placa de fresado g3 Condiciones desfavorables 12
Placa de fresado RC** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
F cosoos ¢ | e¢ o068 00 O
: N BHOHB G SOBBOO O
) K 8% |0 O %
Y N : 3
5o S & @ 08 S0 @
H
50 85 5Bg BE RCSNYSSSHSHE B o=
S8 J53 253800009083 2305 & 2R
[salya] [aaalyaa] [sa ey ~a Raa loa i oa Jaa B aa lifo'a e B oa Bfaa B o'a | b =z [ala)
> S>> > >>>>>>>>>>>>>5 > >>
Z _ | RCKT10T3MO-DM o o ® 0
‘.' RCKT1204MO-DM o o oe O o e O
!a‘& RCKT1204MO-DR o o o e °
RCKT1204MO-ER °
. o
@ RCKT1204MOMN
HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento
(O Buenas condiciones de mecanizado RCGX I.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 12 04 12 4,76 4
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa positiva RC** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
. DBOBOBR DB S SHH% 00 O
7
OI.C e CBRGGE G% SGSR00 O
mﬂ:”f G O @) 88
] Fp) B 4k
L g 8 O® OHHE: %
H
Nl rFaNN - NNNMmDONmAN = E
ISO LSRNl dCSRNIRIIRIL- v |55
B VUV 0000000n0aL00noL O =d
[sa e Y <a i aa iy aa iy a Jea [ oa QY a'a [ o'a Jif o' i ' i 'a I a'a [ a'a = = [ o'a = =z an
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>5 > |>>
RCGX1204MO-LH °

HC'" Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

Fresado

82




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

C
Dimensiones [mm] Placa
Articulo =12 |Almacén| . oD Dientes |Alojamiento @
od L Ap max
FMR02-050-A22-RC12-05C e 6 50 22 40 6 5 A 0,7
FMR02-050-A22-RC12-06C 2 O 6 50 22 40 6 6 A 07
FMR02-052-A22-RC12-05C % @ 6 52 22 40 6 5 A 07
FMR02-063-A22-RC12-04 e 63 22 40 6 4 A 07 ———
FMR02-063-A22-RC12-05C o @ 6 63 22 40 6 5 A 07 RCKT1204
FMR02-063-A22-RC12-06 ° 6 63 22 40 6 6 A 07 RCMW1204
FMR02-063-A22-RC12-06C o e 6 63 22 40 6 6 A 07
FMR02-080-A27-RC12-07C Y 80 27 50 6 7 B 07
FMR02-100-B32-RC12-08C 2 @ 6 100 32 50 6 8 B 0,89
FMR02-063-A22-RC16-04 e 3 63 22 40 8 4 A 07
FMR02-063-A22-RC16-04C % O 8 63 22 40 8 4 A 07
FMR02-063-A22-RC16-05C % o 8 63 22 40 8 5 A 07
FMR02-066-A27-RC16-05C(FB) . @ 8 66 27 50 8 5 A 05
_PVMR02-080-B27RC1605 e 8 .80 27 30 8 ] B 0,7
FMR02-080-B27-RC16-07 e 8 8 27 50 8 7 B 07
FMR02-100-832-RC16-06 o 8 100 32 63 8 6 B 1,2 RCKT1606
FMR02-100-A32-RC16-06C 2 O 8 100 32 63 8 6 B 1,2
FMR02-125-B40-RC16-07 o 8 125 40 63 8 7 B 2,5
FMR02-125-B40-RC16-07C % o 8 125 40 63 8 7 B 2,5
FMR02-160-B40-RC16-10(FB) o 8 160 40 63 8 10 B 3,94
FMR02-200-060-RC16-12(FB) ® 38 200 60 63 8 12 C 5,4
FMR02-080-A27-RC20-04 ® 10 8 27 5 10 4 A 0,7
FMRO02-080-A27-RC20-04C(FB) e 10 8 27 50 10 4 A 0,7
FMR02-100-832-RC20-05 ® 10 100 32 63 10 5 B 1,2
_FMR02-100-B32-RC2006 e 10 100 32 63 10 6 B 1,2 RCKT2006
B FMR02-100-B32-RC20-06C % O 10 100 32 63 10 6 B 12
FMR02-125-832-RC20-05 o 10 125 32 63 10 5 B 1,2
FMR02-125-B40-RC20-06 ® 10 125 40 63 10 6 B 1,2

= Con refrigeracion interior

o
o
©
(%]
0]
-
L




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz |Almacén Dientes |Alojamiento <
R | @0 | od | L | am Q
FMR02-125-B40-RC20-07 ([ ] 10 125 40 63 10 7 B 2,2
FMR02-125-B40-RC20-07C s o 10 125 40 63 10 7 B 2,2
FMR02-160-B40-RC20-08 ° 10 160 40 63 10 8 B 4,2
RCKT2006
FMR02-160-B40-RC20-08C £ o 10 160 40 63 10 8 B 4,2
FMR02-250-C60-RC20-10 ° 10 250 60 63 10 10 C 8,49
FMR02-250-C60-RC20-11 o 10 250 60 63 10 11 C 8,37
== Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
RCGX1204
Placa RCKT1204 RCKT1606 RCKT2006
RCMW120
4
_ @D 50-100 63-200 80-250
v Tornillo (ol 160M3,5x1 160M5x13 143M6x16
ornillo (placa) 027 (6,7 Nm) (9,1 Nm)
. Nm)
Llave (placa) WT15IS
Llave (placa) WT20IT WT25IT

o
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

RCKT | IC S d
1204 | 12 | 476 | 4
06 | 16 | 635 | 556

106 | 20 | 635 | 655
(O Buenas condiciones de mecanizado 6
&3 Condiciones normales de mecanizado '2
Placa de fresado g%  Condiciones desfavorables 0
Placa de fresado RC** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
P Db @ G HHHe 00
M SR AR E ] Le H8HER00
K B C O E
N & &9
S g 9 Q& HHe: @
H
o~ — ‘_mm a o NFNNNmLﬁONmmE :F:
150 5 8 322 25355383832 8285 o 28
S > S>> >>>>>>>>>>>>>5 = >
z S RCKT1204MO0-DM o o oe O o ® O
\ <@ /| ROKT1606MO-DM o o |o
RCKT2006MO-DM o
6,9_\) RCKT1204MO-DR oo o e °
&9 | rokmic0sMo-DR ° 0 ' o o .
RCKT2006MO-DR ® O ( fe} ° o o
RCKT1204MO-ER °
[ )
@ RCKT1606MOER .
RCKT2006MO-ER
5 | RCKT1204MO-NM
@ RCKT1606MO-NM o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HCz Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento

o
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenascondiciones de mecanizado RCGX 1.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 12 04 12 4,76 4
Placade fresado €% Condiciones desfavorables
Placa positiva RC** HC* (CVD) HC* (PVD) HT | HC2 HW
SORDBR B D HBHe 00 O
oG DROOR of a9%800 O
I G O O e
J BtEC
L CC O @B %
'H
N\—‘—BEU‘:NN\—NNNmmonNE ‘;—,)

10 SBeS382R228aESRERE £ =5
PREE22RRRR8R228R88Rz |2 58
S>>>>>>>>>>>>>>>>>> | |>>

°

@ RCGX1204MO-LH

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

o
o
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

/ ]
/ o
od
\ 0| 1 )
';Q‘r \ © i
\ : L1
6 17 :
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo =iz |Almacén Dientes
R @D | od L, L | apma e
FMR03-016-XP16-RD08-02 @) 4 16 16 25 100 4 2 0,1
FMR03-025-XP25-RD08-02 ° 4 25 25 30 100 4 2 0,3 RD**0803
- FMRO3-025-XP25-R08-02C . oA .25 25 .30 _100 4 2 03
FMR03-032-XP32-RD10-02 ° 5 32 32 40 120 5 2 0,7 RD**10T3
FMRO03-040-XP32-RD12-03 ° 6 40 32 40 120 6 3 0,7 RD**1204
FMRO03-050-XP32-RD12-04 ° 6 50 32 40 120 6 4 0,8

« Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa RD**0803 RD**10T3 RD**1204
oD 16-25 32 40-50
¥ |Tonilio (placa) 160M3x7 160M4x10 160M4x10
P (1,8 (3,4Nm) (3,4Nm)
Nm)
< | Llave (placa) WTO9IP WT15IP WT15IP

o
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenascondiciones de mecanizado RDKT
&3y Condiciones normales de mecanizado .10 T3
Placa de fresado ¢%  Condiciones desfavorables 12 04
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
s DOROOH D D DB 00 O
SR CRIeE L Sk HOBBOO O
777777 G O O E
S SR
CC oS HHSG %
H
N A Ea NN AN NNmDONmN(= 2
ISO SRIIIBLELERIIIITRILE = |55
VUUZTZZ=Z0000000n0ac0unll O =
[Sa < e R« a Y 'a i a'a R Ry aa i a'a B e [ 'a [ o' [N a'a [ a'a Wi 'a B o'a [N a'a [ a'a i =l =z [ala)
SE>>>>5>>>>>>>>>>>>% > |>>
RDKT10T3MO-MM °
e RDKT1204MO-MM o
HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
RDKW I.C S d
0803 8 3,18| .34
B diciones d izad 3 10 | 3,97 | 44
O uen.as.con iciones emecamza% o 1 04 2 4,76 44
€3 Condiciones normales de mecanizado 0
g% Condiciones desfavorables 1
Placa de fresado 2
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC! (PVD) HT | HC2 HW
s DOoROGH O o S8% 00 Q
: O AR DH DBBBBOO Q
@ S O @) g8
: - @d
&8 &4k
M 15 g O ©BH0 8
H
o~ =R R L NN T ANNN MmN oON m N :‘—:
150 g 8843328228588 SR8 282 2 kg
O VO=Z=Z=Z0000000nYv a0 \nnovYv Q - N
o [saloalsalisalya iy alalfoaliyea i a iy <aiiea o] oomn mm|Z 4 [ala)
> S>>>>>>>>>>>> > >>> > >=>
RDKWO0803MO ° o
€9 | RokwiomMO .o o B o
N RDKW1204MO o e o ee o©

HC'" Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

Dimensiones [mm)] Placa
Articulo =iz | Amacén . oD g Dientes P
o L L Ap max -’
FMR03-015-G16-XS-RD0702-02 ([ ] 3,5 15 16 40 88 3,5 2
FMR03-015-G16-XS-RD0702-02C sk (@) 35 15 16 40 88 3,5 2
FMR03-015-G16-S-RD0702-02 ° 3,5 15 16 60 108 3,5 2
FMR03-015-G16-S-RD0702-02C b o 3,5 15 16 60 108 3,5 2 RDKWO0702
FMR03-015-G20-M-RD0702-02 ° 3,5 15 20 80 130 3,5 2
FMR03-015-G20-M-RD0702-02C sk o 3,5 15 20 80 130 3,5 2
FMR03-015-G25-XL-RD0702-02C sk o 3,5 15 25 120 176 3,5 2
FMR03-020-G20-XS-RD1003-02C B o 5 20 20 40 90 5 2
FMR03-020-G20-S-RD1003-02C £ o 5 20 20 60 110 5 2
FMR03-020-G25-M-RD1003-02C sk o 5 20 25 80 136 5 2 RDKW1003
FMR03-020-G25-L-RD1003-02C sk o 5 20 25 100 156 5 2
FMR03-020-G25-XL-RD1003-02C % o 5 20 25 120 176 5 2
: Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa RDKW0702 RDKW1003
@D 15 20
Tornillo (placa) |6or¥\3,(52>:;>,5r - \
_ Nm) ]
v Tornillo (placa) I6((;M(21,ZXS,
—o Nm)
Llave (placa) WT10IP
B g
Llave (placa) WTO7P

Fresado




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenascondiciones de mecanizado

€3 Condiciones normales de mecanizado 07 03 10 318 | 39
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 10
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
S GoRoBR @ D DLW 00 O
; DD O Dex DBOHBBOO | O
e O @] i
L) o o S
m 15° & @ TN
H
N = = @B n TN ANNNMmODONmANSG E
50 33333 2583333338828 ¢ 2R
gEEEs EeEcEimimemdes B lo e
RDKWO0702MO-1 ° o °
RDKW0702MO-2 °
€9 | RoiW1003MO-1 oe ol e
v RDKW1003MO-2 °
RDKW1003MO-3 ° °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

Dimensiones [mm] Placa
Articulo =12 |Almacén| R oD Dientes |Alojamiento e
od L Ap max
FMR04-050-A22-RD12-03 e 50 22 40 3 A 03 RD* 1204
FMR04-063-A22-RD12-04 ° 6 63 22 50 4 A 0,5
FMRO4-080B27RDI605 e 8 . 80 27 50 .8 5 B...12 R0 1605
FMR04-100-B32-RD16-06 ° 8 100 32 50 6 B 1
* FMR04-100-B32-RD20-06C % o 10 100 32 50 6 B 1
FMR04-125-B40-RD20-06 o 10 125 40 63 10 6 B 1,9 RD**2006
FMR04-125-B40-RD20-06C 5 o 10 125 40 63 10 6 B 1,9
FMR04-160-B40-RD20-07 o 10 160 40 63 10 7 B 3,7

x Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa RD**1204 RD**1605 RD**2006
@D 50-63 80-100 100-160
£ cancho WD-204 WD-207
v* Tornillo 160M4x10 160M5x13
(gan- (3,4Nm) (6,7 Nm)
- cho)
U Tormilio (oL 160M3, 51 160M5x13 143M6x16
ornillo (placa) 027 (6,7 Nm) (9,1Nm)
i Nm)
) Llave (gancho) WT15IP
P Llave (gancho) WT20IT
B | Uave (placa) WT15IP
Llave (placa) WT20IT WT25IT

Fresado




Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

(O Buenas condiciones de mecanizado RDKT
€3 Condiciones normales de mecanizado 12 04
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
s BeddGR @ @ Lo 00 O
SRR Saz SOHBO0O O
m[ii B O @) %
= & SR
E O® ©GDHe &«
H
Nl Fa NN - NNmMmDONmN = ;"—:
ISO LRLIYI 2l RalRIRISs = 55
VUUZTZTZ0000000n0aL00nYoL O =d
[Sa e e Q< a i a'a iy aa iy a R oa [ e QY a'a I 'a WY ' i ' e I a'a [ a'a 2 = I o'a i e 4 [ala)
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>% | |>>
RDKT1204MO-MM o
HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW  Metal duro sin recubrimiento
RDKW 1.C S d
__1204 12 4,76 44
- . 05 16 | 55 | 55
O Buen.as.condlaonesde mecamzaTdo 1 06 20 6,35 6,5
&3 Condiciones normales de mecanizado 6
&% Condiciones desfavorables '2
Placa de fresado 0
Placa de fresado RD** HC (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW

DORDOB B S 88% 00

! : CROSGH o8 SOS800
&y . o% o0 o &
o
m 15" 08 GBG @

|0

@
o

(O]
M o~ — — —
N\—memNN‘—NNNmLﬂ o MmN - -
IS0 BR8dd2242SS8S88 2838 B B8
a — N
PR srsoaRol8nd 28882 2 &8
S>> >>>>>>>>>>> > >>5 =5 >
RDKW1204MO ° o e ® O ) o
€9 | rokwie0sMO B N o
= RDKW2006MO o o o
RDKW2006MO-3 °

o

HC'" Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Fresa para planear

Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz | Almacén Dientes
R | @0 | od L | apm &
A
FMR04-042-A16-RD1003-06 O 5 42 16 44 5 6
FMR04-042-A16-RD1003-06C b ° 5 42 16 44 5 6
FMR04-052-A22-RD1003-07 o 5 52 22 50 5 7 RDKW1003
-AMRO4-052-A22-RD1003-07C_____________._ %, e 5 52 22 50 5 7
FMR04-042-A16-RD12T3-05 o 6 42 16 42 6 5
FMR04-042-A16-RD12T3-05C b ° 6 42 16 42 6 5
FMR04-052-A22-RD12T3-05 o 6 52 22 50 6 5
FMR04-052-A22-RD12T3-05C £ ° 6 52 22 50 6 5
FMR04-066-A27-RD12T3-06 o 6 66 27 50 6 6 RDKW12T3
FMR04-066-A27-RD12T3-06C £ ° 6 66 27 50 6 6
FMR04-080-A27-RD12T3-07 o 6 80 27 50 6 7
FMR04-080-A27-RD12T3-07C £ ° 6 80 27 50 6 7
FMR04-052-A22-RD1604-04 o 8 52 22 50 8 4
-FMR04-052-A22-RD1604-04C_____________._ 2.8 .8 .52 22 50 8 4
FMR04-066-A27-RD1604-05 o 8 66 27 50 8 5
FMR04-066-A27-RD1604-05C £ ° 8 66 27 50 8 5
FMR04-080-A27-RD1604-06 o 8 80 27 52 8 6
FMR04-080-A27-RD1604-06C £ ° 8 80 27 52 8 6 RDKW1604
FMR04-100-B32-RD1604-07 o 8 100 32 52 8 7
FMR04-100-B32-RD1604-07C £ ° 8 100 32 52 8 7
FMR04-125-B40-RD1604-08 o 8 125 40 52 8 8
FMR04-160-B40-RD1604-09 o 8 160 40 52 8 9
FMR04-160-B40-RD1604-09C ee [ 8 160 40 52 8 9

s Con refrigeracion interior

o
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Fresa de placas intercambiables Fresparapiancar

Piezas de recambio

Placa RDKW1003 | RDKWi2T3 | RDKWi2T3 | RDKW1604 | RDKW1604
@D 42-52 42 52-80 52 66-160
(1) Gancho WX16N
f ) Gancho LOM3.5x7.1
v Tornillo 160M4,5x1
(gan- 0 (5,0
cho) Nm)
. 160M3,5%6,5T
Tornillo (placa) T @7
|t Nm)
Tornillo (ol 160M3,5x7, | 160M3,5x7, | 160M4,5x1 160M4,5%1
¢~ |Tornillo(placa) 7 2,7 7,7 0 (5,0 0 (5,0
_ Nm) Nm) Nm) Nm)
‘)‘ Llave (gancho) WT15P
> Llave (gancho) WT20T
7 Llave (placa) WT10IP
) Llave (placa) WT15P WT15P
Llave (placa) WT20T WT20T RDKW | I.C S d

1003 10 3,18 3.9
| 12 | 397 ] ..39

- . 1 04 16 476 | 5,2
(O Buenascondiciones de mecanizado 2
€3 Condiciones normales de mecanizado i
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 6
Placa de fresado RD** HC* (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
s DORDOR DO D SO 00 O
; SRS G SVHHEO0 O
e S O @) o8
‘ - d
? & S
]
M 15 CCIE OB SSh &
~ v
8 5 ©b B o o o = 92 oo |8
0 3§ <5503 88 5@ 8 &8
[<a] [<a] [2a] [<a) [+a] [+a] [2a] [+a] [2a] =z [7a] a
> > > > > > > > > B > >
RDKW1003MO-1 o o °
RDKW1003MO-2 H Bl EE BN H B BB R
RDKW1003MO-3 H B B EE B B
RDKW12T3MO-1 o o °
€9 | rokwizmo-2 B EEEEEEREEREEERR
g RDKW12T3MO-3 H B EEEEEEEE BN
RDKW1604MO-1 e e
RDKW1604MO-2 H B EEEEEEEE BN
RDKW1604MO-3 o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

o
o
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(%]
0]
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Fresa de escuadrar

EMPO1 Kr:90° 0 @ 0

ap
/ @D| E— - ________] L |ad
L1
L
Mango cilindrico
Dimensiones [mm)] Placa

Articulo sz | Almacén oD o L . . Dientes -
EMP01-012-G12-AP07-02C Eic [ J 12 12 25 75 6,4 2 0,31
EMP01-014-G16-AP07-03C i ® 14 16 25 85 6,4 3 0,61 APKT0702

_EMPO1-016-G16-AP07-04C______________ e 16 16 30 90 64 4 075
EMP01-012-G16-AP11-01 . 2 16 25 8 105 1 01
EMP01-016-G16-AP11-02 ° 16 16 25 90 10,5 2 0,1
EMP01-016-G16-AP11-02C s o 16 16 25 90 10,5 2 0,1
EMP01-020-G20-AP11-02 ° 20 20 30 100 10,5 2 0,2
EMP01-020-G20-AP11-02C 5 ° 20 20 30 100 10,5 2 0,2
EMP01-020-G20-AP11-03 o 20 20 30 100 10,5 3 0,2
EMP01-020-G20-AP11-03C s ° 20 20 30 100 10,5 3 0,2 APKTIT3
EMP01-025-G25-AP11-03 ° 25 25 35 115 10,5 3 0,4
EMP01-025-G25-AP11-03C 5 o 25 25 35 115 10,5 3 0,4
EMP01-025-G25-AP11-04 ° 25 25 35 115 10,5 4 0,4
_EMP01-025-G25-AP11-04C____________ _ G e 25 25 35 115 10,5 404

EMP01-032-G32-AP11-04 [ 32 32 40 125 10,5 4 0,7
EMP01-025-G25-AP16-02 ° 25 25 35 115 15,5 2 0,4
EMP01-025-G25-AP16-02C ke 25 25 35 115 15,5 2 0,4
EMP01-032-G32-AP16-03 ° 32 32 40 125 15,5 3 0,7
EMP01-032-G32-AP16-03C b ° 32 32 40 125 15,5 3 0,7
EMP01-040-G32-AP16-03 ° 40 32 42 130 15,5 3 0,7 APKT1604
EMPO01-040-G32-AP16-03C B e 40 32 42 130 15,5 3 0,7
EMP01-040-G32-AP16-04C s [¢) 40 32 42 130 15,5 4 0,8
EMP01-050-G32-AP16-05 ° 50 32 45 135 15,5 5 1
EMP01-063-G32-AP16-06 ° 63 32 45 135 15,5 6 1,4

o

= Con refrigeracion interior

o
o
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Piezas de recambio

Placa APKT0702 APKT11T3 APKT1604
oD 12-25 12-32 2563
v Tornillo (placa) IZOI\?S:SX I?Tgﬁf’
_ Nm) Nm) A
v Tornillo (placa) I60_?A2(f;6,5 2’
> A &
/’ Llave (placa) WTO5IP WTO8IP ’6
Llave (placa) WT15S
APKT | L S d
O Buenas condiciones de mecanizado 0702 | 426 | 2,38 2
€y Condiciones normales de mecanizado 1173 12,24 3,6 2,8
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 16 04 | 17,877| 576 | 4,4
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC! (PVD) HT | HC2 HW
DOBRDBBHE D D% DBHEL OO0 O
LR D S8R0 0 O
&G O O EE]
] & 52
O O®B GHh B
H
o~ A o~ [5a) v ‘L_) [sa)
IS0 rlwlg 8 2 2 2 8 5§ g 2 |3
:fsE28EEEzRE .
APKT11T304-ALH 04|65 . .
T@J | APKT11T308-ALH 08/ 65 BEEEBEEREEREBREREREREDBBER
APKT160408-ALH 08 (9,33 [ | e T el
APKT11T304-APF 04|65 BB BEEBEBEDBEBERREREBREREBEB
'APKTHTBOS—APF 0,865 BEEBEBEBEEEBRBRBRBER
APKT160408-APF 0,8 (9,33 BB E BB EEYBEEREB
APKT070204-APM 0,4 | 6,91 BB EEBEBEEBBEBERBRERB
APKT11T304-APM 0465 BB EBEEBEEB BEERERERB
APKT11T308-APM 0865 e |l < e« < T
APKT11T312-APM 1,2] 65 BB EEBEEBEBERREREREREB
APKT11T316-APM 16 | 6,5 BB EEBEEBEERERERBEB
@&V | ApKT117320-APM 2065 e | e [
APKT160408-APM 08 /9,33 . c @ <
APKT160416-APM 1,6 9,33 BB BB EBBEERERERB
APKT160420-APM 2 19,33 BB EEBEEBEBERREREREREB
APKT160424-APM 2,4 19,33 BB EEBEEBEERERERBEB
APKT160430-APM 3 19,33 BB EEBEBEEBBEBERBRERB
B APKT11T304-LH 0465 BB B EBEBBEBEBERBBEBEREDBRBE
-, | APKT1IT308-LH ogles| [ [ o
APKT160408-LH 08 (9,33 o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

Fresado

96




Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

0702 | 426 | 2,38 2
T3 | 12,24 36 |28

1 04 |17,877| 5,76 4,4
() Buenas condiciones de mecanizado 1
€3 Condiciones normales de mecanizado 1
Placa de fresado g%  Condiciones desfavorables 6
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2| HW
SOROHBR O S HHBH 00 O
BB S DOHLFOO O
B% O o %
& € %
CCI < O DBHH: %
~ |
10 rwl@ 2% g g g 2358 S95g8Ras@h b oo
VOO =2 X =X 0oV YVOULVLAVLLVLY O =d
[aa] [salyea) [2a] [2a] [2a) [salysalgfoalyeal [cal~al<aloalydaloalfaa lea) b =z [ala)
> >> >ma>e>=>>>> > >>>>>>>> > >
APKT11T308-NM ° °
[n APKT11T312-NM . .
APKT11T304-PF 0,4 6,5 o o o o o
APKT11T308-PF 0,8 6,5 o
_ @ | APKT11T316-PF 1,6 | 6,5 o
APKT160408-PF 0,8 9,33 o o o o
APKT160430-PF 3 19,330
APKT11T304-PM 04650 0 o o o o o o
APKT11T308-PM 0865|0 o o o e 0 O o o o o
L @ APKT11T312-PM 1,2 6,5 o o o o
APKT11T316-PM 1,6 | 6,5 o o o o
APKT160408-PM 0,819,331 o0 0 o e e 0 O o o o e
APKT160416-PM 1,6 19,33/ o o
APKT11T304-PR 0,4 6,5 o o
L2
-— APKT11T316-PR 1,6 16,5
APKT11T3XR ° °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

o
o
©
(%]
0]
-
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Fresa de escuadrar

EMPO1 Kr:90° 0 @ 0

ap
@D| o (E-[} -} |ed
L1
L
Mango Weldon
Dimensiones [mm] Placa

Articulo s | Almacén . o L . . Dientes -
EMP01-020-XP20-AP07-05C skt [ 20 20 30 100 6,4 5 0,31
EMP01-025-XP25-AP07-07C sk [ J 25 25 35 115 6,4 7 0,61 APKTO702

_EMP01-012-XP16-AP11-01 ___________ . ___ o 12 16 25 85 10,5 1.....01
EMPO01-012-XP16-AP11-01C * o 12 1 25 8 105 1 01
EMP01-016-XP16-AP11-02 ° 16 16 25 90 10,5 2 0,1
EMP01-016-XP16-AP11-02C 5 o 16 16 25 90 10,5 2 0,1
EMP01-020-XP20-AP11-02 ° 20 20 30 100 10,5 2 0,2
EMP01-020-XP20-AP11-02C s o 20 20 30 100 10,5 2 0,2
EMP01-020-XP20-AP11-03 ° 20 20 30 100 10,5 3 0,2 APKT11TS
EMP01-020-XP20-AP11-03C 5 ° 20 20 30 100 10,5 3 0,2
EMP01-025-XP25-AP11-03 ° 25 25 35 115 10,5 3 0,4
EMP01-025-XP25-AP11-03C s ° 25 25 35 115 10,5 3 0,4
EMP01-025-XP25-AP11-04 ° 25 25 35 115 10,5 4 0,4
_EMP01-025-XP25-AP11-04C___________ % o 25 25 35 115 10,5 404

EMP01-032-XP32-AP11-04 ° 32 32 40 125 10,5 4 0,7
EMP01-032-XP32-AP11-04C s o 32 32 40 125 10,5 4 0,7
EMP01-025-XP25-AP16-02 ° 25 25 35 115 15,5 2 0,4
EMP01-025-XP25-AP16-02C B o 25 25 35 115 15,5 2 0,4
EMP01-032-XP32-AP16-03 ° 32 32 40 125 15,5 3 0,7
EMP01-032-XP32-AP16-03C % o 32 32 40 125 15,5 3 0,7
EMP01-040-XP32-AP16-04 ° 40 32 42 130 15,5 4 0,8 APKT1604
EMP01-040-XP32-AP16-04C skt o 40 32 42 130 15,5 4 0,8
EMP01-050-XP32-AP16-05 ° 50 32 45 135 15,5 5 1
EMP01-063-XP32-AP16-06 o 63 32 45 135 15,5 6 1,4

s Con refrigeracion interior

o

o
o
©
(%]
0]
-
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Piezas de recambio

Placa APKT0702 APKT11T3 APKT1604
@D 12-25 12-32 25-63
. 160M1,8x 160M4x8,
v Tornillo (placa) 405 4 (3,4
_ Nm) Nm) A
v Tornillo (placa) : T (3536’5 "’
e~ Nm) “)/
/ Llave (placa) WTO5IP WTO8IP 0 ]
Llave (placa) WT15S

APKT | L S d
02 | 426 | 238 | 2

() Buenas condiciones de mecanizado

T3 | 12,24| 36 2.8
€3 Condiciones normales de mecanizado

Placa de fresado §% Condiciones desfavorables 1604 |17,877| 576 | 44
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT \ HCZ\ HW
SHgRHODR & S DHB#e OO0 O
(SRR D SNRRO00 O
seg O @) EX]
& &gk
LI O SO %
H
o oo o e 2
P Te) ~— re)
S 52 52 5 52 5 5 5 5 B > > «
APKT11T304-ALH 04| 65 BB BEOHEB B EBEDOB
T@.] | APKT11T308-ALH 0,8 | 65 . .
APKT160408-ALH 081933 e el |
APKT11T304-APF 0465 BB EBEBEEBERBERERBE
'APKTHTBOS—APF 0,8 | 65 BEEBEEREBEBBEEERRBEBBR
APKT160408-APF o893 < <s5c
APKT070204-APM 0,4 | 6,91 BB EEBEBEBEBBERERERBEB
APKT11T304-APM 04| 65 B BB EEREBEBERERERBE
APKT11T308-APM 08| 65 e ¢ o« !
APKT11T312-APM 1,265 B BB EEREBEBEBOERERERBE
APKT11T316-APM 1,6 | 6,5 B BB EEREBEBDERERERBE
@&V | ApT11T320-8PM 2 |65 BEEBEEEDBDBERERERREBRBR
APKT160408-APM 08 /9,33 . e < o« <!
APKT160416-APM 1,6 19,33 B BB EEREBEBEBERERERBE
APKT160420-APM 2 9,33 B BB EEREBEBEBERERERBE
APKT160424-APM 2,4 19,33 B BB EEREBEBERERERBEB
APKT160430-APM 30933 e T
APKT11T304-LH 04| 65 BB EREEBEEBEEBEBBEBREREDBEBR
)| S | Anaumosin oses T T [0 T e
APKT160408-LH 0,8 (9,33 o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o
o
©
(%]
0]
-
L




Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

0702 | 4,26 | 2,38
T3 | 1224 | 3,6 2,8

1 04 |17,877| 5,76 4,4
() Buenascondiciones de mecanizado 1
€3 Condiciones normales de mecanizado 1
Placa de fresado g%  Condiciones desfavorables 6
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC* (PVD) HT | HC2| HW
DOBOBR D D HBHBHe 00| O
PR CRERE < G QORHRHEOO| O
Dk C @] o8
€8 € 9%
L OB SHHB
o oY o~ o N o~ o o
o~ - = — 0o - =
IS0 rlw@ 8% 8 8§ 8 2288 £5888828° |2 |ss
U DY =T =T =2 00V VVLVVLLVOVL O =d
[<a] [sajea] [2a] [2a] [2a] [ral-al[<alyaa] [salfcalsalealfcaloa lfaalea] pd =z [a)a)
> >> >o>xce>=>>>> >>>>>>>>> > [>>
APKT11T308-NM ° °
[n APKT11T312-NM . .
APKT11T304-PF 0,4 |65 o o o o o
APKT11T308-PF 0,8 /6,5 o
_ @ | APKTI1T316-PF 1,6 16,5 o
APKT160408-PF 0,8 9,33 o o o o
APKT160430-PF 3 19,330
APKT11T304-PM 04/65/0 0 o oo o o
APKT11T308-PM 0,8 6,5/0 o o o e 0 O o o o
L @ APKT11T312-PM 1,2 16,5 o o o o
APKT11T316-PM 1,6 | 6,5 o o o o
APKT160408-PM 0,819,330 0 o e @O0 ©O o o o e
APKT160416-PM 1,6 19,33/ 0 o
APKT11T304-PR 0,4 6,5 o o
‘ APKT11T316-PR 1,6 | 6,5 o
APKT11T3XR ° °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado

100




Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Fresa de escuadrar
EMPO2 Kr:90° V 0
w %
o 3

. WSS
LU L i HALH]
' od ;
C
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz | Almacén oD Dientes | Alojamiento
@@ | U | -
EMP02-032-A16-AP07-08C sk [ 32 16 35 6,4 8 A 0,34
EMP02-040-A16-AP07-10C sk [ 40 16 40 6,4 10 A 0,4 APKT0702
_EMP02-050-A22-AP07-12C___________ _ A e 50 22 40 6.4 12 A 0,6
EMP02-040-A16-AP11-04C “ e 40 16 4 11 4 A 0237
EMP02-040-A16-AP11-05C 58 ° 40 16 40 11 5 A 0,177
EMP02-040-A16-AP11-06C 5 ° 40 16 40 11 6 A 0,234
EMP02-050-A22-AP11-06 ° 50 22 40 11 6 A 0,3
EMP02-050-A22-AP11-06C b ° 50 22 40 11 6 A 0,3
EMP02-050-A22-AP11-07C £ ° 50 22 40 11 7 A 0,39
EMP02-063-A22-AP11-08 ° 63 22 40 11 8 A 0,6
EMP02-063-A22-AP11-08C 4 ° 63 22 40 11 8 A 0,6 APKT11T3
EMP02-063-A22-AP11-09C b ° 63 22 40 11 9 A 0,54
EMP02-080-A27-AP11-08 ° 80 27 50 11 8 A 1,2
_EMP02-080-A27-AP11:08C___________ _ LA o 80 .27 50 11 8 A 1,2
EMP02-080-A27-AP11-10C ° 80 27 50 11 10 A 1,13
EMP02-100-B32-AP11-10 ° 100 32 50 11 10 B 1,7
EMP02-100-B32-AP11-10C o 100 32 50 11 10 B 1,7
EMP02-125-B40-AP11-10 o 125 40 63 11 10 B 3,42
EMP02-040-A16-AP16-03 [¢) 40 16 40 15,5 3 A 0,17
EMP02-040-A16-AP16-04C b ° 40 16 40 15,5 4 A 0,17
EMP02-050-A22-AP16-05 ° 50 22 40 15,5 5 A 0,3
EMP02-050-A22-AP16-05C 58 ° 50 22 40 15,5 5 A 0,3
EMP02-063-A22-AP16-06 ° 63 22 40 15,5 6 A 0,5 APKT1604
EMP02-063-A22-AP16-06C sk ° 63 22 40 15,5 6 A 0,5
_EMP02-080-A27-AP16-06C.__________ _ % o 80 27 50 15,5 6 A 1,08
EMP02-080-A27-AP16-07 ° 80 27 50 15,5 7 A 1,1
B EMP02-080-A27-AP16-07C 58 ° 80 27 50 15,5 7 A 1,1
EMP02-100-B32-AP16-08 ° 100 32 50 15,5 8 B 1,6

s Con refrigeracion interior

Fresado

101




Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Dimensiones [mm]

Articulo =< |Almacén Dientes | Alojamiento
@D od L Ap max
EMP02-100-B32-AP16-08C it ([ ] 100 32 50 15,5 8 B 1,6
EMP02-125-B40-AP16-06C sk o 125 40 63 15,5 B 3,18
EMP02-125-B40-AP16-10 o 125 40 63 15,5 10 B 3,2
EMP02-125-B40-AP16-10C sk o 125 40 63 15,5 10 B 3,2
EMP02-160-B40-AP16-07C b o 160 40 63 15,5 7 B 43 APKT1604
EMP02-160-B40-AP16-10 o 160 40 63 15,5 10 B 6,3
EMP02-160-B40-AP16-10C B o 160 40 63 15,5 10 B 6,3
EMP02-200-C60-AP16-12 o 200 60 63 15,5 12 C 8,1
EMP02-250-C60-AP16-12 (@) 250 60 63 15,5 12 C 11,2
+ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa APKT11T3 APKT1604 APKT1604
@D 40-125 40-160 160-250
Moddulo Locator-APKT16
v Tornillo (placa) 160M4x10 160M4x10
P (3,4Nm) (3,4Nm)

. 160M2,5%6,5

v Tornillo (placa) T (1,0
_ Nm)

/’ Llave (placa) WTO8IS WT15IS WT15IS

o

Fresado

102




Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

0702 | 426 | 2,38 | 2
T3 | 1224 36 | .28

1 04 |17,877| 576 | 4,4
(O Buenascondiciones de mecanizado 1
&3 Condicionesnormales de mecanizado 1
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 6
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
SDRDOR D e e Q0 |0
PEECRARE Go2 LLREOO0 O
©% O O W
B
woow O DOB N
H
o weScREEaNSeSYs89SsNE b
rMiWRRSLIdd o fdRESERalRSRIAN- = &5
EeR3322228388888882 2 58
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>% > |[>>
APKT11T304-PR 04| 6,5 o o
3 > APKT11T316-PR 1,6 | 6,5 o
APKT11T3XR ° °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado

103




Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Fresa de escuadrar

Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz |Almacé b Dientes |Alojamient| Numero n
n e ad L o placas

EMP03-050-A22-AP11-04 (] 50 39 22 58 4 A 16 0,5
EMP03-050-A22-AP11-04C b o 50 39 22 58 4 A 16 0,5
EMP03-063-A27-AP11-04 ° 63 39 27 58 4 A 16 0,9
EMP03-063-A27-AP11-04C £ o 63 39 27 58 4 A 16 0,9 APKTIHTS
EMP03-080-B32-AP11-05 ° 80 39 32 63 5 B 20 1,3
EMP03-080-B32-AP11-05C £ o 80 39 32 63 5 B 20 1,3
EMP03-100-B40-AP11-06 ° 100 39 40 63 6 B 24 2
EMP03-100-B40-AP11-06C £ o 100 39 40 63 6 B 24 2

s Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa APKT11T3
@D 50-100
v Tornillo (placa) I T (35;6’5
Nm)
/ Llave (placa) WTO8IS

o

Fresado

104




Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

(O Buenascondiciones de mecanizado APKT L S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1173 | 12,24 | 3,6 2,8
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC (PVD) HT | HC? HW
BDHDBDBeE B G BHHe O O
LR L ] OH 008800 O
e O @) g
& & 9k
4% 9% OB SHL %
o o oY o~ NANMMUOLONMmN ":)
IS0 riwg 828 & 8 288e g588888Qw v 5 3
APKT11T304-ALH 0,4|6,5 ° e o
T@ | APKT11T308-ALH 0,8/6,5 . o o
APKT11T304-APF 0,4|6,5 °
! APKT11T308-APF 0,8/6,5 N E
APKT11T304-APM 0,4|6,5 ° ° °
APKT11T308-APM 0,8/6,5 ° ° o e o
@& _acrumie: 1,2/65 . . .
APM 1,6/6,5 o . o
APKT11T316-APM
APKT11T320-APM 2 6,5 ° ° °
‘ APKT11T304-LH 0,4|6,5
APKT11T308-LH 0,8/6,5
N apcrirmsosnm . .
APKT11T312-NM ° °
—m APKT11T304-PF 0,4|6,5 o o o o o
APKT11T308-PF 0,8/6,5
APKT11T316-PF 1,616,5
| 4@» | APKT11T304-PM 046,50 o o oo o o o
—— APKT11T308-PM 0,8]6,5 o o o o @O0 © o o o o
APKT11T312-PM 1,2|6,5 o o o
APKT11T316-PM 1,616,5 o e} o
Ww | APKTLIT304-PR 0,4/6,5 o o
APKT11T316-PR 1,616,5 o
n APKTL1T3XR o o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Fresa de escuadrar

EMP0O4 Kr:90° o 0 &

» L
Mango Weldon
Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz |Almacén Dientes | NUmero
@D e ad L4 L p[acas m
EMP04-020-XP20-AP11-01 L 20 29,4 20 45 120 1 0,3
EMP04-025-XP25-AP11-02 ° 25 38,9 25 55 130 2 0,4 APKT11T3
EMP04-032-XP32-AP11-02 ° 32 48,5 32 65 140 2 10 0,7
EMP04-040-XP40-AP11-02 ° 40 58 40 75 150 2 14 1,3

s Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa APKT11T3
@D 20-40
. 160M2,5%6,5
v Tornillo (placa) T (0
Nm)
/ Llave (placa) WTO8IS

o

Fresado

106




Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

(O Buenascondiciones de mecanizado APKT L S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1173 | 12,24 | 3,6 2,8
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado AP** HC* (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
P BORDBHBRe & G HHHe OO0 O
M R EL ] D BHHRBO0O O
K e O @) £
N o] & 9k
S LI < OB SHL %
H
o o oY (] NANmMMUOONmN ‘L_)
S5S 1 0 0 S o N (10— =
> S>> >m>c—>=>>>> >>>>>>>>> |~ > >
APKT11T304-ALH 0,4/6,5 ° e o
T@ | APKT11T308-ALH 0,8/6,5 . o o
APKT11T304-APF 0,4/6,5 o
! APKT11T308-APF 0,8/6,5 ool o
APKT11T304-APM 0,416,5 ° ° °
APKT11T308-APM 0,816,5 ° ° o e o
@&V | apcrumie: 1,2/65 . . .
APM 1,6/6,5 o . .
APKT11T316-APM
APKT11T320-APM 2 6,5 ° ° °
‘:=. APKT11T304-LH 0,4/6,5
APKT11T308-LH 0,8(6,5
BN apicrirmsosnm . .
APKT11T312-NM ° °
—.l APKT11T304-PF 0,4/6,5 o o o o o
APKT11T308-PF 0,816,5 o
APKT11T316-PF 1,6/6,5 o
. @» | APKT11T304-PM 0,465 0 o © oo o o o
T APKT11T308-PM 08l650 0 oo eo o| oo ‘B
APKT11T312-PM 1,216,5 o o o o
APKT11T316-PM 1,6/6,5 o o o o
Ww | APKTLIT304-PR 0,4/6,5 o o
APKT11T316-PR 1,6/6,5 o
n APKT11T3XR o N

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Fresa de escuadrar

EMPO5 Kr:90° 0 & @ 0

/ ob| e T ad

Mango Weldon

Dimensiones [mm] Placa

Articulo =iz | Almacén Dientes =
@D e ad Ly L g

EMP05-025-XP25-C sk (] 25 20 25 40 130 3 0,5 APMT1135

+ Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa APMT1135
@D 25
) 160M2,5%6,5 <
v Tornillo (placa) T (0 R/
Nm) —
< | Llave (placa) WTO8IP

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

(O Buenascondiciones de mecanizado APMT L S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1135 | 11,25 | 35 2,8
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
DORODBR DO ©d L8k 00 |O
DD DR D& DBORHOO |O
LW &% O O £
' € Sk
R O ©8e @
I
o WeSSREENNsEsYneenRE B
r IWERFadadmrt AN IN®m8ns |- |5
$e222223283888828882 2 B8
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>5% > |>>
APMT1135PDR 0,8 (6,2 o e O
=

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Fresa de escuadrar

EMPO9 Kr:90° V 0

Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz | Almacén Dientes | Alojamiento
@D ad L Apmax
EMP09-040-A16-LN08-05C sk [ J 40 16 40 8 5 A
EMP09-050-A22-LN08-06C sk ° 50 22 40 6 A
LNKTO804PNR
EMP09-063-A22-LN08-08C £ ° 63 22 40 8 A
_EMP09-080-A27-LN08-10C___________ _ % .08 .27 50 8 10 A
EMP09-040-A16-LN12-04C ° 40 16 40 11,5 4 A 0,19
EMP09-050-A22-LN12-05C 5 ° 50 22 40 11,5 5 A 0,33
EMP09-063-A22-LN12-06C e ° 63 22 40 11,5 6 A 0,53
LNKT1206PNR
EMP09-080-A27-LN12-07C b ° 80 27 50 11,5 7 A 1,18
EMP09-100-B32-LN12-09C 58 ° 100 32 50 11,5 9 B 1,62
EMP09-125-B40-LN12-11C 7 5 e 125 40 63 11,5 11 B 3,25
EMP09-080-A27-LN16-06C a2 ° 80 27 50 15 6 A
EMP09-100-B32-LN16-08C b ° 100 32 50 15 8 B
EMP09-125-B40-LN16-10C sk ° 125 40 63 15 10 B
_EMP09-160-B40-LN16-12C___________ _ S o 160 .40 63 15 12 B LNKT1607PNR
EMP09-200-C60-LN16-16 o 200 60 70 15 16 C
EMP09-250-C60-LN16-12 o 250 60 70 15 12 C
EMP09-315-D60-LN16-16 O 315 60 80 15 16 D
»: Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa LNKT0804PNR LNKT1206PNR LNKT1607PNR
oD 40-80 40-125 80-360
v Tornillo 160M3x7 160M4x12
(gan- (1,8 (3,4Nm)
B _ v cho) Nm)
. 160M5x17
7} Tornillo (placa) (6,7Nm)
Llave WT10IS WT15IS
/ Llave (placa) WT20IS

Fresado
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o

Fresado

Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

LNKT L S
() Buenascondiciones de mecanizado 0804 | 8,75 | 4,45
€2 Condiciones normales de mecanizado 1206 12,7 | 6,75
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 1607 | 16,05 | 7,35
Placa de fresado LN** HC' (CVD) HC (PVD) HT | HC? HW
P oosoo® & o% 98% 00 O
M O800% 6% S98#800 0
) K . 8% O | e %
N H B e . B
S & & 06 899 @
H
5 Wl B5cBEENEESS 82 8eRE B ks
"C33532580003338333)2 & 28
[Sa e R oa Qi <a Y aa iy a'a I <a J~a l o' i 'a B a'a Qi a'a i & Qi a'a [ 2= JiY o'a Jif 2 = N o'a ) et 4 [ala)
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>5> | |[>>
LNKT080404PNR-GL 8,5 /0,4 ° e o
LNKT120608PNR-GL 13 /0,8 ° e o
LNKT160708PNR-GL 15 10,8 ° e o
LNKT080404PNR-GM 8,5 |0,4 ° °
LNKT120608PNR-GM 13 10,8 ° °
LNKT160708PNR-GM 15 /0,8 ° o °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Fresa de escuadrar

EMP09 Kr:90° V 0

Dimensiones [mm]
Articulo =iz |Almacén Filas Dientes |Alojamiento
@D e ad L de
diente
N s
EMP09-040x43-A16-LN12-02C ¥ 2 O 40 43 16 70 2 8 A 0,4
EMP09-050x43-A22-LN12-03C £ ° 50 43 22 70 3 12 A 0,64
LNKT1206PNR

EMP09-063x53-A27-LN12-04C £ ° 63 53 27 80 4 20 A 1,31
EMP09-080x53-A27-LN12-05C £ o 80 53 27 80 5 25 A 2,33
EMP09-080x53-A32-LN12-05C £ o 80 54,6 32 80 5 25 A 2,33
EMP09-080x74-A32-LN12-05C o 80 74 32 100 5 35 A

= Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa LNKT1206PNR
@D 40-80
v Tornillo 160M4x12
(gan- (3,4Nm)
B / cho)
Llave WT15IS

o

Fresado
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o

Fresado

Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

(O Buenascondiciones de mecanizado LNKT L S
€3 Condiciones normales de mecanizado 12 06 12,7 | 6,75
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado LN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
DORODBR DO ©d L8k 00 |O
DD DR D& DBORHOO |O
] ©#% O O 2%
€ Sk
R O ©8e @
H
IS0 wlrlessRonagcesYs838385m 5
rffRRARfu9docdeslNINAamAINST |= |©9
$e222223283888828882 2 B8
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>5% > |>>
LNKT120608PNR-GL 13 10,8 ° e o
LNKT120608PNR-GM 13 10,8 ° ° °

HC!
HT
HC2

Metal duro con recubrimiento
Cermet sin recubrimiento
Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Fresa de escuadrar

EMP13 Kr:90° V 0 &

@" ;z '

Dimensiones [mm] Placa
Articulo s |Almacén . o . . Dientes | Alojamiento @
EMP13-040-A16-AN11-04C £ O 40 16 40 11,2 A 0,45
EMP13-050-A22-AN11-06C ® ° 50 22 40 11,2 6 A 0,3
EMP13-063-A22-AN11-06 A o 63 22 40 11,2 6 A 0,49
EMP13-063-A22-AN11-07C * ° 63 22 40 11,2 7 A 0,49
EMP13-080-A27-AN11-07 £ o 80 27 50 11,2 7 A 1,18
EMP13-080-A27-AN11-09C B ° 80 27 50 11,2 9 A 1,18 ANGX1105
EMP13-100-B32-AN11-12 ° 100 32 50 11,2 12 B 1,46
EMP13-100-B32-AN11-12C b o 100 32 50 11,2 12 B 1,46
EMP13-125-B40-AN11-14 ° 125 40 63 11,2 14 B 2,92
EMP13-125-B40-AN11-14C B o 125 40 63 11,2 14 B 2,92
EMP13-160-C40-AN11-16 ° 160 40 63 11,2 16 C 4,3
EMP13-050-A22-AN15-04C B ° 50 22 40 14,5 4 A 0,26
EMP13-060-A22-AN15-05C e o 60 22 40 14,5 5 A 0,53
_EMP13-063-A22-AN15-05C___________ _ 4o e 63 22 40 145 5 A 053
EMP13-080-A27-AN15-06C £ ° 80 27 50 14,5 6 A 1,23
EMP13-100-B32-AN15-08 ° 100 32 50 14,5 8 B 1,52
EMP13-100-B32-AN15-08C e o 100 32 50 14,5 8 B 1,52 ANGX1506
EMP13-125-B40-AN15-10 ° 125 40 63 14,5 10 B 3,05
EMP13-125-B40-AN15-10C £ o 125 40 63 14,5 10 B 3,05
EMP13-160-C40-AN15-12 ° 160 40 63 14,5 12 C 4,46
EMP13-200-C60-AN15-16 O 200 60 63 14,5 16 © 6,26

s Con refrigeracion interior

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Piezas de recambio

Placa ANGX1105 ANGX1506
@D 40-160 50-200
v Tornillo 160M4x12
(gan- (3,4Nm)
B cho)
v . 160M3x9 160M4x12
Tornillo (placa) (1,8 (3,4Nm)
_ /’ Nm)
/’ Llave WT15IS
Llave (placa) WTO09IS WT15IS
ANGX L S d
() Buenascondiciones de mecanizado 05 | 1185 57 35
€3 Condiciones normales de mecanizado 1106 | 1543 | 73 | 44
Placa de fresado §%  Condiciones desfavorables 15
Placa de fresado AN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2|  HW
. PlSosao® S Dd& DOk OP O
M| Sa@30% B8 SBVRRBOO O
K & O O &
N £o 0 98
: S g 9 O ©HH %
H
ol
5SS 1 mMomonme < 8obldm Qv
0 YIrg8Ss ¢ 2kaoad 3 ZS2E3 28
[<a < Ry <a yaa] o [2alfea o yaa aa lyaa] o 0o mZ o
>>>>m> > >N > > >P>>o>>N
ANGX110504PNR-GM 8,4 04 ° ° o0
ANGX110508PNR-GM 84108 e o o oo
Y| | ANGX110520PNR-GM 84 |2 ° ° °
ANGX150608PNR-GM 11 {0,8|0 ° ° o
ANGX150616PNR-GM 1 1,6 ° ° °
ANGX150620PNR-GM 1 ]2 ° o °
| ANGX110504PNRAH _____________________. 84 04
Lfrl“_ ANGX150608PNR-LH 11 |0,8

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Fresa de escuadrar

EMP13 Kr:90° V 0 &

(@] 5 i \ o]
Q 7 <]
L.
k—‘ L
Mango Weldon
Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz | Almacén Dientes
o0 | od | L L | apme ﬁ
EMP13-025-XP25-AN11-02C £ (] 25 25 32 100 11,2 2 0,31
EMP13-032-XP32-AN11-03C B [ ] 32 32 40 115 11,2 3 0,61 ANGX1105
_EMP13-040-XP32-AN11-04C __________. _ Wo.e 40 32 40 125 11,2 4 075
EMP13-032-XP32-AN15-02C ® ([ ] 32 32 40 125 11,2 2 0,66 ANGX1506
EMP13-040-XP32-AN15-03C £ ® 40 32 40 125 11,2 3 0,76
+ Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa ANGX1105 ANGX1506
@D 25-40 2540
. 160M3x9 160M4x12
v Tornillo (placa) (1,8 (3,4Nm)
Nm)

/ Llave (placa) WTO9IS WT15IS

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

ANGX L S d
(O Buenascondiciones de mecanizado 05 | 1,85 | 57 | 35
€3 Condiciones normales de mecanizado 1106 | 1543 | 73 4.4
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 15
Placa de fresado AN** HC' (CVD) HC (PVD) HT | HC2 HW
) Ple # © o | % o % O
M &8 |8 93 %0 | |
L od | = __%____9___2_
o R
73 S| | eoce
H
50 Wl essBEEY RES8YS88sRE B ..
2852838 Dosddniaange ¢
ANGX110504PNR-GM 8404 ° ° oo
ANGX110508PNR-GM 84 /08|e ° ° oo
ANGX110520PNR-GM 84 |2 ° °
ﬁ ANGX150608PNR-GM 11 10,8/ 0 ° ° oo
ANGX150616PNR-GM 11 11,6 ° ° °
ANGX150620PNR-GM 1|2 ° 0 °
| ANGX110504PNR-LH 8404 °
@ | ANGX150608PNR-LH 11 08 .

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Fresa de escuadrar

EMP13 Kr:90° V 0 &

e
8 - 3
jhl\
— L
Mango cilindrico
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes
0 | e | od | L | L | am ﬁ
EMP13-025-G25-AN11-02C £ (J 25 11,2 25 32 100 11,2 2 0,31
EMP13-032-G32-AN11-03C s ® 32 11,2 32 40 115 11,2 3 0,61 ANGX1105
_EMP13-040-G32-AN11-04C L2 S 40 .12 32 40125 11,2 4...075
EMP13-032-G32-AN15-02C s [ ] 32 14,5 32 40 125 14,5 2 0,66 ANGX1506
EMP13-040-G32-AN15-03C 28 [ 40 14,5 32 40 125 14,5 3 0,76

s Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

o

Fresado

Placa ANGX1105 ANGX1506
@D 25-40 25-40
. 160M3x9 160M4x12
v Tornillo (placa) (1,8 (3,4 Nm)
Nm)
/ Llave (placa) WTO9IS WT15IS
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o

Fresado

Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

(O Buenascondiciones de mecanizado AN%)S( 11L85 557 d35
€y Condiciones normales de mecanizado 1106 15’ o 7’3 4;
Placade fresado g% Condiciones desfavorables 15 ’ ’ ’
Placa de fresado AN** HC' (CVD) HC (PVD) HT | HC2 HW
v Pl % ] kB O
M ®# o |8 980 | | | _
L od} ] K __%_____9___2_
o | BB B R e
s s poce | [
H
50 Wl essBEEY RES8YS88sRE B ..
2895558 B223B2BEEd82 2 o8
ANGX110504PNR-GM 8,4 04 ° ° oo
ANGX110508PNR-GM 8,4 (08| e ° ° ° o
ANGX110520PNR-GM 8,4 |2 ° °
ﬁ ANGX150608PNR-GM 11 10,8/ 0 ° ° oo
ANGX150616PNR-GM 1 1,6 ° ° °
ANGX150620PNR-GM 1|2 ° 0 °
| ANGX110504PNR-LH 8,4 0,4 .
@ | ANGX150608PNR-LH 11 08 .

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Fresa de escuadrar

EMP13 Kr:90° V 0 &

Dimensiones [mm] Placa
Articulo =1z |Almacén Dientes |[NUmero
@D e od L placas ﬁ
EMP13-050x43-A22-AN11-03 L 50 43 22 60 3 12 0,52
ANGX1105
EMP13-063x64-A27-AN11-04 O 63 64 27 80 4 24 1,15
-EMP13-063x53-A27-AN15-03_________ ___ . o. 63 53 27 75 B 12 1,14 ANGX1506
EMP13-080x53-A32-AN15-04 L] 80 53 32 75 4 16 1,82

= Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa ANGX1105 ANGX1506
oD 50-63 63-80
. 160M3x9 160M4x12
v Tornillo (placa) (1.8 (3.4 Nm)
Nm)
f Llave (placa) WTO09IS WT15IS

o

Fresado
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o

Fresado

Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

(O Buenascondiciones de mecanizado AN%)S( 11L85 557 d35
€y Condiciones normales de mecanizado 1106 15’ o 7’3 4;
Placade fresado g% Condiciones desfavorables 15 ’ ’ ’
Placa de fresado AN** HC' (CVD) HC (PVD) HT | HC2 HW
v Pl % ] kB O
M ®# o |8 980 | | | _
L od} ] K __%_____9___2_
o | BB B R e
s s poce | [
H
50 Wl essBEEY RES8YS88sRE B ..
2895558 B223B2BEEd82 2 o8
ANGX110504PNR-GM 8,4 04 ° ° oo
ANGX110508PNR-GM 8,4 (08| e ° ° ° o
ANGX110520PNR-GM 8,4 |2 ° °
ﬁ ANGX150608PNR-GM 11 10,8/ 0 ° ° oo
ANGX150616PNR-GM 1 1,6 ° ° °
ANGX150620PNR-GM 1|2 ° 0 °
| ANGX110504PNR-LH 8,4 0,4 .
@ | ANGX150608PNR-LH 11 08 .

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

Fresa de escuadrar

EMP13 Kr:90° V 0 &

— &
b

i \ o
(U B
L
v b Mango Weldon
Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz |Almacén Dientes | NUmero
@D e od L L placas ﬁ
EMP13-032x43-XP32-AN11-02 (@) 32 43 32 48 115 2 8 0,61 ANGX1105
EMP13-040x43-XP32-AN11-03 O 40 43 32 55 125 3 12 0,79
_EMP13-040x40-XP32-AN1502 o _..40. 40 32 .35 115 2 0,79 ANGX1506
EMP13-050x53-XP40-AN15-02 O 50 53 40 70 145 2 1,53

= Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa ANGX1105 ANGX1506
@D 32-40 40-50
. 160M3x9 160M4x12
v Tornillo (placa) (1,8 (3,4 Nm)
Nm)
/ Llave (placa) WTO09IS WT15IS

o

Fresado
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o

Fresado

Fresa de placas intercambiables resdeescuadrar

(O Buenascondiciones de mecanizado AN%)S( 11L85 557 d35
€y Condiciones normales de mecanizado 1106 15’ o 7’3 4;
Placade fresado g% Condiciones desfavorables 15 ’ ’ ’
Placa de fresado AN** HC' (CVD) HC (PVD) HT | HC2 HW
v Pl % ] kB O
M ®# o |8 980 | | | _
L od} ] K __%_____9___2_
o | BB B R e
s s poce | [
H
50 Wl essBEEY RES8YS88sRE B ..
2895558 B223B2BEEd82 2 o8
ANGX110504PNR-GM 8,4 04 ° ° oo
ANGX110508PNR-GM 8,4 (08| e ° ° ° o
ANGX110520PNR-GM 8,4 |2 ° °
ﬁ ANGX150608PNR-GM 11 10,8/ 0 ° ° oo
ANGX150616PNR-GM 1 1,6 ° ° °
ANGX150620PNR-GM 1|2 ° 0 °
| ANGX110504PNR-LH 8,4 0,4 .
@ | ANGX150608PNR-LH 11 08 .

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fres: conformadora

Fresa conformadora

BMRO1 0 0 \/

@D o/ - - |ed

Mango Weldon
Dimensiones [mm] Dientes Placa
Articulo =1z |Almacén &
R @D e od L, L | ZDET | SPMT B
Sas
BMRO01-020-XP20-S o 10 20 20 20 50 125 2 0,3
ZDETO8T2 &
BMR01-020-XP20-M o 10 20 20 20 75 150 2 2 0,3 SPITO603
“BMRO1-020:XP20-L o 10 20 20 20 100 200 2 2 0,4
BMRO01-025-XP25-S O 125 25 23 25 70 150 2 2 0,5
ZDET1103 &
BMRO01-025-XP25-M O 125 25 23 25 95 175 2 2 06 SPMT0603
BMR01-025-XP25-L o 12,5 25 23 25 100 200 2 2 0,7
BMRO01-032-XP32-S le) 16 32 31 32 85 175 2 2 0,9
BMR01-032-XP32-M o 16 32 31 32 100 200 2 2 11 ZDET13T2 &
’ SDMT0903
BMR01-032-XP32-L o) 16 32 31 32 150 250 2 2 1,4
BMR01-040-XP40-S o 20 40 4 40 85 175 3 2 1,4
BMRO01-040-XP40-M o) 20 40 41 40 100 200 3 2 1,7
BMRO01-040-XP40-L @) 20 40 41 40 150 250 3 2 2,1 7PNT2204 &
BMRO01-050-XP40-S o) 25 50 45 40 100 200 3 2 1,8 SPMT1204
_BMRO1-050-XP40-M o 25 .50 45 40 100 300 3 2 2,8
BMRO01-063-XP40-S O 315 63 52 40 100 200 4 2 3
< Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
ZDETO8T2& | ZDET1103& | ZDET13T2& | ZPNT2204 &
Placa SPMT0603 SPMT0603 SDMT0903 SPMT1204
oD 20 25 32 40-63
v Tornillo (ol 143M2,5x5, 143M2,5x5, 143M4x8 143M5x11
ornillo(placa)l 771 o 7 (1,0 (3,4 (6,7 Nm)
B Nm) Nm) Nm) ’ 3
7 | Llave (placa) WTO7IP WTO7IP
| Llave (placa) WT15IS WT20IS

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: conformadora

.08 12| 84| 675|.2,78( .28
03| 10,6|_...85|.3,18| .28
1 T3] 132|105 3,97 | 44
1
() Buenascondiciones de mecanizado 1
&3 Condiciones normales de mecanizado 3
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 2204 | 16,1 | 12,7 | 4,76 | 5,56
Placa de fresado ZD** HC (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
SDRDOR D e e Q0 |0
PEE R Go LLREOO0 O
@ O O W
& B
woow O DOB N
H
NP o RaNN A NNmDONmN = E
ISO R %2%;;2"3&993588%%%35 S 128
f8foosoooll38388882 z 52
SE>>>>>>>>>>>>>>>>%> > |[>>
~ ZDET13T3CYR16-PM 16 o o
~ ZDETOST2CYR10 10 o
%;1 ZDET1103CYR12.5 12,5 o
- ZPNT2204CY(R20) 20 o
#9 . | ZPNT2204CY(R25) 25 .
S | ZDNT2204CY(R31) 31,5 o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado

125




Fresa de placas intercambiables Fres: conformadora

(O Buenas condiciones de mecanizado SPMT L 1.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 0603 | _6,35|.6,35(.3,18( .28
Placa de fresado &y Condiciones desfavorables 1204 | 12,7 | 12,7 | 4,76 5,5
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC! (PVD) HT | HC2 HW
DORDEHE & E&# 99% 00 Q
orcl7 DROOR Q8 9O8BO0 J
. s
- S% O o o
g & € %
~ 1
r 1 o 98 O HHHB #
H
o~ - 7 T NN T ANNNMmODONMmN|T ‘“_)
IS0 re 23438 2SLRRERISIINRL8’E 2 55
0O QU == =Z0Q0000AdulVlaAQL v =&
o MmN oM [sa s Ny e e B o' i a'a i a'a [ a'a B 'a [ a'a [ a'a i el =z on
> > >>— >>>>>>>>>>>>>> |~ |[>>
SPMT060304-KT o
v
SPMT060304 0,4 ° o
a SPMT120408 08 |0 e o e O o
e
HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
() Buenas condiciones de mecanizado SDMT L 1.C S d
&3 Condiciones normales de mecanizado 0903 | 9,525 (9,525 | 3,18 | 44
Placade fresado &% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
DORRODBRE D % o8k 00 O
s.ciB : LR EL ] OH Q08800 O
. e
- B% O o) 2%
. & D g
~ 1
r i C OB SHL
H
N ArSsNN NN NmnoNmAN S o
I1SO r gggNNML“_’”‘JE‘C’_SEgﬁm%gﬂi’ cCHlsE
SREEZ222R82R8R8gR8ERE B g8
SES>S>S>>>>FEF>>>5>>>>>>>5 |5 >
I - ! SDMT090308 0,8 °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: conformadora

Mango cilindrico

Dimensiones [mm] Placa

Articulo 2z | Almacén R oD . o L . Dientes élOJamlent ) g
BMR03-016-G20-S ® 8 16 16 20 70 150 2 B 0,3 XPHT16
BMR03-016-G20-M (] 8 16 16 20 80 180 2 B 04

_BMRO3-020G25S o 1020 20 25 80 180 2. ] B__05
BMR03-020-G25-M e 10 20 20 25 100 200 2 B 0,6
BMR03-020-G25-L ° 10 20 20 25 150 250 2 B 0,7 XPHTZ0
BMR03-020-G25-XL O 10 20 20 25 110 300 2 B 1
BMR03-025-G25-S ® 125 25 25 25 80 180 2 B 0,6
BMR03-025-G25-M [ 12,5 25 25 25 100 200 2 B 0,7 XPHT25
BMR03-025-G25-L o 12,5 25 25 25 110 250 2 B 0,8
BMR03-025-G25-XL O 125 25 25 25 120 300 2 B 1
BMR03-030-G32-S o 15 30 30 32 120 200 2 A 1
BMR03-030-G32-M ® 15 30 30 32 150 250 2 A 1,3 XPHT30
BMR03-030-G32-L O 15 30 30 32 200 300 2 A 1,6
BMRO3032G32S o 1632 32 32 120 200 2 A1

BMR03-032-G32-M e 16 2 3n 32 150 250 2 A 1,4
BMR03-032-G32-L ° 16 32 32 32 200 300 2 A 1,6 XPHT32
BMR03-032-G32-XL O 16 32 32 32 200 350 2 A 2
BMR03-040-G40-S O 20 40 40 40 120 200 2 A 1,6
BMRO03-040-G40-M O 20 40 40 40 150 250 2 A 2 XPHT40
BMR03-040-G40-L ° 20 40 40 40 200 300 2 A 2,5

#z Con refrigeracion interior

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: conformadora

Piezas de recambio

Placa XPHT16 XPHT20 XPHT25 XPHT30 XPHT32 XPHT40
@D 16 20 25 30 32 40
& | Gancho CBH5R1
& cancho WD-208 | WD-208
? Tornillo 160M5x%13 160M5x13 143M6x16
(gan- (6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm)
- cho) '
# Tornillo (placa 160M2,5x6, 160M4x10 160M5%13 160M5x13 143M6x16
placa) 5 (1,0 (3,4Nm) (6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1Nm) %
P Nm) i&
) 160M3,5x08T
‘)‘ Tornillo (placa) T @7 ’ ‘
Nm) I
o =
Llave (gancho) WT20IT WT20IT WT25IT
) Llave (placa) WT10IP
> Llave (placa) WT20IT WT20IT WT25IT
/ Llave (placa) WTO7P
Llave (placa) WT15S
XPHT L S d
16 16 3,18 3,1
20 20 3,97 4
25 25 4,76 47
() Buenascondiciones de mecanizado 30 30 6,35 58
€3 Condiciones normales de mecanizado 32 32 6,35 5,8
Placade fresado & Condiciones desfavorables 40 40 | 79 | 68
Placa de fresado XP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT \ HCZ‘ HW
SORDHBR & SR HHBH OO0 O
BB S DOHEHLOO O
S O O o8
& & ok
LI < O& DHH %
'H
~ @)
8 5 ©b 8 o o o = @2 E > ©
50 Rlals § ¢ 2 53 5 8 & &8 o 3 8
[ea] [ea] o [2a] o o [2a] o o 4 B [aa}
> > > > > > > > > |;m > >
XPHT16R0803-GM 8 H B HE R H B HE B
XPHT20R10T3-GM 10 H B E BB ||
& XPHT25R1204-GM 12,5 H E R R || H B B
XPHT30R1506-GM 15 |11 H B E BB H R E B
_XPHT32R1606:GM _______________________. 16 E B EEB E R REER
XPHT40R2007-GM 20

Metal duro con recubrimiento
Cermet sin recubrimiento

HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

vy
53

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: conformadora

’ I — e
/ - €] od |- -[lgm o] -
T A = » &/ L -
~ L
( o A B
d Mango Weldon
Dimensiones [mm] Placa
Articulo 2z | Almacén R oD . o L . Dientes élOJamlent ) g
BMRO3-016-XP20-M ® s 16 16 20 60 111 2 B 02 XPHT16
BMR03-020-XP25-M ® 110 20 2 25 70 127 2 B 03
BMRO30200P25L o 102020 25 80 150 2 5 04 XPrHT20
BMRO3-025-XP25-M e 125 25 25 25 80 137 2 B 04 N
BMRO03-025-XP25-L ® 125 25 25 25 100 200 2 B 0,6
BMR03-030-XP32-M ® 15 30 30 32 10 161 2 A 0,8
BMRO3-030-XP32-L ® 15 3 30 32 150 25 2 A 13 XPHT30
BMR03-032-XP32-M e 16 32 32 32 100 161 2 A 0,8 <oHTD
BMRO3-032-XP32-L o 16 32 32 32 120 250 2 A 1,3
BMR03-040-XP40-M O 20 40 40 40 100 175 2 A 13
BMRO3-040-XP40-L ® 20 40 40 40 120 250 2 A 2 XPHT40
BMR03-050-XP50-M o 25 50 50 50 100 200 2 A 25 <PHTSO
BMRO3-050-XP50-L O 25 5 5 5 150 250 2 A 31

== Con refrigeracion interior

o

Fresado

129




Fresa de placas intercambiables Fres: conformadora

Piezas de recambio

Placa XPHT16 XPHT20 XPHT25 XPHT30 XPHT32 XPHT40 XPHT50
oD 16 20 25 30 32 40 50
ﬂ Gancho CBH5R1 CBH5R1
& | cancho WD-208 | WD-208
v Tornillo I60M5x13 | 160M5x13 | [43M6x16 | 143M6x16
(gan- (6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm) (9,1 Nm)
N cho) '
U’ Tornillo (placa 160M2,5x6, 160M4x10 | 160M5x13 | 160M5x13 | 143M6x16 | 143M8x21
placa) "5 (1,0 (3,4Nm) | (6,7Nm) (6,7 Nm) (9,1Nm) | (16,2 %
L' Nm) Nm) % '
).. Tornillo (placa) : T ’(3)(381- l ‘
Nm) h =
v y,_2izs
Llave (gancho) WT20IT WT20IT WT25IT WT25IT
) Llave (placa) WT10IP
> Llave (placa) WT20IT WT20IT WT25IT WT30IT
/’ Llave (placa) WTO7P
Llave (placa) WT15S
XPHT L S d
16 16 3,18 3,1
20 20 3,97 4
25 25 4,76 4,7
30 30 6,35 5,8
(O Buenas condiciones de mecanizado 32 32 6,35 5,8
€3 Condiciones normales de mecanizado 40 40 7,94 6,8
Placa de fresado &% Condiciones desfavorables 50 50 7,94 9,2
Placa de fresado XP** HC'(CVD) HC' (PVD) HT ‘ HC? HW
s SDRDOR @ e @ew 00 O
PEE R Go LLRHO0 O
®# O 0 %
7 3 € B
L 7° & @ 08 VOO =
B EERENERERRERERN
~ ©)
8 5 © B o o o = 9 E o 2
0 Rlag § 2 835 328 3 8 o 8 B
[<a] [<a] [+a] [<a] [<a] [<a] [<a] [<a] [2a] =z j7a] a
> > > > > > > > > ;B > > o
XPHT16R0803-GM 8 |9 H BB EEEEEEEE B
XPHT20R10T3-GM 10 |9 H R H BB BB EE B
XPHT25R1204-GM 12,5| 9 H BB EEEEEEEE B
&P | XPHT30RISO6GM ... s EEEBEEEEREERERREREBE.
XPHT32R1606-GM 16 H B B EEEEEEEE RN
XPHT40R2007-GM 20 H BB EEEEEEEE B
B XPHT50R2507-GM 25

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

Fresado

130




Fresa de placas intercambiables Fres: conformadora

= ~e. ad
7o r
oD | od 1 @D] go !
050 DEORN
R X R L1
r C
A B

Mango tipo cono Morse

Dimensiones [mm] Placa
Articulo 2z | Almacén R oD . o L . Dientes élOJamlent ) g
BMR03-020-MT3-M O 10 20 20 18,7 70 156 2 B 0,4
BMR03-020-MT3-L O 10 20 20 18,7 100 186 2 B 0,4 XPHTZ0
BMROZ-OSMIIM 012525 .25 235 70 1% ... .2 B....04 (OHT2S
BMR03-025-MT3-L o 125 25 25 23,5 100 186 2 B 0,4
BMR03-030-MT4-M o 15 30 30 282 70 189 2 A 0,8
BMR03-030-MT4-L O 15 30 30 282 120 229 2 A 1 XPHT30
BMR03-032-MT4-M o 16 32 32 292 70 179 2 A 0,9
BMR03-032-MT4-L ° 16 32 32292 100 209 2 A 0,9 XPHT32
BMR03-040-MT5-L O 20 40 40 369 90 226 2 A 1,8 XPHT40
BMR03-050-MT5-M ( 25 50 50 46,8 100 236 2 A 2,2 XPHT50
BMRO03-050-MT5-L O 25 50 50 46,8 150 286 2 A 2,9

s Con refrigeracion interior

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: conformadora

Piezas de recambio

Placa XPHT20 XPHT25 XPHT30 XPHT32 XPHT40 XPHT50
@D 20 25 30 32 40 50
ﬂ Gancho CBH5R1 CBH5R1
& cancho WD-208 | WD-208
v Tornillo 160M5x13 160M5x13 143M6x16 143M6x16
(gan- (6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm) (9,1 Nm) '
- cho)
U’ Tornillo (placa 160M4x10 160M5x13 160M5x13 143M6x16 143M8x21 %\ )
placa) (3,4Nm) (6,7 Nm) (6,7 Nm) (9,1 Nm) (16,2 % ;
79 Nm) S
. 160M3, 5<08T ’
Tornillo (placa ’ 3
P Plac) "1 g7 ! /
o Nm) \ -
'S‘é/ Llave (gancho) WT20IT WT20IT WT25IT WT25IT
) Llave (placa) WT10IP
/ Llave (placa) WT20IT WT20IT WT25IT WT30IT
Llave (placa) WT15S
XPHT L S d

20 20 | 397 | 4
25 25 | 476 | 47
30 30 | 635 | 58
32
40
50

(O Buenascondiciones de mecanizado
€3 Condiciones normales de mecanizado

32 | 635 | 58
40 | 79 | 68

Placade fresado & Condiciones desfavorables 50 | 7,94 | 92
Placa de fresado XP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT \ HCZ‘ HW
DORDHRE B SR HHe OO0 O
SRR I G SVBHROO O
S O O o
& StE
LI O DHOHD %
'H
N = = - = = .
= g 3§83z 8§deds
> > > > > > 5 5 5 B > > ~
XPHT20R10T3-GM 10
XPHT25R1204-GM 12,5 BB BEBEBBEBEBRBERBEB
z XPHT30R1506-GM 15 |11 BB BEBEBBEBEBRBERBEB
&XPHBZRlGOG-GM 16 | 9 BB EBEBEBEBBERERBEBRERBE
XPHT40R2007-GM 20 BB BEEBEBEBEBREBRB
XPHTS0R2507-GM 25 BB BEBEBEBBEEBRBBERBBERER

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: conformadora

Fresa conformadora

e

ol @ y

Mango cilindrico

Dimensiones [mm] Placa
Artiedto 7 | Almacen R @D | od | @di L, L
BMR04-012-G12-M (J 12 12 11 35 125 0,1 70HX12
BMR04-012-G12-L ° 12 12 11 45 150 0,1
_BMROJOIGGIEM .8 B 6. 16 1440 150 02 _—
BMR04-016-G16-L ° 8 16 16 14 55 180 0,3
BMR04-020-G20-M ° 10 20 20 18 65 180 0,4 20HX20
BMR04-020-G20-L ° 10 20 20 18 100 250 0,6
 BMRO4-025-G25-M e 125 25 25 23 70 200 07
BMR04-025-G25-L ° 12,5 25 25 23 100 250 0,9 ZOHX23
BMR04-030-G32-M ° 15 30 32 27 80 250 1,2 20HX30
BMR04-030-G32-L ° 15 30 32 27 110 300 1,5
© BMR04-032-G32-M . 6 32 32 29 8 250 14
BMR04-032-G32-L ° 16 32 32 29 110 300 1,7 Z0HX32
=i Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa ZOHX12 ZOHX16 ZOHX20 ZOHX25 ZOHX30 ZOHX32
@D 12 16 20 25 30 32

@ Tornito placa) TONIOT | TOMSIZT | I7OMSX1GT | [7OM6<20T | 7OM<2ST | I70ME<25T
ornillo (placa)| "3 4 T (6,7 T (6,7 T (9,1 T (16,2 T (16,2

Nm) Nm) Nm) Nm) Nm) Nm) /3/
o Llave (placa) | WT15IP WT20IP WT20IP WT20IP / /

Llave (placa) WT30IT WT30IT

vy
k4

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: conformadora

ZOHX 1.C S d
12 12 1,5 4
16 16 4 5
20 20 5 5
(O Buenas condiciones de mecanizado 25 25 6 6
€3 Condiciones normales de mecanizado 30 30 7 8
Placa de fresado $% Condiciones desfavorables 32 32 7 8
Placa de fresado ZO** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
DOBOBNB D S 888 00 O
DRODBR S 88800 0O
o8 O O o
& D%
w % o8 SBB &
H
o~ 5 o s
— [sa) o o [se)
150 RIS @ & 2 2 2 & 5 2 v 38 3
g8 8 2 8 8 8 8 8 8 2 8 8
Eadl S EalEal Bl SRl Pl Ead el sl Gl (ERl el L)
ZOHX1203-GF H B B BB BB E B H B
ZOHX1604-GF H B B BB BB E B ||
. ., | ZOHX2005-GF 10 H BB EEEEE N H B
w ZOHX2506-GF 12,5 H B B BB EE B H B
ZOHX3007-GF 15 H B B BB EE B H B
ZOHX3207-GF 16 H BB EEEEE N H B
ZOHX1203-GM 6 H B B BB EE B H B
ZOHX1604-GM 8 H B B BB EE B H B
o ZOHX2005-GM 10 H B B EEEE N B H B
V ZOHX2506-GM 12,5 N B E R H B
ZOHX3007-GM 15 E E B EEEEE N H B
ZOHX3207-GM 16 H B R EEEEEE N

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: conformadora

Fresa conformadora

BMR04

GDI @ ‘;I I od

Mango cilindrico

Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz | Almacén
R @D ad @d1 Ly L

BMR04-012-G16-M ® 12 16 11 50 125 0,2 J0HX12

BMR04-012-G16-L (] 12 16 11 70 150 0,2
BMRO4-016G20-M______________________ . o 8 16 20 ] 14 60 150 . 03 . ZOHX16

BMR04-016-G20-L [ J 8 16 20 14 80 180 0,3

BMR04-020-G25-M ° 10 20 25 18 75 180 0,6 J0HX20

BMR04-020-G25-L (] 10 20 25 18 95 200 0,6

BMR04-025-G32-M ° 12,5 25 32 23 90 200 1 JOHX25

BMR04-025-G32-L ° 12,5 25 32 23 110 250 1,3

BMR04-030-G40-M (] 15 30 40 27 110 250 2 ZOHX30

BMR04-032-G40-L ([ ] 16 32 40 29 125 300 2,4 ZOHX32
+. Con refrigeracion interior

Piezas de recambio
Placa ZOHX12 ZOHX16 ZOHX20 ZOHX25 ZOHX30 ZOHX32
@D 12 16 20 25 30 32
‘ Tornillo (placa) 170M4x10T | I70M5x12T | I70M5x16T | 170M6x20T | 170M8x25T | I70M8x25T
P T (3,4 T (6,7 T (6,7 T (9,1 T (16,2 T (16,2
Nm) Nm) Nm) Nm) Nm) Nm) /3/
7 | Llave (placa) | WT15IP WT20IP WT20IP WT20IP ‘ - /’
) Llave (placa) WT30IT WT30IT

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: conformadora

ZOHX 1.C S d
12 12 1,5 4
16 16 4 5
20 20 5 5
(O Buenas condiciones de mecanizado 25 25 6 6
€3 Condiciones normales de mecanizado 30 30 7 8
Placa de fresado $% Condiciones desfavorables 32 32 7 8
Placa de fresado ZO** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
DOBOBNB D S 888 00 O
DRODBR S 88800 0O
o8 O O o
& D%
w % o8 SBB &
H
o~ 5 o s
— [sa) o o [se)
150 RIS @ & 2 2 2 & 5 2 v 38 3
g8 8 2 8 8 8 8 8 8 2 8 8
Eadl S EalEal Bl SRl Pl Ead el sl Gl (ERl el L)
ZOHX1203-GF H B B BB BB E B H B
ZOHX1604-GF H B B BB BB E B ||
. ., | ZOHX2005-GF 10 H BB EEEEE N H B
w ZOHX2506-GF 12,5 H B B BB EE B H B
ZOHX3007-GF 15 H B B BB EE B H B
ZOHX3207-GF 16 H BB EEEEE N H B
ZOHX1203-GM 6 H B B BB EE B H B
ZOHX1604-GM 8 H B B BB EE B H B
o ZOHX2005-GM 10 H B B EEEE N B H B
V ZOHX2506-GM 12,5 N B E R H B
ZOHX3007-GM 15 E E B EEEEE N H B
ZOHX3207-GM 16 H B R EEEEEE N

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado

136




Fresa de placas intercambiables Frsade disco

Fresa de disco

SMP0O1 Kr:90° & V

K
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |/Almacen . o e ’ a . Alojamiento lo
e
SMP01-100x4-K27-SN12-10 O 100 27 45 12 4 25 K 0,2
SMP01-125x4-K40-SN12-12 O 125 40 56 12 4 32 K 0,3 XSEQ1202
_SMPO1-160x4-K40-SN12-16 o« . 160 40 67 12 4. 44 K05
SMPO01-100x5-K27-SN12-10 O 10 27 4 12 5 25 K 02
SMP01-125x5-K40-SN12-12 o 125 40 56 12 5 32 K 0,3 XSEQ1203
SMP01-160x5-K40-SN12-16 o 160 40 67 12 5 44 K 0,6
SMP01-100x7-K27-SN12-10 @) 100 27 45 12 7 25 K 0,3
SMP01-125x7-K40-SN12-12 o 125 40 56 12 7 32 K 0,4
SMP01-160x7-K40-SN12-16 o 160 40 67 12 7 44 K 0,8 XSEQ1204
SMP01-200x7-K50-SN12-18 o 200 50 71 12 7 62 K 1,2
SMP01-250x7-K50-SN12-24 (@) 250 50 71 12 7 87 K 1,9
SMP01-100x6-K27-SN12-10 O 100 27 45 12 6 25 K 0,3
SMP01-125x6-K40-SN12-12 O 125 40 56 12 6 32 K 0,4
SMP01-160x6-K40-SN12-16 o 160 40 67 12 6 44 K 0,7
SMP01-200x6-K50-SN12-18 O 200 50 71 12 6 62 K 1,1 YSEQIZTS
SMP01-250x6-K50-SN12-24 O 250 50 71 12 6 87 K 1,7
SMP01-315x6-K50-SN12-32 O 315 50 72 11,15 6 119,6 K 2,9
SMP01-100x8-K27-SN12-10 o 100 27 45 12 8 25 K 0,3
SMP01-125x8-K40-SN12-12 O 125 40 56 12 8 32 K 0,5
SMP01-160x8-K40-SN12-16 O 160 40 67 12 8 44 K 0,9 XSEQ12T4
SMP01-200x8-K50-SN12-18 o 200 50 71 12 8 62 K 1,4
SMP01-250x8-K50-SN12-24 o 250 50 71 12 8 87 K 2,2

=z Con refrigeracion interior

o

Fresado

137




Fresa de placas intercambiables Frsade disco

Piezas de recambio

Placa XSEQ1202 | XSEQ1203 | XSEQ1204 | XSEQIZT3 | XSEQ1ZT4
oD 63-160 63-160 63-250 63-360 63-250
. 191M4x3,2 | 191Mdx3,2 | 191Mdx6,1 | 191M4x5,1 | 191M4x7,1 -
& [Tornilo (placa) X (3,4 X (3,4 X (3,4 X (3,4 X (3,4 —
Nm) Nm) Nm) Nm) Nm)
¢ | Llave (placa) |  WT08IP WTO8IP WTO8IP WTO8IP WTO8IP

XSEQ L 1.C S d
12 02| 12,7|..12,7| .23 5
12 03 | 12,7 | 12,7 3 5
(O Buenas condiciones de mecanizado 12 T3| 12,7 12,7 3,5 5
&3 Condicionesnormales de mecanizado 12 04 | 12,7 | 12,7 4 5
Placade fresado g% Condiciones desfavorables 12 T4 | 12,7 | 12,7 | 45 5
Placa de fresado XS** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
DORBORE © @ Lo 00 O
B8R B BORHKO0O O
ad}] ®# O o %
&8 0 9
g 9 O& ©8e =
H A BB EEEEEEEERN
~ )
8 3 o B o o o < 8 0o & 3
50 58 2350 8 &8 & 3 B
[<a] [<a] [2a] [2a] [2a] [2a] [2a] [2a] [2a] =z 7] a
> > > > > > > > > |’ > >
XSEQ1202 H B BB BB BB E B
e | XSEQ1203 ol M B B B EEEEEBE B
"O XSEQ1204 A BB EEEEEREERERN
VLXSEQI2M3 ] A B B EEEEEREEE RN
XSEQ12T4

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HCz Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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o

Fresado

Fresa de placas intercambiables Frsade disco

Fresa de disco

——

\hﬂ-\: .
- ;7 . - - 4 ac [u]e}
N S “\’ ] '
= =
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz | Almacén oD Dientes |Alojamient et
od @c H a, Ae max o L O
L=
SMP01-063x4-A22-SN12-06 O 63 22 32 40 4 14 6 A 0,2
SMP01-080x4-A22-SN12-08 o 80 22 40 40 4 18 8 A 0,4 XSEQ1202
- SMPOL-100x4-A27-SN12:10 ______. ___ o 100 27 48 50 4 23 10 A 06
SMP01-063x5-A22-SN12-06 o 63 22 32 40 5 14 6 A 0,2
SMP01-080x5-A22-SN12-08 o 80 22 40 40 5 18 8 A 0,4 XSEQ1203
SMP01-100x5-A27-SN12-10 o 100 27 48 50 5 23 10 A 0,7
SMP01-063x7-A22-SN12-06 o 63 22 32 40 7 14 6 A 0,2
SMP01-080x7-A22-SN12-08 o 80 22 40 40 7 18 8 A 0,5
SMP01-100x7-A27-SN12-10 o 100 27 48 50 7 23 10 A 0,7 XSEQ1204
SMP01-125x7-B40-SN12-12 o 125 40 72 50 7 23 12 B 1,1
SMP01-160x7-B40-SN12-16 o 160 40 70 60 7 41 16 B 1,4
SMP01-063x6-A22-SN12-06 o 63 22 32 40 6 14 6 A 0,2
SMP01-080x6-A22-SN12-08 o 80 22 40 40 6 18 A 0,5
_SMP01-100x6-A27-SN12-10 © 100 27 48 50 .6 23 10 A 07 XSEQ12T3
SMP01-125x6-B40-SN12-12 o 125 40 72 50 6 23 12 B 1
SMP01-160x6-B40-SN12-16 o 160 40 70 60 6 41 16 B 1,3
SMP01-063x8-A22-SN12-06 o 63 22 32 40 8 14 A 0,2
SMP01-080x8-A22-SN12-08 o 80 22 40 40 8 18 A 0,5
SMP01-100x8-A27-SN12-10 o 100 27 48 50 8 23 10 A 0,8 XSEQ12T4
SMP01-125x8-B40-SN12-12 o 125 40 72 50 8 23 12 B 1,1
SMP01-160x8-B40-SN12-16 O 160 40 70 60 8 41 16 B 1,5

= Con refrigeracion interior
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Fresa de placas intercambiables Frsade disco

Piezas de recambio

Placa XSEQ1202 | XSEQ1203 | XSEQ1204 | XSEQIZT3 | XSEQ1ZT4
oD 63-160 63-160 63-250 63-250 63-250
. 191M4x3,2 | 191Mdx3,2 | 191Mdx6,1 | 191M4x5,1 | 191M4x7,1 -
& [Tornilo (placa) X (3,4 X (3,4 X (3,4 X (3,4 X (3,4 —
Nm) Nm) Nm) Nm) Nm)
¢ | Llave (placa) |  WT08IP WTO8IP WTO8IP WTO8IP WTO8IP

XSEQ L 1.C S d
12 02| 12,7|..12,7| .23 5
12 03 | 12,7 | 12,7 3 5
(O Buenas condiciones de mecanizado 12 T3| 12,7 12,7 3,5 5
&3 Condicionesnormales de mecanizado 12 04 | 12,7 | 12,7 4 5
Placade fresado g% Condiciones desfavorables 12 T4 | 12,7 | 12,7 | 45 5
Placa de fresado XS** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
DORBORE © @ Lo 00 O
B8R B BORHKO0O O
ad}] ®# O o %
&8 0 9
g 9 O& ©8e =
H A BB EEEEEEEERN
~ )
8 3 o B o o o < 8 0o & 3
50 58 2350 8 &8 & 3 B
[<a] [<a] [2a] [2a] [2a] [2a] [2a] [2a] [2a] =z 7] a
> > > > > > > > > |’ > >
XSEQ1202 H B BB BB BB E B
e | XSEQ1203 ol M B B B EEEEEBE B
"O XSEQ1204 A BB EEEEEREERERN
VLXSEQI2M3 ] A B B EEEEEREEE RN
XSEQ12T4

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HCz Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Frsade disco

\ ' H
.
/ F
) E
L = O
= }_i S
-
3 4 =
¥4 ap
/ N\
' K
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sl | Almacén Dientes |Alojamient
@D od @c H A | Aemax o a
SMP03-080x8-K27-MP06-10 (@) 80 27 44 12 8 17,6 10 K 0,2
SMP03-100x8-K32-MP06-14 o 100 32 49 12 8 25,1 14 K 0,3 MPHT0603
SMP03-100x10-K32-MP06-14 o 100 32 49 14 10 25,1 14 K 0,4
_SMP03-125x10-K40-MP06-16 o 125 40 57 14 10 336 16 K06
SMP03-125x12-K40-MP08-12 o 125 40 58,3 16 12 32,6 12 K 0,7 MPHTO803
SMP03-160x12-K40-MP08-14 o 160 40 64,3 16 12 315 14 K 1,3
SMP03-160x16-K40-MP12-12 o 160 40 64,6 20 16 47,6 12 K 1,6
SMP03-160x18-K40-MP12-12 o 160 40 653 24 18 47,3 12 K 1,9
SMP03-160x20-K40-MP12-12 o 160 40 653 26 20 473 12 K 2,1 MPHT1204
SMP03-200x16-K50-MP12-14 o 200 50 746 20 16 62,6 14 K 2,5
SMP03-200x18-K50-MP12-14 o 200 50 753 24 18 62,3 14 K 2,9
SMP03-200x20-K50-MP12-14 [¢) 200 50 75,3 26 20 62,3 14 K 3,3
= Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa MPHT0603 MPHT0803 MPHT1204
@D 80-125 125-160 160-200
v Tornillo (pl 160M2,5%6, 160M3x7 160M5x13
ornillo (placa) 5 (1,0 (1,8 (6,7 Nm)
Nm) Nm)
7 | Llave (placa) WTO7IP WT09IP
B / Llave (placa) WT20IS

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Frsade disco

MPHT L I.C S d
(O Buenascondiciones de mecanizado _06 03| 6,35 6,35 3,18 2,8
&3 Condiciones normales de mecanizado 03 8,3 833,18 3,4
Placa de fresado g%  Condiciones desfavorables 0 04 | 12,7 | 12,7 | 4,76 | 5,56
8
Placa de fresado MP** HC' (CVD) HL'{PVD) HT | HC2 HW
GoRohd O @ag 288 00 O |
SRR AR X B B8RO0 O
@d O O ]
&
C O @oad &%
H
150 NEsBREAN58YYnEe s B
r RRddorfaecsRNlNNmRds = &8
YRR R BB RERERERE 2 58
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>%> > |[>>
MPHT060304-DM 04 |e ° °
u MPHT080305-DM 05 |e o °
MPHT120408-DM 0,8 |e o ° °

I
Q

Metal duro con recubrimiento
Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
Metal duro sin recubrimiento

T
3

T
=

o

Fresado
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o

Fresado

Fresa de placas intercambiables Frsade disco

Dimensiones [mm] Placa
Articulo sl | Almacén Dientes |Alojamient
@D od @c H A | Aemax o a
SMP03-080x8-A22-MP06-10 (@) 80 22 45 40 21 10 A 0,4
SMP03-100x8-B27-MP06-14 O 100 27 55 40 8 24,5 14 B 0,6 MPHTO0603
SMP03-100x10-B27-MP06-14 [ J 100 27 55 40 10 245 14 B 0,7
_SMPO3-125x10-B32-MP06-16 o 125 32 65 45 10 333 16 B 1.1
SMP03-125x12-B32-MP08-12 o 125 32 65 45 12 33 12 B 1,4
SMP03-160x12-B40-MP08-14 @) 160 40 80 50 12 44 14 B 1,9 MPHT0803
SMP03-200x12-C40-MP08-18 O 200 40 92 50 12 52 18 C 3,2
SMP03-125x16-B32-MP12-10 (@] 125 32 65 50 16 33 10 B 2,3
SMP03-160x16-B40-MP12-12 @) 160 40 80 60 16 45 12 B 2,3
SMP03-160x18-B40-MP12-12 @) 160 40 80 60 18 45 12 B 2,4 MPHT1204
SMP03-200x16-C40-MP12-14 o 200 40 92 50 16 52 14 C 3,6
SMP03-200x18-C40-MP12-14 (@] 200 40 92 50 18 52 14 C 3,9
SMP03-200x20-C40-MP12-14 O 200 40 92 50 20 52 14 C 4,2
s Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa MPHT0603 MPHTO0803 MPHT1204
@D 80-125 125-200 125-200
. 160M2,5x6, 160M3x7 160M5x13 ‘
v Tornillo (placa) 5 (1,0 (1,8 (6,7 Nm) ’ & i
Nm) Nm) .

7 | Lave (placa) WTO7IP WT09IP
A Lave (placa) WT20IS
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Fresa de placas intercambiables Frsade disco

MPHT L I.C S d
_06 03| 6,35 6,35| 3,18 2,8
03 8,3 8,3 3,18 3,4
0 04 | 12,7 | 12,7 | 4,76 | 5,56
() Buenascondiciones de mecanizado 8
€3 Condiciones normales de mecanizado 1
Placade fresado §%  Condiciones desfavorables 2
Placa de fresado MP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
SOROHBR & SR HHBH OO0 |O
BB S DBOHHFOO O
S8 O O o8
& a9k
LI < O& DHH
H
NP RN N - aNNmDOoNmAN T E—:
150 r 3833221‘2998:882‘,%225 - S35
PRz RRB2R888sR882s |= B8
SE>>>>>>F>>>>>>>>>%> |- |[>>
MPHT060304-DM 04 |e ° °
u MPHT080305-DM 05 |e o °
MPHT120408-DM 08 |e o ° °
HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermetcon recubrimiento
Metal duro sin recubrimiento

T
=

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Frsade disco

Fresa de disco

SMP0O5 Kr:90° & V

5} | : =I=E
e . o2 -
L1 L1
&. L ]
A A
By
Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz | Almacén Dientes | Alojamiento
e @Dmin | ad Ly L
SMP05-025x3.0-XP25-QC16-01 ([ ] 40 25 25 89 125 1 A Qct6L
SMP05-039x3.0-XP25-QC16-03 [ J 23 39 25 89 125 3
SMP05-044x4.8-XP25-QC22-03 (] 23 44 25 89 125 3 B QC22L
== Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa QC16L QC16L QC22L
@D 25 39 44
v Tornillo (bl 160M3,5x1 160M3,5x1 160M5x13
ornillo (placa) 027 027 (6,7 Nm)
Nm) Nm)
< | Llave (placa) WT15IP WT15IP WT20IP

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Frsade disco

Placade fresado (O Buenascondiciones de mecanizado QC16 1.C d
€3 Condiciones normales de mecanizado 16 9,525 | 4.4
&y Condiciones desfavorables 22 12,7 5,5
Placa de fresado/torneado QC** HC (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
Pe #« 6 | & & |0]0|
M # s | & & &]0/0)|
K &
N @ @
S & B
H
NPT RNN AN NNMmNONm N E’
1SO SH0.05 L2 RS SR N m LRI 94331E |8 55
VU000V VVLLVLY U =d
CLLELLLOLLLRLRLALDE £ &8
QC16L075-R01 0,75 | 2 |0.1 o
QC16L095-R01 09 | 2 |0.1 o
QC16L100-R01 1 2 0.1 o
QC16L110-RO1 1,1 2 0.1 o °
QC16L120-R01 1,2 2 0.1 o
QC16L125-R02 1,25 | 2 |0.2 °
QC16L130-R02 1,3 2 0.2 o
QC16L145-R02 1,45 | 2 0.2 °
QC16L150-R02 1,5 2 0.2 o
QC16L160-R02 1,6 2 0.2 °
QC16L165-R02 1,65 | 2 |02 o
QC16L170-R02 1,7 2 0.2 o
QC16L175-R02 1,75 | 2 0.2 o
QC16L185-R02 1,85 | 2,5/0.2 o
QC161200-R02 2 2,5|0.2 °
QC16L210-R02 2,1 25102 o
QC16L210-R05 2,1 | 25|05 o
QC161L220-R02 2,2 | 25|02 o
QC161250-R02 2,5 25|02 °
QC16L300-R02 3 3 102 °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Frsade disco

Placade fresado () Buenas condiciones de mecanizado QC16 I.C d
€3 Condiciones normales de mecanizado ___16___| 9,525 | 44
g% Condiciones desfavorables 22 12,7 5,5
Placa de fresado/torneado QC** HC* (CVD) HC* (PVD) HT | HC? HW
P& % @ & B8 88 QO O
M| ©OdBGhee Gd DOHHLO O
] K e Q £
. N oo
9 S $ & 08 BB &
H
(&)
IS0 005 |lamR/ S BEH 58035 S8S8888882 = 55
C EE255E2288884828482 2 B8
QC221100-R02 1 0.2 o
QC221125-R02 1,25 | 2 |02 o
QC22L145-R02 1,45 | 2 |02 o
QC221.150-R02 1,5 | 3,5/0.2 o
QC221175-R02 1,75 | 3,5/0.2 o
QC221.185-R02 1,85 | 35|02 o
QC221200-R02 2 3,5/0.2 o
QC221230-R02 23 |35/02 o
QC221250-R03 2,5 4 103 o
q QC221.265-R03 2,65 | 4 |03 °
QC221.280-R03 28 | 4 |03 o
QC221.300-R03 3 4 103 o
QC221320-R03 32 | 4 /03 o
QC221.330-R03 3,3 4 103 o
QC221350-R03 35 | 5 /03 o
QC221400-R04 4 5 0.4 °
QC221430-R04 4,3 5 104 o o
QC221450-R04 45 | 5 |04 o o
QC221480-R04 48 | 5 |04 o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: con avance rapico

Fresa con avance rapido

XMRO1 Kr:15° o \/ @ 0

o |-

L

Placa tipo S, mango Weldon

Dimensiones [mm] Placa
Articulo 22 |Almacén oD o N o L . Dientes
XMR01-020-XP20-SD06-04C 3k O 20 20 0,8 5,8 50 130 4 0,24
XMRO01-025-XP25-SD06-03C 3 o 25 25 0,8 5,8 60 140 3 0,46
XMR01-025-XP25-SD06-05C s o 25 25 0,8 5,8 60 140 5 0,44 SDMTO6T2
- XMR01-032-XP32-SD06-06C . o .32 .32 08 58 70 150 6
© XMRO1-025-XP25-SD09-02 0 235 25 14 88 60 140 2 0,5
XMRO01-032-XP32-SD09-03C ko 32 32 1,4 88 70 150 3 0,8 SDMT09T3
XMR01-035-XP32-SD09-03 O 35 32 1,4 8,8 70 150 3 0,8
XMR01-040-XP40-SD12-03 O 40 40 1,8 11,7 70 150 3 1,3 SDMT1204
XMRO01-040-XP40-SD12-03C el O 40 40 1,8 11,7 70 150 3 1,2
XMR01-040-XP40-SD15-02 O 40 40 2,2 14 70 200 2 1,6 SDMT1505

+:: Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa SDMTO6T2 SDMT09T3 SDMT1204 SDMT1505
oD 20-63 2563 32-100 40-160
£ cancho WD-204 WD-204 WD-208
g | Tomilo 160M4x8, 160M4x8, 160M5x13
(gan- 4 (3,4 4 (3,4 (6,7 Nm)
. cho) Nm) Nm)
U Tormillo (ot 160M2, 255, 160M4x8, 160M5x13
ornillo (placa)l 570 8 4 (3,4 (6,7 Nm)
P Nm) Nm)
P Tornillo (placa) : T ,(3><;)8T
_ Nm)
B 3‘/ Llave (gancho) WT15IP WT15IP WT20IP
Llave (placa) WTO7IP WT10IP WT15IP WT20IP

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: con avance rapico

SDMT L 1.C S d
T2|.635..635 .258] 55
T T3] 95250 95250 3,97 4
(O Buenascondiciones de mecanizado Lo I
&3 Condicionesnormales de mecanizado 041..12,7)..12.7) 476|424
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 1505 15.875 15.875| 556 | 55
Placa de fresado SD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
SDRDOR D e @ew Qg0 |0
aij PEEERRARE Go LWREOO0 O
od| il 8% O O i
i) & S
S E O DOB K
H
50 NesRRENRNEENYs8S8sRE B
r alSRRILN ARSI RNRIAAE |= |©8
$R222323283888828882 2 B8
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>% > |>>
SDMT06T208-DM 0,8 | 15 o o o o
I~ - | SDMT09T312-DM 1,2 [15|e o oo o
SDMT120412-DM 1,2 (15| e ° o
SDMT150520-DM 2 |15 o
- SDMT09T312-NM ° oe °
3 . & | SDMT120412-NM ° e o o
_SDMTO6T208-PM ________________________. 08 |15|e ° ° e °
‘a SDMT09T312-PM 1,2 |15 ° o o °
— SDMT120412-PM 1,2 |15 ° °
SDMT150520-PM 2 |15 o o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: con avance rapico

Fresa con avance rapido

XMRO1 Kr:15° V (e @ 0

' —_—r

‘-

[ ° To
N 9 ©

I :

S
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sic |Almacen o0 o N e . Dientes |Alojamiento °
XMR01-040-A16-SD06-07C dw O 40 16 0,8 5,8 40 7 A 0,178
XMR01-050-A22-SD06-07C B o 50 22 0,8 5,8 40 7 A 0,36
XMR01-050-A22-SD06-08C s o 50 22 0,8 58 40 8 A 0,36 SDMT06T2
XMR01-063-A22-SD06-10C s o 63 22 0,8 5,8 40 10 A 0,53
XMR01-063-A27-SD06-10C b o 63 27 0,8 5,8 50 10 A 0,57
XMR01-040-A16-SD09-04 o 40 16 1,4 8,8 40 4 A 0,182
XMR01-040-A16-SD09-04C st o 40 16 1,4 8,8 40 4 A 0,182
XMR01-040-A16-SD09-05 o 40 16 1,4 8,8 40 5 A 0,181
XMR01-050-A22-SD09-04C b ° 50 22 1,4 8,8 40 4 A 0,3
XMR01-050-A22-SD09-05C i o 50 22 1,4 8,8 40 5 A 0,3 SDMT09T3
XMR01-063-A22-SD09-06C st ° 63 22 1,4 8,8 40 6 A 0,5
XMR01-063-A27-SD09-06C o o 63 27 1,4 8,8 50 6 A 0,6
XMR01-063-A22-SD09-07C s ° 63 22 1,4 8,8 40 7 A 0,44
_XMRO1-063-A27-SD09-07C =% ¢ Q. 63 .27 1,4 .88 30 7 A
XMR01-050-A22-SD12-03C o 50 22 1,8 11,7 40 3 A
XMR01-050-A22-SD12-04C skt ° 50 22 1,8 11,7 40 4 A
XMR01-052-A22-SD12-04C st o 52 22 1,8 11,7 40 4 A
XMRO01-052-A22-SD12-05C B o 52 22 1,8 11,7 40 5 A
XMR01-063-A22-SD12-05C b ° 63 22 1,8 11,7 40 5 A 0,5
XMR01-063-A27-SD12-05C skt ° 63 27 1,8 11,7 50 5 A 0,6
XMR01-063-A22-SD12-06C s ° 63 22 1,8 11,7 50 6 A 0,55
XMRO01-066-A27-SD12-05C s o 66 27 1,8 11,7 50 5 A 0,56 SDMTIZ04
XMR01-080-A27-SD12-05C b ° 80 27 1,8 11,7 63 5 A 0,9
XMR01-080-A27-SD12-06C it ° 80 27 1,8 11,7 50 6 A 0,9
_XMR01-080-A27-SD12-07C =i | 80. 27 1,8 11,750 7 A 0,93
XMR01-080-A27-SD12-08C ° 80 27 1,8 11,7 50 8 A 0,92
B XMRO01-100-B32-SD12-06 ° 100 32 1,8 11,7 50 6 B 1,8
XMR01-100-B32-5D12-06C B ° 100 32 1,8 11,7 50 6 B 1,8

s Con refrigeracion interior

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: con avance rapico

Dimensiones [mm)] Placa
Articulo =iz |Almacén Dientes |Alojamiento panas)
@D ad a, ae L Q-
XMRO01-100-B32-SD12-07C £ ([ ] 100 32 1,8 11,7 50 7 B
XMR01-125-B40-SD12-08C b ° 125 40 1,8 11,7 63 8 B SDMT1204
XMRO01-125-B40-SD12-09C £ ° 125 40 1,8 11,7 63 9 B
XMR01-063-A22-SD15-04C £ o 63 22 2,2 14 40 4 A
XMR01-100-B32-SD15-07 o 100 32 2,2 14 50 7 B 1,2 SDMT1505
XMR01-125-B40-SD15-09 o 125 40 2,2 14 63 9 B 2,9
s Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa SDMTO06T2 SDMTO09T3 SDMT1204 SDMT1505
@D 20-63 25-63 32-160 40-160
o Gancho WD-204 WD-204 WD-208
p Tornillo 160M4x8, 160M4x8, 160M5x13
(gan- 4 (3,4 4 (3,4 (6,7 Nm)
. cho) Nm) Nm)
v - 160M2,2x5, 160M4x8, 160M5x13
Tornillo (placa) 5 (0,8 4 (3,4 (6,7 Nm)
w Nm) Nm)
P Tornillo (placa) : 5081
T 2,7
_ Nm)
> Llave (gancho) WT15IP WT15IP WT20IP
Llave (placa) WTO7IP WT10IP WT15IP WT20IP

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: con avance rapico

SDMT L 1.C S d
T2 | 635|635 258 .55

T3 | 9,525 9,525 397| 4

(O Buenas condiciones de mecanizado 04 12,7 12,7 4,76 4.4
&3 Condiciones normales de mecanizado 12
Placade fresado &y Condiciones desfavorables 1505 |15,875/15,875| 5,56 | 5,5
Placa de fresado SD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
GoRohe O @ax @@ OO0 O
_ SRR AR K] B BBRHOO O
. 8% O 0 %
& & 98
CE O @oaH &%
H
o~ - DT T NN~ N o N o 2
150 ra@R28888L852858888882 £ 55
LRSI 22RBR888a8882 2 |58
SE>>>>S>>>5>>>>>>>>>5 > [>>
SDMT06T208-DM 0,8 | 15 o o o o
ﬁi’swmmnm 1,215 e ° oo 5
A SDMT120412-DM 1,2 (15| ° o
SDMT150520-DM 2 |15 o
- ) | SDMT09T312-NM ° oe
3 . & | SDMT120412-NM ° ° ° °
_SDMTO6T208-PM ________________________. 08|15 ]e ° o e )
= SDMT09T312-PM 1,2 |15 ° o o °
o
— SDMT120412-PM 1,2 |15 ° o °
SDMT150520-PM 2 |15 o o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: con avance rapico

Fresa con avance rapido

XMROL Kr:11°-22° V g @ 0

@D ae ChC] e
ap L1
| L
Placa tipo W, mango Weldon
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz |Almacén Dientes &

@D od ap ae Ly L u@
XMR01-020-XP20-WP05-02C-M £ O 20 20 1,5 3,8 50 130 2 0,2
XMR01-020-XP20-WP05-02-L O 20 20 1,5 3,8 100 180 2 0,3 WPGT0503

- XMRO1-020-XP20-WPOS02-XL o .2 .20 1,5, 3.8 130 230 2..08

XMR01-025-XP25-WP06-02C-M ® o 25 25 1,5 435 60 140 2 0,4
XMR01-025-XP25-WP06-02-L o 25 25 1,5 435 120 200 2 0,6
XMR01-025-XP25-WP06-02-XL o 25 25 1,5 435 180 300 2 1
XMR01-032-XP32-WP06-03C-M A o 32 32 1,5 435 70 150 3 0,8 WPGTO604
XMR01-032-XP32-WP06-03-L o 32 32 1,5 435 120 200 3 1
XMR01-032-XP32-WP06-03-XL o 32 32 1,5 435 180 300 3 1,6
XMR01-040-XP32-WP06-03C-M B o 40 32 1,5 4,35 50 150 3 0,9
XMR01-040-XP32-WP06-03-XL O 40 32 1,5 4,35 50 300 3 1,8

s Con refrigeracion interior

Angulo de ajustevariable (el angulo de ajuste depende aqui del tamaiio de placa)
angulo de avance: WPGTO05: 16°; WPGT06: 22°; WPGTO8: 11°; WPGT09: 21°

Piezas de recambio
Placa WPGT0503 WPGT0604
@D 20 25-40

v Tornillo (placa) |6(5)M(32, 57><6, IZOA(A;X48y i/i/

Nm) Nm)

< | Llave (placa) WT10IP WT15IP

Fresado

153




Fresa de placas intercambiables Fres: con avance rapico

(O Buenas condiciones de mecanizado WPGT 1.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 0503 7,94 35 4
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 0604 | 9,525 | 42 4.4
Placa positiva WP** HC* (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW

DORODDBR D ©d LeE 00 O

DD haR De DBORHOO O
@ O O £
€ 5 &k

R O® ©BL @
H

50 N sRLRRRCESY 89S RE B
r RRdd o crcdESaNlAamMRAINT |- |©5
$R233322382388238882 2 |58
SES>>>>>>5>>>>5>>>>>5> |5 > >

¢ WPGT050315ZSR-PM 1,5 °
‘@9 | WPGT060415ZSR-PM 15 |e oo .
—
WPGT0503152SR 1,5
6‘ WPGT060415ZSR 15 e . o o
®

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fres: con avance rapico

Fresa con avance rapido

XMROL Kr:11°-22° ¢ g @ 0

>} o
@ .

Placa tipo W, fresa tipo frontal

Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz |Almacén Dientes | Alojamiento '
@D od ap ae L Q
L=—=14
XMR01-050-A22-WP06-04 [ 50 22 1,5 4,35 50 4 A 0,4
WPGT0604
XMR01-050-A22-WP06-04C b [} 50 7 22 15 4,35 50 4 A 0,4
_XMRO1-050-A22WP0803 o ! 50 . 22 1,5 566 50 3 A 0,4
XMR01-063-A27-WP08-04 ° 63 27 1,5 5,66 50 4 A 0,7
XMR01-063-A22-WP08-04C 3 ° 63 22 1,5 5,66 50 4 A 0,7
XMR01-063-A27-WP08-04C b o 63 27 1,5 5,66 50 4 A 0,7
WPGTO0806
XMR01-080-A27-WP08-05C £ ° 80 27 1,5 5,66 63 5 A 1,5
XMR01-100-B32-WP08-06 ° 100 32 1,5 5,66 63 6 B 2,2
XMR01-125-B40-WP08-07 ° 125 40 1,5 5,66 63 7 B 3,5
) XMR01-160-B40-WP08-08 o 160 7 40 15 5,66 63 8 B 6
XMR01-063-A22-WP09-03C b o 63 22 3 6,8 50 3 A 0,7
XMR01-080-A27-WP09-04C £ o 80 27 3 6,8 63 4 A 1,4
XMR01-100-B32-WP09-05 o 100 32 3 6,8 63 5 B 2,1 WPGT0907
_XMRO1-125B40WP0906_ O 125 .40 3 6.8 63 6 B 3.7
XMR01-160-B40-WP09-07 O 160 40 3 6,8 63 7 B 6,3

= Con refrigeracion interior

Angulo de ajustevariable (el angulo de ajuste depende aqui del tamaio de placa)
angulo de avance: WPGTO05: 16°; WPGT06: 22°; WPGTO8: 11°; WPGT09: 21°

o

Fresado
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o

Fresado

Piezas de recambio

Placa WPGT0604 WPGT0806 WPGT0907
oD 50 50-160 3-160
£ cancho WD-208 WD-208
> Tornillo 160M5x13 160M5x13
(gan- (6,7 Nm) (6,7 Nm)
- cho)
U Tormillo (ot 160M4x8, 160M5x13 160M5x13
ornillo (placa) 4 (3,4 (6,7 Nm) (6,7 Nm)
o Nm)
/ Llave (gancho) WT20IT WT20IT
) Llave (placa) WT15IS
Llave (placa) WT20IT WT20IT

WPGT I.C S d
04 9,525 4.2 4,4
(O Buenascondiciones de mecanizado “-_QO_S_ 12,85 6,35 5.5
&3 Condiciones normales de mecanizado 08
Placade fresado g% Condiciones desfavorables 09 07 15 7 5,5
Placa positiva WP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
Do BoR © @ Lok 00 O
B OR B BORHKOO0 O
@ O O ]
&8 Lo
g 9 O& ©8e =
H A BB EEEEEEEERN
“ @)
8 5 © B o o o = 9 E o |2
50 "3 2 55 538 3 & o 3 2
[<a] [<a] [2a] [2a] [2a] [2a] [2a] [2a] o 4 4] a
> > > > > > > > > B > >
¢ WPGT060415ZSR-PM 15(e <« |
awpemsosm-m 150¢ <« |
WPGT090725ZSR-PM 2,5 H B B BB BB E B H B
_ WPGT060415ZSR ____________________________ 1,5 BB EEEEEEE e
6 WPGT080615ZSR selM N EEEBEEEREEREREREBDR
~~— | WPGT090725ZSR 2,5

HC!

HT  Cermetsin recubrimiento

HC2
HW

Cermet con recubrimiento
Metal duro sin recubrimiento

Metal duro con recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fresade mandrinar

Fresa de mandrinar

XMPO1 Kr:90° V @

o NS |
o e
gy .’ ) & B
g 4

7 =
- L o - ]
‘ AT MR e A
lod |
D
Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz |Almacén Dientes |Alojamiento
@D od b ap L
XMP01-080*18-B27-CNE1210-08 ([ ] 80 27 18 15 50 8 B 0,67
XMP01-100*18-B32-CNE1210-08 ° 100 32 18 20 50 8 B 0,99
XMP01-125*27-B40-CNE1210-15 ° 125 40 27 22,5 63 15 B 2,46
XMP01-160*27-C40-CNE1210-18 ° 160 40 27 25 63 18 @ 3,7 CNE12
XMP01-200*27-C60-CNE1210-21 ° 200 60 27 31,5 63 21 C 5,46
XMP01-250*36-C60-CNE1210-32 ° 250 40 36 56,5 63 32 C 9,79
XMP01-315*36-D60-CNE1210-42 ° 315 60 36 47,5 63 42 D 17,65
XMP01-400*36-D60-CNE1210-52 ° 400 60 36 36 63 52 D 27,36
s Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa CNE12
@D 80-400
v Tornillo (placa) 16012 .
P (3,4Nm) :
Jye— ‘
< | Llave (placa) WT15IP

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fresade mandrinar

(O Buenascondiciones de mecanizado CNE L S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 12 12,8 | 6,35 4,4
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado CN** HC' (CVD) HC* (PVD) HT | HC2 HW
DORODBR DO ©d L8k 00 |O
R/C
DD DR D& DBORHOO |O
&% O O £
€ Sk
S R O ©8e @
H
NP IR NN AN NNMmNONmNS U‘L-:
1SO wcwggg;;;gg?&ﬁ:sﬁm%gﬂa 5 28
fRRssacoRRRR828888z2 2 &8
SE>>>>>>>>>>>>>>>>> > |[>>
H CNE121006A 0,4 10 °
. CNE121006B 0,6 |10 o °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Frespararanurado en T

Fresa pararanuradoenT

TMPO1 Kr:90° 0

L1

L2

@0|-- = e pecoessmon Bﬂ ------ -|@m

®
_Ls
Mango Weldon
Dimensiones [mm] Placa
Articulo 2o | Amacén Dientes| Numero |para
@D | @Dy | ed Ly L L placas ranuras u
enT
TMP01-021-XP25-MP06-01 ([ ] 21 25 10 100 32 9 1 2 12 MPHT0603
TMP01-025-XP25-MP06-01 ° 25 25 12 100 35 11 1 2 14
TMPOL032XP32MPOS02 e 32 32 15 110 45 14 2 4 18 MPHT0803
TMP01-040-XP32-MP12-02C e 40 32 19 125 55 18 4 22
TMP01-050-XP40-MP12-02C * e 50 40 25 140 65 22 4 28 MPHT1204
TMP01-060-XP50-MP12-02 ° 60 50 32 160 80 28 6 36

s Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa MPHT0603 MPHTO0803 MPHT1204
@D 21-25 32 40-60
v Tornillo (ol 160M2,5x5, 160M3x7 160M5x10
ornillo (placa) 5 (1,0 1,8 (6,7 Nm)
Nm) Nm)
o Llave (placa) WTO07IP WTO9IP
) Llave (placa) WT20IT

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Frespararanurado en T

MPHT L I.C S d
_06 03| 6,35 6,35| 3,18 2,8
03 8,3 8,3 3,18 3,4
0 04 | 12,7 | 12,7 | 4,76 | 5,56
() Buenascondiciones de mecanizado 8
€3 Condiciones normales de mecanizado 1
Placade fresado §%  Condiciones desfavorables 2
Placa de fresado MP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
SOROHBR & SR HHBH OO0 |O
BB S DBOHHFOO O
S8 O O o8
& a9k
LI < O& DHH
H
NP RN N - aNNmDOoNmAN T E—:
150 r 3833221‘2998:882‘,%225 - S35
PRz RRB2R888sR882s |= B8
SE>>>>>>F>>>>>>>>>%> |- |[>>
MPHT060304-DM 04 |e ° °
u MPHT080305-DM 05 |e o °
MPHT120408-DM 08 |e o ° °
HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermetcon recubrimiento
Metal duro sin recubrimiento

T
=

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fesatipo frontat

Fresa tipo frontal

HMPO1 Kr:90°

<

0

od

-

Mango Weldon
=
Dimensiones [mm] Dientes Placa
Articulo =1z |Almacé Filas Tipode —
n @D e od L L de APKT | SPMT alojamient - _
diente o
s
HMP01-040x55-XP40-SP12-02 [ 40 55 40 95 175 2 1 5 Weldon APKT1504 &
HMPO1-050x55-XP40-SP12-04 ) 50 55 40 95 175 4 2 10  Weldon SPMT1204
== Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa APKT1504 & SPMT1204 | APKT1504 & SPMT1204
@D 40 50
v Tornillo (placa) 160M5%10 160M5x13
P (6,7 Nm) (6,7 Nm) 3
“ eod
1 P8 =
| Llave (placa) WT20T WT20T L

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables Fesatipo frontat

(O Buenascondiciones de mecanizado APKT L S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1504 | 16,33 | 4,76 5,4
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
- soe0oe o o8 oes Jo O
= DD DR Sax SBwHBOO O
[
& o# O o %
2 ® o*
- E O®& @od &%
H
o wescREEaNSeSYs8SsNE B
r WERFAN ALt ASESERNRINmA8ANs = &5
LERE220288888838882 2 B8
SE>>>>>>>>>>>>>>>>> > |[>>
1,2 [12,7 . °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

(O Buenas condiciones de mecanizado SPMT L I.C S d
&3 Condicionesnormales de mecanizado 1204 | 12,7 | 12,7 | 4,76 5,5
Placa de fresado &% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC (CVD) HC (PVD) HT | HC? HW
DORDORE D G GHH% OO O
oicl7 DDOBR S BeRRO0 O
Cl/
k- G% O o £
. € 2%
~ 1
r 3 o OB DBOB B
H
150 NcERERNNEYSYS89S8RE B |-
F 8852525200033 033838882 2 23
[va<alea Ry aaly-alyealy-aRyallfa iy aa lioa B <a I <a B oa R = Jif s JY= a Jif e | g =z [ala)
S>E>>>>>>FE>>>>>>>>>5 > > >
‘-iiiTi SPMT120408-PM 038 b he

o

Fresado

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresado

Fresa de placas intercambiables Fesatipo frontat

Fresa tipo frontal

HMPO1 Kr:90°

<

@D

Dimensiones [mm] Dientes Placa
Articulo =iz |Almacén Filas Tipode —
@D e L L de APKT | SPMT | alojamient g
diente o
s
HMP01-050x84-BT50-SP12-04 (@) 50 84 145  246,8 4 2 16 BT
HMP01-050x84-JT50-SP12-04 o 50 84 145 246,75 4 2 16 JT
HMP01-063x74-BT50-SP12-04 o 63 74 135  236,8 4 2 14 BT
HMP01-063x74-JT50-SP12-04 o 63 74 135 236,75 4 2 14 JT
HMP01-063x104-BT50-SP12-04 o 63 104 165  266,8 4 2 20 BT
HMP01-063x104-JT50-SP12-04 ° 63 104 165 266,75 4 2 20 JT APKT1504 &
HMP01-063x134-BT50-5P12-04 o 63 134 195 2968 4 2 26 BT SPMT1204
HMP01-063x134-JT50-SP12-04 o 63 134 195 296,75 4 2 26 JT
HMP01-080x104-BT50-SP12-04 o 80 104 165  266,8 4 2 20 BT
HMP01-080x104-JT50-SP12-04 o 80 104 165 266,75 4 2 20 JT
HMP01-080x144-BT50-SP12-04 o 80 144 205  306,8 4 2 28 BT
HMP01-080x144-JT50-SP12-04 o 80 144 205 306,75 4 2 28 JT
sz Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa APKT1504 & SPMT1204
@D 50-80
v Tornillo (placa) Ig?’;‘;ﬂ? v-/ ‘;
/ Llave (placa) WT20IS
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Fresa de placas intercambiables Fesatipo frontat

(O Buenascondiciones de mecanizado APKT L S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1504 | 16,33 | 4,76 5,4
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
- soe0oe o o8 oes Jo O
= DD DR Sax SBwHBOO O
[
& o# O o %
2 ® o*
- E O®& @od &%
H
o wescREEaNSeSYs8SsNE B
r WERFAN ALt ASESERNRINmA8ANs = &5
LERE220288888838882 2 B8
SE>>>>>>>>>>>>>>>>> > |[>>
1,2 [12,7 . °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

(O Buenas condiciones de mecanizado SPMT L I.C S d
&3 Condicionesnormales de mecanizado 1204 | 12,7 | 12,7 | 4,76 5,5
Placa de fresado &% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC (CVD) HC (PVD) HT | HC? HW
DORDORE D G GHH% OO O
oicl7 DDOBR S BeRRO0 O
Cl/
k- G% O o £
. € 2%
~ 1
r 3 o OB DBOB B
H
150 NcERERNNEYSYS89S8RE B |-
F 8852525200033 033838882 2 23
[va<alea Ry aaly-alyealy-aRyallfa iy aa lioa B <a I <a B oa R = Jif s JY= a Jif e | g =z [ala)
S>E>>>>>>FE>>>>>>>>>5 > > >
‘-iiiTi SPMT120408-PM 038 b he

o

Fresado

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables Fesatipo frontat

Fresa tipo frontal

HMPO1 EC Kr:90° 0

Fresado

8
A .
3 A : ) @D
<t ¥ f\ 3: i
o -
o3
Pt
Dimensiones [mm] Dientes Placa
Articulo =iz |Almacén Filas Tipode —
@D e L1 L de APKT | SPMT a[ojamient g
diente o
s
HMP01-050x84EC-BT50-SP12-04 O 50 84 145  246,8 4 2 16 BT
HMP01-050x84EC-JT50-SP12-04 ° 50 84 145 246,75 4 2 16 JT
HMP01-063x74EC-BT50-SP12-04 o 63 74 135  236,8 4 2 14 BT
HMP01-063x74EC-JT50-SP12-04 o 63 74 135 236,75 4 2 14 Jr
HMP01-063x104EC-BT50-SP12-04 o 63 104 165  266,8 4 2 20 BT
HMP01-063x104EC-JT50-SP12-04 o 63 104 165 266,75 4 2 20 Jr APKT1504 &
HMP01-063x134EC-BT50-SP12-04 o 63 134 195 29,8 4 2 26 BT SPMT1204
HMP01-063x134EC-JT50-SP12-04 ° 63 134 195 296,75 4 2 26 Jr
HMP01-080x104EC-BT50-SP12-04 o 80 104 165 266,38 4 2 20 BT
HMP01-080x104EC-JT50-SP12-04 ¢} 80 104 165 266,75 4 2 20 JT
HMP01-080x144EC-BT50-SP12-04 o 80 144 205  306,8 4 2 28 BT
HMP01-080x144EC-JT50-SP12-04 o 80 144 205 306,75 4 2 28 JT
sz Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa APKT1504 & APKT1504 & APKT1504 &
SPMT1204 SPMT1204 SPMT1204
_ * @D 50 63 80
Cabezal 050EC 063EC 080EC
inter-
/ cambiable
Tornillo M10x50 M10x50 M12x55
v (cabe- (16,6 (16,6 (25,2
B zal) Nm) Nm) Nm)
£ omillo (ol 160M5x13 160M5x13 160M5x13
B ornillo (placa) (6,7 Nm) (6,7 Nm) (6,7 Nm)
B / Llave (cabezal) WHS80L WHS80L WH100L
Llave (placa) WT20IS WT20IS WT20IS
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Fresa de placas intercambiables Fesatipo frontat

(O Buenascondiciones de mecanizado APKT L S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1504 | 16,33 | 4,76 5,4
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
- soe0oe o o8 oes Jo O
= DD DR Sax SBwHBOO O
[
& o# O o %
2 ® o*
- E O®& @od &%
H
o wescREEaNSeSYs8SsNE B
r WERFAN ALt ASESERNRINmA8ANs = &5
LERE220288888838882 2 B8
SE>>>>>>>>>>>>>>>>> > |[>>
1,2 [12,7 . °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

(O Buenas condiciones de mecanizado SPMT L I.C S d
&3 Condicionesnormales de mecanizado 1204 | 12,7 | 12,7 | 4,76 5,5
Placa de fresado &% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC (CVD) HC (PVD) HT | HC? HW
DORDORE D G GHH% OO O
oicl7 DDOBR S BeRRO0 O
Cl/
k- G% O o £
. € 2%
~ 1
r 3 o OB DBOB B
H
150 NcERERNNEYSYS89S8RE B |-
F 8852525200033 033838882 2 23
[va<alea Ry aaly-alyealy-aRyallfa iy aa lioa B <a I <a B oa R = Jif s JY= a Jif e | g =z [ala)
S>E>>>>>>FE>>>>>>>>>5 > > >
‘-iiiTi SPMT120408-PM 038 b he

o

Fresado

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
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Fresa de placas intercambiables resde chaftanes

Fresa de chaflanes

oMZO1 K30 &P

a0 od
[
307 L1
L
Mango cilindrico
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo =iz | Almacén Dientes
@D od L, L -y
Nm—
CMz01-012-G20-SP12-01 ® 12 20 40 100 1 0,2
CMZ01-025-G25-SP12-02 ° 25 25 40 120 2 0,8 SPMT1204
CMZ01-032-G32-SP12-03 ° 32 32 40 180 3 1,1

s Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa SPMT1204
oD 12-32
. 143M5x11 \
v Tornillo (placa) ‘ -
(6,7Nm) \\

A | Llave (placa) WT20IS \

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resde chaftanes

(O Buenascondiciones de mecanizado SPMT L I.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1204 | 12,7 | 12,7 | 4,76 5,5
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC (PVD) HT | HC2 HW
DORODBR D &% S8R 00
ocl7 SHBOB Gf GO8B00 Q
- /
- S# O 0 2%
\ €& LR
~ 1
r 3 C O @oe &
H
o S 55 By BONGSSYZSSNSRE B s
"B 8333 2523500383333 © 28
o oM oM [sapy~aly~a o lyaa i aa l o B aa Jf s B =a Joa B« a i s J = =z aon
> S>> >>- >>>>>>>>>>>>>5> |> |>>
SPMT120408-HT-1 0,8 o
—_—
SPMT120408 080 e o e O o
—

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resde chaftanes

Fresa de chaflanes

oMZO1 K30 &P

@lD D od
S—Fi L1
L
Mango Weldon
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo =iz | Almacén Dientes
@D od L, L -y
PR——
CMZ01-025-XP25-SP12-02 ® 25 25 40 120 2 0,6
CMZ01-032-XP32-SP12-03 ° 32 32 40 180 3 1 SPMT1204
CMZ01-012-XP20-SP12-01 ° 12 20 40 100 1 0,2

= Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa SPMT1204
oD 12-32
. 143M5x11 \
v Tornillo (placa) ‘ -
(6,7Nm) \\

A | Llave (placa) WT20IS \

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resde chaftanes

(O Buenascondiciones de mecanizado SPMT L I.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1204 | 12,7 | 12,7 | 4,76 5,5
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC (PVD) HT | HC2 HW
DORODBR D &% S8R 00
ocl7 SHBOB Gf GO8B00 Q
- /
- S# O 0 2%
\ €& LR
~ 1
r 3 C O @oe &
H
o S 55 By BONGSSYZSSNSRE B s
"B 8333 2523500383333 © 28
o oM oM [sapy~aly~a o lyaa i aa l o B aa Jf s B =a Joa B« a i s J = =z aon
> S>> >>- >>>>>>>>>>>>>5> |> |>>
SPMT120408-HT-1 0,8 o
—_—
SPMT120408 080 e o e O o
—

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resde chaftanes

Fresa de chaflanes

&
CMAO1 Kr:45° 0

a
[w)

od

gl

uL1
Wi L

Vs
h Mango cilindrico
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo =iz | Almacén Dientes
@D od L, L g I
Nm—
CMA01-012-G20-SP12-01 ® 12 20 40 100 1 0,2
CMA01-025-G25-SP12-02 ° 25 25 40 120 2 0,8 SPMT1204
CMA01-032-G32-SP12-03 ° 32 32 40 180 3 1,1

s Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa SPMT1204
oD 12-32
v Tornillo (placa) Ié?ﬁ;i; & _—

(=)

/ Llave (placa) WT20IS \

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resde chaftanes

(O Buenascondiciones de mecanizado SPMT L I.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1204 | 12,7 | 12,7 | 4,76 5,5
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC (PVD) HT | HC2 HW
DORODBR D &% S8R 00
ocl7 SHBOB Gf GO8B00 Q
- /
- S# O 0 2%
\ €& LR
~ 1
r 3 C O @oe &
H
o S 55 By BONGSSYZSSNSRE B s
"B 8333 2523500383333 © 28
o oM oM [sapy~aly~a o lyaa i aa l o B aa Jf s B =a Joa B« a i s J = =z aon
> S>> >>- >>>>>>>>>>>>>5> |> |>>
SPMT120408-HT-1 0,8 o
—_—
SPMT120408 080 e o e O o
—

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resde chaftanes

Fresa de chaflanes

&
CMAO1 Kr:45° 0

a
[w)

)]

£l

uL1
Wi L

P »Q
h Mango Weldon
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo =iz | Almacén Dientes
@D od L, L g I
PR——
CMA01-012-XP20-SP12-01 ® 12 20 40 100 1 0,2
CMA01-025-XP25-SP12-02 ° 25 25 40 120 2 0,6 SPMT1204
CMA01-032-XP32-SP12-03 ° 32 32 40 100 3 1

s Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa SPMT1204
oD 12-32
¥ [ Tornillo (placa) '(‘23’7"?;‘1; » -
-

(=)

/ Llave (placa) WT20IS \

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resde chaftanes

(O Buenascondiciones de mecanizado SPMT L I.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1204 | 12,7 | 12,7 | 4,76 5,5
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
F SORODBR D ©d Lo O
ocl7 ) SBBBHB BE BBBBOO O
- /
. K S% |0 0 2%
) N o B
~ 1
e S & @ o8 Bus @
H
50 S s5Be BRNSENSZL9NIHE B -
"D 83z 2530033088328 8 & 28
o oo oo (sl aly-aRoaloalaalealaa i oaly<aly-a laa laa ) =z [ala)
> S>> > >>>>F>>>>>>>>>5% > >>
SPMT120408-HT-1 0,8 o
—
SPMT120408 08|oc e o e O o
pe—

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resde chaftanes

Fresa de chaflanes

[
&
CMDO1 Kr:60° 0

]
o

od

2]

L1
Wi ]

Vs
h Mango cilindrico
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo =iz | Almacén Dientes
@D od L, L g I
Nm—
CMD01-012-G20-SP12-01 ® 12 20 40 100 1 0,2
CMD01-025-G25-SP12-02 ° 25 25 40 120 2 0,8 SPMT1204
CMDO01-036-G32-SP12-03 ° 36 32 40 180 3 1

s Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa SPMT1204
oD 12-36
v Tornillo (placa) Ié?ﬁ;i; & _—

(=)

/ Llave (placa) WT20IS \

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resde chaftanes

(O Buenascondiciones de mecanizado SPMT L I.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1204 | 12,7 | 12,7 | 4,76 5,5
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
| SOBDHBH D @ae o8 O
ocl7 ? BHGBB O% SO8800 O
- /
. K S8 O 0 2%
. r ) € d
~ 1
e : & @ 08 BB @
H
o 8 s5Bg BNNCYSYSL9NsRE B ..
"C 3335 530333033 ABL o 28
o oo 0o [sapy~aly-alfoalaaloaloa iaa laa Jfa i o B aa e =z [ala)
> S>E>>=>>>>>>>>>>>>>5> > |>>
SPMT120408-HT-1 0,8 o
—_—
SPMT120408 080 e o e O o
—

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resde chaftanes

Fresa de chaflanes

[
&
CMDO1 Kr:60° 0

]
o

O -

2]

L1
Wi ]

Vs
h Mango Weldon
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo =iz | Almacén Dientes
@D od L, L g I
[—
CMD01-012-XP20-SP12-01 ® 12 20 40 100 1 0,2
CMD01-025-XP25-SP12-02 ) 25 25 40 120 2 0,6 SPMT1204
CMDO01-036-XP32-SP12-03 ° 36 32 40 180 3 1

s Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa SPMT1204
oD 12-36
v Tornillo (placa) Ié?ﬁ;i; & _—

(=)

/ Llave (placa) WT20IS \

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables resde chaftanes

(O Buenascondiciones de mecanizado SPMT L I.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 1204 | 12,7 | 12,7 | 4,76 5,5
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SP** HC (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
| SOBDHBH D @ae o8 O
ocl7 ? BHGBB O% SO8800 O
- /
. K S8 O 0 2%
. r ) € d
~ 1
e : & @ 08 BB @
H
o 8 s5Bg BNNCYSYSL9NsRE B ..
"C 3335 530333033 ABL o 28
o oo 0o [sapy~aly-alfoalaaloaloa iaa laa Jfa i o B aa e =z [ala)
> S>E>>=>>>>>>>>>>>>>5> > |>>
SPMT120408-HT-1 0,8 o
—_—
SPMT120408 080 e o e O o
—

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

o

Fresado

Fresa de perfiles

o O P

MD
QD+

Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz | Almacén Dientes
o> | oD, | a L | MD &
QCH-16-XPHT16-M10 ([ ] 16 17 16 28 10 2 0,036 XPHT16
QCH-20-XPHT20-M12 @) 20 19 20 30 12 2 0,051 XPHT20
_QCH-25-XPHT25-M12 e 25 24 25 35 12 20,071 XPHT25
QCH-30-XPHT30-M16 ° 30 29 30 45 16 2 0,14 XPHT30
QCH-32-XPHT32-M16 o 32 30 32 45 16 2 0,162 XPHT32
s Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa XPHT16 XPHT20 XPHT25 XPHT30 XPHT32
@D 16 20 25 30 32
v Tornillo (bl 160M2,5x6, 160M4x10 160M5x13, 160M5x13,
ornillo (placa) 5" 1 (3,4Nm) 2 (6,7 2 (6,7
Tornillo (placa) I T ,>08T
2,7
s Nm)
) Llave (placa) WT10IP
\»/ Llave (placa) WT20IT WT20IT
/ Llave (placa) WTO7P
Llave (placa) WT15S
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

XPHT L S d
16 16 3,18 3,1
20 20 3,97 4
() Buenascondiciones de mecanizado 25 25 4,76 47
€y Condiciones normales de mecanizado 30 30 6,35 5,8
Placade fresado g3 Condiciones desfavorables 32 32 6,35 | 5,8
Placa de fresado XP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
DOBOORE D D HBHBe 00 O
DD D HBOHHBLOO O
@ O O 9%
& Bt o
9 98 OB HHHB #
'H
“ @)
S S o n © o o - 3 E o 2
* 82 3a2e8gdcgE
> > > > > > > > > m’m > > o
XPHT16R0803-GM 8 H H E B HE B EE B ||
XPHT20R10T3-GM 10 H E R R H B EE R ||
&V | XPHT25R1204-GM 12,5 HEBE DB HEEBE DB B
XPHT30R1506-GM 15 |11 H B E B H B EE R ||
XPHT32R1606-GM 16 | 9

HC'" Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

Fresa con avance rapido

QCH-SDMT Kr:15° V \/ @

SN

Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz | Amacén Dientes ﬁ P
@b | oD, L MD [] ke o
QCH-20-SDMT06-M10-03 ® 20 19 30 10 3 0,058
QCH-25-SDMT06-M12-04 ° 25 24 35 12 4 0,097 SDMT06T2
- QCH-32-SDMTO6-M16-05________________ e 032 30 45 16 5 0,183
QCH-25-SDMT09-M12-02 o 25 24 35 12 2 0,088
QCH-30-SDMT09-M16-03 ° 30 29 45 16 3 0,176 SDMT09T3
QCH-35-SDMT09-M16-03 o 35 30 45 16 3 0,216
QCH-32-SDMT12-M16-02 ° 32 30 45 16 2 0,175
QCH-35-SDMT12-M16-02 o 35 30 45 16 2 0,2 SDMT1204
QCH-40-SDMT12-M16-03 (@) 40 30 45 16 3 0,3
s Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa SDMTO06T2 SDMT09T3 SDMT1204
@D 20-35 25-35 32-40
£ cancho WD-204 WD-204
v Tornillo 160M4x8,
(gan- 4 (3,4
o cho) Nm)
¥ Tomilo 160M3, 5x08T
(gan- T 2,7
U’ cho) Nm)
- 160M2,2x5, 160M4x8, 160M4x8,
o Tornillo (placa) 5 (0,8 4 (3,4 4 (3,4
N Nm) Nm) Nm)
B > Llave (gancho) WT10IP WT15IP
Llave (placa) WTO7IP WT15IP WT15IP

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

SDMT L I.C S d
12| .635..635 258 55
() Buenascondiciones de mecanizado o T3| 9,525 9,525/ 3,97| 4
€3 Condiciones normales de mecanizado
Placa de fresado € Condiciones desfavorables 1204 | 127 | 127 | 476 | 44
Placa de fresado SD** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
DOBOBR DB D BB Q0 |O
a#71 PEECRANE < G SORHRHEOO O
od] bdl 8% O O *
. €3 &%
$ LN OB DHHH &%
'H
NP o aNN A NNmODONmN = E
1SO r a0 anrtdl2RallaRl8 = 53
VOO0V 0V0NVTVLLLVLY VU A
CLLRLRLLLRLLLLLR2RE £ 88
= SDMT06T208-DM 0,8 | 15 o o o o
ﬁ SDMT09T312-DM 1,2 |15]e ° oo °
e | SDMT120412-DM 1,2 [15]e . oo
SDMT09T312-NM ° o
@ SDMT120412-NM ° ce e o
- SDMT06T208-PM 08|15|e ° o e o
&9 | SOMIO9T3I2PM | 1,2 |15 . o o .
W | SDMT120412-PM 1,2 115 . o °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

Fresa con avance rapido

QCH-WPGT Kr:11°-22° ¢ \/ @

AT

MD
@0-

ao

- g
Dimensiones [mm)] Placa
Articulo =iz | Almacén Dientes A
@D @D, L MD -
QCH-20-WPGT05-M10-02 O 20 18 30 10 2 0,056 WPGTO0503
QCH-25-WPGT06-M12-02 o 25 21 35 12 2 0,097
- QCH32WPGTO6M16-:03 _______________ - 32 29 43 16 3 0,185
WPGT0604
QCH-35-WPGT06-M16-03 ° 35 30 45 16 3 0,201
QCH-42-WPGT06-M16-04 o 42 29 43 16 4
QCH-35-WPGT08-M16-02 ° 35 30 45 16 2 0,196 WPGTO0806
= Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa WPGT0503 WPGT0604 WPGT0806
@D 20 25-42 35
£ cancho WD-208
v Tornillo 160M5x13
(gan- (6,7Nm)
N cho)
'i’ Tornillo (placa 160M4x8, 160M5%13
illo (placa) 4 (3,4 (6,7 Nm)
,w Nm)
. 160M3,5x08T
) Tornillo (placa) T @7
_ Nm)
) Llave (gancho) WT20IT
> | Llave (placa) WT20IT
B Llave (placa) WT10P WT15P

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

WPGT 1.C S d
0503 | 794 | 35 4

@) Buenéstcondicionesde mecam‘za.do 04 | 9525 | 42 | 44
Piaca defresado 605 | mos 635 53
Placa positiva WP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
SDRDOR D e e Q0 |0
PEECRARE Go2 LLREOO0 O
©% O O W
B
woow O DOB N
H
50  SScREENRSSSYZSSNSRE b s
¢ WPGT050315ZSR-PM 1,5 °
‘@9 | WPGT060415ZSR-PM 15 e oo .
St WPGT080615ZSR-PM 15 | °
WPGT050315ZSR 15 |
6‘ WPGT060415ZSR 15 e o
~— | WPGT080615ZSR 1,5 | e °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

‘n \\ II \ ! —
! W‘ \.I.I{tlw[‘lw"\ =3
(
Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz | Amacén Dientes
o0 | o0, | a L | mD l‘ ®
QCH-16-APKT11-M8-02 ([ ] 16 12,5 10,5 25 8 2 0,028
QCH-20-APKT11-M10-03 ° 20 18 10,5 30 10 3 0,059
QCH-25-APKT11-M12-04 ° 25 21 10,5 35 12 4 0,104 APKT11T3
QCH-32-APKT11-M16-05 ° 32 29 10,5 43 16 5
QCH-40-APKT11-M16-06 ° 40 29 10,5 43 16 6
QCH-25-APKT16-M12-02 o 25 21 10,5 38 12 2 0,09
QCH-32-APKT16-M16-03 ° 32 29 10,5 46 16 3 APKT1604
QCH-40-APKT16-M16-04 o 40 29 10,5 46 16 4
= Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa APKT11T3 APKT1604
@D 16-40 25-40
. 160M4=8,
v Tornillo (placa) 4 (3,4
Nm)
. 160M2,5%6,5
U’ Tornillo (placa) T(1,0
Nm)
7| Lave (placa) WTO8IP WT15IP

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

(O Buenascondiciones de mecanizado

€3 Condiciones normales de mecanizado 31224 | 36 | .28

1104 |17,877| 576 4,4

Placa de fresado €% Condiciones desfavorables 16
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC (PVD) HT| HC? HW
P SoOReReE & 0 S8 L 00 O
M SRR RS K] QfE SBBBOO O
K &% O @) £
N & & 9k
S i 8 O DHeH %
H
o~ oY o Ny OO N o ‘k_)
SS 7o) n 0 S N |0 |« -
"™8 B 3 5 3 253z 0B 3% 33dc e
> 5 Seaso>oF5F> 5% 5> S535 5 5 >
APKT11T304-ALH 0,4 16,5 ° e o
T@] | APKT11T308-ALH 0865 . o o
APKT160408-ALH 0,8 9,33 ° e o
APKT11T304-APF 04 |65 o
! APKT11T308-APF 0,8 | 6,5 e o
APKT160408-APF 0,8 9,33 o eO0 O
APKT11T304-APM 0,4 6,5 ° ° °
APKT11T308-APM 0,8 6,5 ° ° o ° o
_ APKT11T312- 1,2 16,5 ° ° °
APM 1,6 | 6,5 o . .
! APKT11T316-APM
APKT11T320-APM 2 |65 ° ° °
APKT160408-APM 0,8 19,33 ° L) o ° o
APKT160416-APM 1,6 19,33 o o .
APKT160420-APM 2 (9,33 ° ° °
APKT160424-APM 2,4 19,33 ° ° °
APKT160430-APM 3 19,33 ° °
S | APKT11T304-LH 04 |65
APKT11T308-LH 08 6,5
APKT160408-LH 0,8 9,33
N aecriimsos: . .
'N'M [ ) [ )
APKT11T312-NM
o |
S| APKT11T304-PF 0,4 6,5 o o o o o
APKT11T308-PF 0,8 6,5 o
APKT11T316-PF 1,6 16,5 o
APKT160408-PF 0,8 9,33 o o o o
) APKT160430-PF 3 19,330
S | APKT11T304-PM 046500 o oo o o o
APKT11T308-PM 0,8 65/0 o o o @eO0 O 0O o o
APKT11T312-PM 1,2 16,5 o o o o
B _ APKT11T316- 1,6 16,5 o o o o
PM 0,8 9,330 0 o e e 0 O o o o °
APKT160408-PM
APKT160416-PM 1,6 9,33 o o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

APKT L S d
(O Buenas condiciones de mecanizado | 1224 36 28
€3 Condiciones normales de mecanizado 11 04 17.877| 5.76 42
Placade fresado g% Condiciones desfavorables 16
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
SORODBR D @a &% OO0 O
LA K Sax SBWBOO O
@ O O £
& 9%
E O®& @od &%
H
50 WeScREENNESSSSRSSSRE b -
IS8 3s:25850508883238280 o 28
[sa s R ea Qi aa i aa lio'a e e | [o'a WY o'a [ ' Y 'a Y s e [ a'a Ji 'a M o'a [ o'a [ 'a | (7l =z aon
SE>>>>>>F>>>>>>>>>5% > >
APKT11T304-PR 04| 6,5 o o
‘ APKT11T316-PR 1,6 | 6,5 o
APKT11T3XR ° °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

Serie QCH

_—
@D

L
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz | Almacén Dientes
@D @D, L MD °

QCH-16-RD07-M8-02 {J 16 15 25 8 2 0,027

QCH-20-RD07-M10-03 o 20 18 30 10 3 0,058 RDKW0702
QCH25RDOZ-M12-:03 ___________ . O .. . 25 . 2 3512 3 0,093

QCH-20-RD10-M10-02 o 20 19 30 10 2 0,054

QCH-25-RD10-M12-02 o 25 24 35 12 2 0,097 RDKW10T3

QCH-32-RD10-M16-03 o 32 30 45 16 3 0,183

QCH-32-RD16-M16-02 O 32 30 45 16 2 0,156 RDKW1605
@ Desde el almacén o Bajo pedido
= Con refrigeracion interior

Piezas de recambio
Placa RDKW0702 RDKW10T3 RDKW1605
@D 16-25 20-32 32
v Tornillo (bl 160M2,5x5, 160M4x8 160M5x13
ornillo (placa) 0 (1,0 3,4 (6,7 Nm)
Nm) Nm)
7 | Llave (placa) WT08IP WT15IP
) Llave (placa) WT20IT

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

( Buenas condiciones de mecanizado RDKT
€3 Condiciones normales de mecanizado 10 T3
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado RD** HC* (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
DORODBR D ©d ek 00 O
DHODBR S8 SVBBHROO O
&% O O o
€ B &k
wow 08 DB «
H
50 NEsREENNESSSS8SNSRE B s
0052222300030 0832032 & 28
[sal-aly~alea iy alyoa iy a iy alfoaliyaa i oa i <a <ol s Y aa lifoa e a Ji s | g =z [ala)
S>E>>>>>>>E>>>>>>>>>5% > > >
RDKT10T3MO-MM o
HC' Metalduro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento
RDKW 1.C S d
..0702 7 2,38 .27
. . T3] 10 | 397 | 44
@) Buenés.condlcwnesde mecamza@o 1 05 16 5,56 5,5
&3 Condiciones normales de mecanizado 0
&% Condiciones desfavorables i
Placa de fresado 6
Placa de fresado RD** HC (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW

SORODBR B 8% @88 00 O

! : GRGGR o8 GOB800| O
se O o %
el oo o o
hm‘ 15° & @ OB BB

(@]
(22) Il 5= - — —
IS0 S 552&5%%088‘:88888%2 0= =
O 00===5380000dCR28RB0 @ BR
[sa] [ealea e Y aa e i ea Qe a laa Jaa W aa Qi aa i aa Jiaa W aa W a'a s [ aa | =z an
S SEESSSSSFESESEESESESSE O OES
RDKW10T3MO ® O o ® O o
a RDKW1605MO o o o o
RDKW0702MO-1 5 o E
€9 | rokwo7o2mo2 5

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

Serie QCH

QCH-RD

L2
_—
@D

Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz | Almacén Dientes
@b | @D, L MD &
QCH-15-RDKW0702-M8-02 [ 15 12,5 23 2
QCH-15-RDKW0702-M8-03 ° 15 12,5 23 3
RDKW0702
QCH-20-RDKW0702-M10-04 ° 20 18 30 10 4
-QCH-25-RDKWO0702-M12-05 ________________. e 25 . 21 3B 12 ... 3
QCH-20-RDKW1003-M10-02 ® 20 18 30 10 2
QCH-25-RDKW1003-M12-02 ° 25 21 35 12 2
QCH-25-RDKW1003-M12-03 ° 25 21 35 12 3
RDKW1003
QCH-30-RDKW1003-M16-04 [ 30 29 43 16 4
QCH-35-RDKW1003-M16-04 ° 35 29 43 16 4
QCH-42-RDKW1003-M16-05 ° 42 29 43 16 5
QCH-24-RDKW12T13-M12-02 ° 24 21 35 12 2
QCH-35-RDKW12T13-M16-03 ° 35 29 43 16 3 RDKW12T3
QCH-42-RDKW12T73-M16-04 (] 42 29 43 16 4
QCH-32-RDKW1604-M16-02 [ ] 32 29 43 16 2 RDKW1604
+: Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa RDKWO0702 RDKW1003 RDKW12T3 RDKW1604
@D 15-25 20-42 24-42 32
o Gancho WX16N
P Tornillo 160M4,5x1
(gan- 0G50
- . cho) Nm)
B Tornillo LOM3.5+7.1
(gan-
U’ cho)
Tornillo (ol 160M2,5%5, 160M3,5x7, 160M3,5%7, 160M4,5x1
¢~ |Tornillo(placa)l o™ 4 o 7,7 7 Q2,7 0 (5,0
o - ) Nm) Nm) Nm) Nm)
© Llave (placa) WTO7P WT15P WT15P
©
$ Llave (placa) WT20T
—_
L
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

RDKW 1.C S d
02 7 2,38 2,7
03| 10 3,18 | 39
(O Buenas condiciones de mecanizado o K 12 3,97 3.9
&3 Condiciones normales de mecanizado 12
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 604 16 4,76 5,2
Placa de fresado RD** HC' (CVD) HC* (PVD) HT | HC2 HW
< \ DhwboR © @ e 00 O
| BB R Gox ©WREO0 O
‘ 1’ o I @ O @) L
) I &8 B
“ 15 $ g W O& ©8L =
H
50 ScsBe ERNEHNSZ8 SYSRE B ..
30253 3323338238 323382 2 28
S>>>>- >>>>>>>>> >> >>5% > |>>
RDKW0702MO-1 ° o °
RDKW0702MO-2 °
RDKW1003MO-1 o e o ° °
RDKW1003MO-2 °
_ RDKW1003MO- ° °
& —3 o e O [ ] [ ]
RDKW12T3MO-1
RDKW12T3MO-2 ° o
RDKW12T3MO-3 ° °
RDKW1604MO-1 ° o ° o °
RDKW1604MO-2
RDKW1604MO-3 o ° ° o ° °

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

Serie QCH

QCH - ZOHX g

. Q Dl o
Q = Q
L
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sz | Almacén 3 .
@D @D, L MD g "
QCH-16-ZOHX16-M8 [ ] 16 15 28 8 0,029 ZOHX16
QCH-20-ZOHX20-M10 ° 20 19 30 10 0,048 ZOHX20
_QCH-25-ZOHX25-M12 o 25 24 35 120,087 ZOHX25
QCH-30-Z20HX30-M16 ° 30 29 45 16 0,17 ZOHX30
QCH-32-ZOHX32-M16 ([ ] 32 30 45 16 0,18 ZOHX32
= Con refrigeracion interior
Piezas de recambio
Placa ZOHX16 ZOHX20 ZOHX25 ZOHX30 ZOHX32
oD 16 20 25 30 32
’ Tornillo (ol 170M5x12T 170M5x16T 170M6x20T 170M8x25T 170M8x25T
ornillo (placa)| 6,7 T (6,7 T (9,1 T (16,2 T (16,2 ‘
Nm) Nm) Nm) Nm) Nm)
7 | Lave (placa) | WT20IP WT20/P WT20/P
,)' Llave (placa) WT30IT WT30IT ‘

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

ZOHX 1.C S d
16 16 4 5
20 20 5 5
() Buenascondiciones de mecanizado 25 25 6 6
€3 Condiciones normales de mecanizado 30 30 7 8
Placa de fresado g3 Condiciones desfavorables 32 32 7 8
Placa de fresado ZO** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
DORODBR D D% HO% 00 O
DEDB D B 88BRO00O O
@ O O %
& &
= 8 o8 DB #
H
“ v
~ g A [sa) VS o ™
IS0 RIE § 8§ & 2 2 g 5 8§ 2 2 3
g 8 3 8 8 8 8 8 8 2 B |8
> > > >l > > > s > 2N
ZOHX1604-GF 8 H B B BB B BB E B
ZOHX2005-GF 10 H B H BB BB E B
@zm-lxzsos{;F 25 B B BB EEBEEBEEBEERBER,
ZOHX3007-GF 15 H B B BB E BB EE B
ZOHX3207-GF 16 H B B BB E BB EE B
ZOHX1604-GM 8 H B B BB B BB E B
o [ZOWOOOSGM 10 A BB EEEEEERER
i * J | ZOHX2506-GM 12,5
ZOHX3007-GM 15 H B B BB E BB EE B
ZOHX3207-GM 16

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

Serie QCH

L
Dimensiones [mm] Placa
Articulo =iz | Almacén Dientes Py
@D @D, L MD
QCH-25-SDMT09-Q14-02 b O 25 24 35 14 2 0,088 SOMTO9T3
QCH-35-SDMT09-Q18-03 s (@) 35 30 45 18 3 0,216

+: Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa SDMTO09T3
@D 25-35
a Gancho WD-204
v Tornillo 160M4x8,
(gan- 4 (3,4
7@ cho) Nm)
Tornillo (placa) : >08T
T 2,7
Nm)
Llave (placa) WT10IP

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

(O Buenas condiciones de mecanizado SDMT L 1.C S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 09 T3 | 9,525 | 9,525 | 3,97 4
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado SD** HC* (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
DORODDBR D ©d LeE 00 O
ab7? DD haR De DBORHOO O
o] il o8 © o 4
- € € &
S R O® ©BL @
H
50 NEcRAERNRSSSYS8S8INE B os
9085252585003 03823380 & 28
[sal-aly~alea iy alyoa iy a iy alfoaliyaa i oa i <a <ol s Y aa lifoa e a Ji s | g =z [ala)
S>E>>>>>>>>>>>>>>>>5> - |>>
— | SDMT09T312-DM 1,2 (15| ° o o o °
i
= > SDMT09T312-NM ° oe °
- SDMT09T312-PM 1,2 |15 ° o o °
“©
=

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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o

Fresado

Fresa de placas intercambiables sercqcH

Serie QCH

—— .

.\ al 1O
L [ <
ap
L
Dimensiones [mm] Placa
Articulo sl Dientes
o0 | op, | a L | mD l\ ey
QCH-16-APKT11-Q10-02 s 16 15,2 10,5 28 10 2 0,028
QCH-20-APKT11-Q12-02 sk 20 19 10,5 30 12 2 0,059 APKT11T3
QCH-25-APKT11-Q14-03 s 25 24 10,5 35 14 3 0,104

s Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa APKT11T3
@D 16-25
. 160M2,5x5,
v Tornillo (placa) 5 (1,0
Nm)
Llave (placa) WTO7IP
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

(O Buenas condiciones de mecanizado APKT L S d
€3 Condiciones normales de mecanizado 11T3 | 12,24 | 3,6 2,8
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado AP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
SORDBHBH D 8% &8s 00 Q
LR EL ] SH 008800 O
s O @) £
€ & 9%
4% 9 O DHL
- |8
150 FIwe 288 9 8 B2R5€ §5888838Qr b 5 3
O VY = = = 00VY VOVLVIVLLVLY O =
[ea] [saly<alyea] [2a] o [sal~alf alyeal [salal<aloalaloa s loa bz =z [a)] (=)
> S>> >m>c>—>>>> S>> >>>>>>>5% |5 > >
APKT11T304-ALH 0,4 6,5 ° ° °
T@] | APKT11T308-ALH 0,8/6,5 . o o
APKT11T304-APF 0,4 6,5
! APKT11T308-APF 0,8/ 6,5 ollel o
APKT11T304-APM 0,4 6,5 ° ° °
APKT11T308-APM 0,86,5 ° ° o e o
@& | anaumi: 1,2]6,5 . . .
APM 1,66,5 o . .
APKT11T316-APM
i APKT11T320-APM 265 . . .
‘:=. APKT11T304-LH 0,4]6,5
APKT11T308-LH 0,8]6,5
m APKT11T308-NM ° °
APKT11T312-NM °
LG
‘e | APKT11T304-PF 0,4(6,5 o o o o o
APKT11T308-PF 0,86,5 o
APKT11T316-PF 1,66,5 o
. @» | APKT11T304-PM 04|65 0 o © oo o o o
\
APKT11T308-PM 0,8(6,5 o o oo e 0 O oo o o
APKT11T312-PM 1,2]6,5 o o o o
B APKT11T316-PM 1,66,5 o o o o
& APKT11T304-PR 0,4 6,5 o o)
APKT11T316-PR 1,66,5 o
n APKT11T3XR . .

HC' Metal duro con recubrimiento
B HT  Cermetsin recubrimiento

HC2 Cermet con recubrimiento

HW Metal duro sin recubrimiento

Fresado

197




Fresa de placas intercambiables sercqcH

@D+
@D

Dimensiones [mm] Placa

Articulo =iz | Almacén Dientes
@D @D, L MD -

25 10 3 0,032
30 12 4 0,644

QCH-16-SPGT05-Q10-45-03 sk O 16 22,6
SPGT0502

QCH-20-SPGT05-Q12-45-04 £ O 20 26,6

+: Con refrigeracion interior

Piezas de recambio

Placa SPGT0502
@D 16-20
. 160M2x4,
v Tornillo (placa) 305
> Nm)
V
Llave (placa) WTO6IP

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables sercqcH

( Buenas condiciones de mecanizado SPGT
€3 Condiciones normales de mecanizado 05 02
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de taladrado SP** HC* (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
s SORODBR D @a o OO0 O
S DRODB S8 BRBBO0O O
» 8% O o £
& & 9%
R O® ©8e @«
H
50 NEsREENNESSSS8SNSRE B s
005232528 00030023282 & 2R
[sa ) ~a Qea Jaalaa oy a Ry =a i [a'a JiYoa I o'a Jif e B aa [ el <o M o' i 'a [ ' W 7l =z aon
SE>>>>>>>>>>>>>>>>5% > |>>
. SPGT050204-EM ° °
. S’GT050204-PM [ ] [}

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Fresa de placas intercambiables iangos & piezas de recambio acH

Mangos de cabezales intercambiables

Mango de metal duro integral, escalonado, rosca Q

el 8
L1
L
, Dimensiones [mm] Rosc .
Articulo Almacén
D d1 L L1 a
M)
G12-QCH-Q08-80C 12 11,5 80 30 Q8 °
G12-QCH-Q08-100C 12 11,5 100 50 Q8 °
G12-QCH-Q08-120C 12 11,5 120 70 Q8 °
G16-QCH-Q10-90C 16 15,2 90 40 Q10 °
G16-QCH-Q10-120C 16 15,2 120 70 Q10 °
G16-QCH-Q10-150C 16 15,2 150 100 Q10 °
G20-QCH-Q12-100C 20 19 100 40 Q12 °
G20-QCH-Q12-140C 20 19 140 80 Q12 °
G20-QCH-Q12-180C 20 19 180 120 Q12 °
G25-QCH-Q14-120C 25 24 120 50 Q14 °
G25-QCH-Q14-170C 25 24 170 100 Q14 °
G25-QCH-Q14-220C 25 24 220 150 Q14 °
G32-QCH-Q18-140C 32 30 140 70 Q18 °
G32-QCH-Q18-200C 32 30 200 130 Q18 °
G32-QCH-Q18-260C 32 30 260 190 Q18 °
G32-QCH-Q18-320C 32 30 320 250 Q18 °
Mango de metal duro integral, conico, rosca Q
Ay
. D, A a
NE i )
L1
L
Di ; :
Articulo imensiones [mm] Rosc Angulo Almacén
D d1 L L1 a (A)
M)
G16-QCH-Q08-140C-ZJ90 16 11,5 140 90 Q8 1,0 °
G20-QCH-Q10-200C-ZJ140 20 15,2 200 140 Q8 0,8 °
G25-QCH-Q12-250C-7J180 25 19 250 180 Q8 0,8 °
B G32-QCH-Q14-270C-2J200 32 30 270 200 Q10 0,8 °
o Piezas de recambio
g Rosca Q8/Q10 Q12/Q14 Q18
g / Llave QCH-10x13 QCH-16x20 QCH-26
—_
L
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Fresa de placas intercambiables iangos & piezas de recambio acH

Mangos de cabezales intercambiables

Mango de acero, escalonado,rosca Q

3=l ] 8
L1
L
, Dimensiones [mm] Rosca .
Articulo Almacén
D \ d1 \ L L1 (M)
G12-QCH-Q08-65S 12 11,5 65 19 Q08 °
G16-QCH-Q10-100S 16 15,2 100 42 Q10 °
G20-QCH-Q12-110S 20 19 110 54 Q12 °
Mango de acero, escalonado, rosca métrica
SEE :
L1
L
Articulo Dimensiones [mm] Rosc Almacén
D d1 L L1 a
(M)

G16-QCH-M8-90C-125 16 12,5 90 35 M8 o
G16-QCH-M8-110C-125 16 12,5 110 55 M8 o
G16-QCH-M8-130C-125 16 12,5 130 75 M8 o
G16-QCH-M8-90C 16 15 90 35 M8 o
G16-QCH-M8-110C 16 15 110 55 M8 o
G16-QCH-M8-130C 16 15 130 75 M8 o
G16-QCH-M8-170C 16 15 170 115 M8 o
G16-QCH-M8-200C 16 15 200 145 M8 o
G20-QCH-M10-87C 20 18,5 87 30 M10 o
G20-QCH-M10-107C 20 18,5 107 50 M10 o
G20-QCH-M10-127C 20 18,5 127 70 M10 o
G20-QCH-M10-167C 20 18,5 167 110 M10 o
G20-QCH-M10-197C 20 18,5 197 140 M10 o
G25-QCH-M12-128C 25 23 128 65 M12 o
G25-QCH-M12-148C 25 23 148 85 M12 o
G25-QCH-M12-168C 25 23 168 105 M12 o
G25-QCH-M12-198C 25 23 198 135 M12 o
G25-QCH-M12-228C 25 23 228 165 M12 o
G32-QCH-M16-161C 32 29 161 95 M16 o
G32-QCH-M16-211C 32 29 211 145 M16 o
G32-QCH-M16-281C 32 29 281 215 M16 o
G32-QCH-M16-311C 32 29 31 245 M16 o
G32-QCH-M16-361C 32 29 361 295 M16 o
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Frsa de placas inter(ambiabla Placas intercambiables de fresado generales

() Buenas condiciones de mecanizado HNGX L 1.C S
€y Condiciones normales de mecanizado 0905 | 9,16 |15,875] 5,56
Placade fresado g%  Condiciones desfavorables
Placa de fresado HN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
GoRbid O @a @R 00 O
SRR AR X B BBRROO| O
@d O O ]
& &
EE O& ShHL o=
H
N 0= = NN NNMmOLO N MmN | ';'_)
Ne rel9d8l BRSS9 IAR2’e |2 53
J00===a QoA © .
[salal<alealaaloalya] [~alfoa R ea i ea R i <'a B I v'a Y ' R 'a Y 'a J el 7=, aon
S>>>>>> SHESSS>>>>>>5 |5 5>
HNGX090530-HDR 3 oo
HDR
N\ =
HNGX090516-MR 1,6
MR | HNGX090520-MR 2 .
7' '
N\ =

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Frsa de placas inter(ambiabla Placas intercambiables de fresado generales

() Buenas condiciones de mecanizado LNE3 L LW S
€y Condiciones normales de mecanizado 2.53 | 15,875 4,76 | 9,525
Placade fresado g% Condiciones desfavorables
Placa de fresado LN** HC* (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
L DoBOOE © |08 oo® 00| 0
SRR i BBRHKOO | O
S O O o
e
A\ & &8
% 98 OB SHH #
H
. NE5Rhe NNSNNYRSSNANE B e
"1833552 z25Go88a883g8e o 2%
[salealyaysalysalyaal [~a = JY=a I 'a Qi <'a W 'a WY <'a JiY ' Wi ' I 'a [ ' I ' [ =z aon
SES>>> >S5 5 >
LNE32.534 1,6 oo o
(=]
[—

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Frsa de placas inter(ambiabla Placas intercambiables de fresado generales

() Buenas condiciones de mecanizado LNCX L LW S
€y Condiciones normales de mecanizado 18 06 24 10 6,4
Placade fresado g%  Condiciones desfavorables
Placa de fresado LN** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
GoRohd O @a 8% QO |0
SRR AR X BLd B8RO0 O
@d O Q £
& & d
EE O @Wod &
H
NP EhrNN N NNMmNONmN S u‘k—:
IS0 bs S2ELRREREEENGER]EBRALE B 55
VVUUTZ=Z0000000n0aanlv O |=d
[salfealioaifealiyoaioa iy a iy a e B oa i oa B oa Jifaa i e [ =a B e [ a'a [ e P~ =z aon
SE>>>>S>>FE55>5>>55>>>>5 = > >
LNCX1806AZT11L 2,0 o
LNCX1806AZT11R 2,0 o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Frsa de placas inter(ambiabla Placas intercambiables de fresado generales

SNKN L 1.C S
(O Buenas condiciones de mecanizado 04 | 127 | 127 4.76
€3 Condiciones normales de mecanizado 1204 15875 15875 4.76
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 15
Placa de fresado SN** HC (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW

- DowbtoR © @ Lo 00 O

. PEE R Go ©LWReO0 O
o — e o 2

—]
_s;,ﬁ_ﬁ D @ € 98
. g
- g W O& ©8L =
H

NP oSaNNTaNNNmNONmANS L;)
150 bs b @RELQRDRSS8583888882 2 |55
EE8z32222288888a848882 2 B8
SE>>>>>>>>>>>>>>>>% | |>>

SNKN1204ENN 1,5 10,9 ° o0
SNKN1504ENN 1,5 10,9 o
-

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Frsa de placas inter(ambiabla Placas intercambiables de fresado generales

SPCN L I.C S

(O Buenascondiciones de mecanizado 03 127 127 14

&3 Condiciones normales de mecanizado 12 04 15 é75 15 é75 1;
Placade fresado g% Condiciones desfavorables 15 ’ ’ ’
Placa de fresado SP** HC (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW

SOROBR B 8% 8% 00 O

@ s R CREEE Bd S8HEOO |O

AIC[T 1 ) S O O £
T " Td7% 15 & &
- L — 1 % 9 OB SHBL #

H
NP ERNN T ANNmDONmNG E
150 bs beR22HSBLRBORLIERBRE2 2 55
PR brornapsolosasaidz |2 &8
SES>S>>>>F>>>>>>>>>5> > |>=>
SPCN1203EDSKR 3,2 11,0 °
SPCN1504EDSKR 48 (1,0 °
-—

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermetcon recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Frsa de placas inter(ambiabla Placas intercambiables de fresado generales

(O Buenas condiciones de mecanizado 03 | 9,525 | 9,525 | 3,18

&3 Condiciones normales de mecanizado 0903 | 127 | 127 | 3,18
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 12
Placa de fresado SP** HC (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
s SDRDOR D e @ew 00 O
\?Oa > PEE RN G ©LWRHO0| O
@LC\/T\ - $% O @) -
[klg;] € @i
e & ® TSI
H
N = <D in TN ANNNmMmNDONMmN (= L;,
50 "18333s 2553333382333 ¢ 2§
geEcg SEepdEfdlaiE@e® 2 B0
SPMR090304 0,4 o
SPMR090308 0,8 o
%j SPMR120304 0,4 .
W= | SPMR120308 0,8 ® O
SPMR120312 1,2 o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Frsa de placas inter(ambiabla Placas intercambiables de fresado generales

SPMT L 1.C S d
03|.635.635 318 28
(O Buenas condiciones de mecanizado o T3| 9,525 9,525/ 3,97| 4.4
€3 Condiciones normales de mecanizado 09
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 1204 | 12,7 | 12,7 | 476 | 55
Placa de fresado SP** HC* (CVD) HC* (PVD) HT | HC? HW
90" SORODBR B 8% @88 QO O
oo R S— DBOOR S8 GO%200 |O
Clr N\
e ‘Z’dl‘ S% O 0 2%
\ & dr
r [ o o8 V8B «
H
N SsNN o NNmLwoNmN = =
150 rIRRLIIALERL2RIIIRIRILE =B IBS
VOO 000QVV0LLYUVLYLY O |=AQ
[<a~a iy Ry 2 o B ' Ry a R wa WY o'a B 'a B 'a Y 'a W < a [l 'a Y ' B o'a [ 'a B wa f et =z [ala)
S>> >>>>>>> = =%
SPMT120408-HT-1 0,8 o
HT-1
—
SPMT09T308-HT 0,8 ° ° o
HT
—
SPMT060304-KT 0,4 o
KT
—

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HCz Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Frsa de placas inter(ambiabla Placas intercambiables de fresado generales

Sp** L 1.C S
(O Buenas condiciones de mecanizado 03 | 127 | 127 318
€3 Condiciones normales de mecanizado 1204 15875 15875 4.76
Placa de fresado g% Condiciones desfavorables 15
Placa de fresado SP** HC*(CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
o SOROBR B e @ew 00 O
aic (== N DBROOR S8 OO#LH00| O
~ 8% 0 o %
I & S @
i & @ 0B VOB #
H
N = <D in NN ANNNmONONMmNT L;,
IS0 r88Sdsd 2282 5S88883835 5 B8
PRPde ocooRlolasagaldz |2 88
S E>>> >>>F>>>>>>>>>> > |>>
SPGN120304 0,4 o
SPGN120308 0,8 o
—
SPUN120308 0,8 e O o
SPUN120312 1,2 )
SPUN150408 0,8
W SPUNASO412 . 1,2

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Frsa de placas inter(ambiabla Placas intercambiables de fresado generales

() Buenas condiciones de mecanizado TPKN L 1.C S
€y Condiciones normales de mecanizado 1603 | 16,5 | 9,525 | 3,18
Placade fresado g%  Condiciones desfavorables
Placa de fresado TP** HC* (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
GoRohR O @a 8% OO0 |0
SRR X] BLdx B8RO O O
@d O O £
& &
EE o8 @woHd &
H
NP ERNN T NNNmMmLONMmNG ug.,
ISO bs [be|an S RLAam P RCERISRINRILLs | [585
VOOV 000000LVVVLVY O =A
[oa o s R« a iy a'a i a'a JiY~'a i aa l o' I 'a [ a'a B a'a I & [l a'a QY ='a [ 'a WY ='a [ o'a J e =z aon
SESS>>>>S5E555>>55>>5>>>5 5 >
TPKN1603PDTKR 1,0 [1,2) 11 o
TPKN1603PPER 1,012/ 11| o
‘wmmms | TPKN1603PPFR 1,0 [1,2) 11 o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Frsa de placas inter(ambiabla Placas intercambiables de fresado generales

J1103 ) 11| 6,35 | 3,18
03 | 16,5 | 9,525 3,18

1 04 22 12,7 | 4,76
(O Buenascondiciones de mecanizado 6
&€y Condiciones normales de mecanizado 2
Placa de fresado ge  Condiciones desfavorables 2
Placa de fresado TP** HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC2 HW
SOROBR D S S88% 00 |0
R CEEEE e S8HHE00 | O
88 O o %
odl o %
s B 08 BB %
H
N =<0 " AN N aNANNmNnONm NS =
IS0 rIRR8d 82 QRS2RNINNRILE B S8
(SRR 20 QLVVLVLNVVLLYY O |=q
[saQ<al~alysalyaa] [~al=ay~al [<a v [l <a iy wa Y <a iy 'a [ 'a By ' Y 'a By ' | el =z [ala)
S>> >>>> >> >>>>>>>>>>>5> 5 |>>
TPMR110304 0,4 °
TPMR110308 0,8 °
TPMR160304 0,4 °
... | TPMR160308 0,8 °o o o
TPMR160312 1,2 o
TPMR220412 1,2 °
TPUN110304 0,4 °
_TPUNL10308 . 08 °
TPUN160304 0,4 °
TPUN160308 0,8 ® O o
S| TPUN160312 1,2 o
TPUN220408 0,8 °
TPUN220412 1,2 o

HC' Metal duro con recubrimiento
HT  Cermetsin recubrimiento
HC2 Cermet con recubrimiento
HW Metal duro sin recubrimiento

o

Fresado
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Expertos en Mecanizado, Especialistas en Metrologia

Importadora y Distribuidora de Herramientas de
Mecanizado, Equipos de Metrologia y Maquinas para
la industria Metalmecanica

Tienda MatproTools:

Calle Andrés Razuri 312

URB. 15 de Enero — Paucarpata
Apima — Arequipa — Pera & .

Contactos:

Tel. +51 908 802 945

Mail: ventas@matproperu.com
https://www.matproperu.com/

Matpro E.L.R.L.
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